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RESOLUCION da In Direscidn General de Trabajo
por la que se aprueba el Convenio Colective Sindi-
cal para el personal de lo Empresa consignotarig
«Auxilior de Comercic vy Navegacion, Sociedad Ano-
nimas (AUCONA).

Nmo. Sr.: Visto e Convenio Culactivo Sindical acordade en
13 de enerc ulimo, por la Comisidén nomhrada al efocio, para
la Empresa consignataria «Auxiliar de Comercic ¥y Navega-
cidn- (AUCONAY, v

Resultando que en 5 de febrern de 1972 1a Secretaria General
de la Organizacién Sindical remite a este Cenira Directive el
texto aprobado por is Comisidn Deliberante, informandg sy
glecance v transcendencia en el orden econdmico soclal, acom-
pafiando estudio salarinl estedistice, al mismo tiempo gque do-
cumentacidn; teifo y anexos gue tuvieron sun entrada en esta
Direccién General ef dia 8 de dicho mes y afo;

Resulitando gue ol Convenio, con duracidén de tres afics, ha
sido informado por la Subcamisién da Salarios v le he dado
s conformided la Comision Delegada del Gobierno para Asun-
toz Econdmicos en su reuniéon del dia 25 en curso, ¥ que en

- ¢lausula especial se conticne declaracion de no repercusidn en
pregios;

Considerande gue esta Direccion General es competente para
resalver sobre lp paciado v que sus estipulacicnes establecen
mejoras de indudakble trascendencia, tante en la parte rolativa
al contraute de trabajo come en otros aspectos, y gue en Cusn-
io & los econdmicos ha prestado su conformidad la Superioridad
segun lo previsto en el Pacreto-ley 22/1069, de 8 de diciembre,
regulador de la polifica de salarios, rentas nma salariales y pre-
ciog, circunstancias gue justifican ia aprobacion del referido
taxto con arreglo al ariiculo ig dei Reglamento de 22 de julio
da 1858, maxime cuando so ertima veplaigso para ambos seo-
tores laborales y no contraviens preceptus de superior rango
ni lesiona intereses do cardcter genweral;
~ Considerando que la unsnimidad de lo estipulado y el hecho
de que sus mejoras econdmicas se compensen hilatsralmente
sint alterar lps precios del sector, come determisna la Orden de
24 de eneroc de 1858, justifican su aprobacion y, por tento,

Esta Direccién General rasuelve.

Primern.—Aprobar el Convenio Colective Sindical para el
personal de la Empresa consignataria -Auxiliar de Comercio
g N:_’vegadén. 5. A [AUCONA) acordado en 13 de enero
a 1873

Segundo. —Disponer su publicacidén en el «Boletin Oficial del
Estado=, con arregic a lo previsio en el articulo 23 del Regla-
mento de 22 de julio de 1958.

Tercero.—Significar que contra la presente Resolucidn no
cabe recurso alguto en la via administrativa. segtp el arilcu-
io 23 del citado Reglamanto v Orden de 24 de snero de 1958,
modificada por la de 19 de noviembre de 1862

Lo que comunico a V. I para su conceimiento v efectos.

Dics guerde a V. L

Medrid, 28 de fehrero de 18v2.--F1 Dbrector gpeneral, Vicente
Toro Orti.

llmeo. Sr. Secretario general de In Orpanizacidn Sindical

CONVENID COLECTIVO SINDICAL DE LA COMPANIA
AUXILIAR DL COMERCIO Y NAVEGACION [AUCONAL

Articulo 1° Ambifo funcicnal, ferritoricl y personal. — Tl
prasenie Ceonvenio afectara a la -Companfa Auxiliar de Camer-
clo y Navegacién» (AUCONA) y su personsi en tode el territo-
rie nacional, comprendido en Ia Ordenanze de Trabajo on las
Empresas Consignaterias de Buques, gprobada por Orden de
24 de julic de 1670 {sBoletin Oficial del Estado= de 31 de julic
de 1970}, en itodos y cade uno de los centros de lrabajo, saa
cual fuere el lugar de su ubicaci6n.

Art. 2 Ambite temporal—El presente Convenio entrara en
vigor el 1 de enero de 1872, ¥ su duracion sera de tres afos,
prorrogable tacitamente si no lo denunciara cualquiera de las
rartes con la entelzcién minima de tres meses an o1 términe
g{itural del Convenic, o, en su caso, de la prorroga, si la hu-

igra.

Art. 3* Gratificacién  extroordinariz —La Empresa satisfa-
T4 a todo el personal, en el mes de marzo do cads aAo, una
aratificacién por el importe de una mensuelidad de Is tabla
de salarios base inicial que establece el ariiculo 12 de ia Or-
densanza de Trabejo.

Art. 4% Gratificacién parsonal subalterno y telafonista —Fl
personal subalierno v las telefonistas, debido a su inemovilidad,
rercibirdn una gratificacidn mensusl de 750 pesetas par cada
diez afias de gervicics en la Empresa.

Art. 5.° Jornada loborgl —La jornada laboral de trabajo para
¢! personal administrutivo de AUCONA sork continueda duran-
1o tedo el afio y de siets horas diarias, excepto los sabados. que
serd de soels.

Ello no cobstante s1 an alguna o todas las oficinas de is Em-
press, debldo a las especiulos caracieristices de la misma, de-
bieran establecerse turnes de trabajo, se motificara tal circuns-

tanria, al Jurade de Empresa pars su informacién. Estos turnes
seran siempre en jornada continuada. .

La igrnada de personal sutralterno, en tanto no se le apliqgue
ia jornada ceniinuada, seri ia misma wigente a! 31 de diciem-
brie de 1871,

En todp lo referents a la organizacidn v distribucion del tra-
hajo se estarés a lo previsto en la Ordenanza Laboral y en el
Heglamenicde Régimen Interior de la Empresa.

Art. 8" Ascensos.—Pars lo relativo a ascensos se estara a
lo previstc en la Seccién Segunds del vigente Begilamento de
Rogimen lnlerior de AUCONA aprobade por Hesolucidén de 23
de octubre de 1871,

Sin perjuicic de ello, s& esiablece con cariacter de geners-
lidad para todos los grupoes o catagorias dal escalafén adminis-
trativo, la simultansidad det doble sistemia de elececién vy de
antigiiedad, de forma que siempre gue la Empresa ascienda por
eleccidn a un empleado, ascenderda nutomaticamente al emplea-
do de)l mismo grupo que ocupe sl primer nmunere del escalafon.

Lo indicado, se entiende, sin perjuicio de lu promocién a
plazas de nhueva creacion, o gue requieran condicionaes espe-
ciales en el titulsr, respectc de [as cuales, la Empresa, ticne
Ia liberiad de eleccidn antre el personal de su plantilla ¢ con-
tratario fuera de ella, sin que por su causa, se produzea el as-
censa aulomiatico por antigliedad establecido en el parrafo an-
terior.

Art. 7.° Ambilo de aplicacion—La aplicacion del prescnte
Convenio no originara pérdide de laz percepciones que ha ve-
nido disfrutande ol personal de la Empresa, excluyéndose del
compuin comparative el plus familiar. horaz extracrdinarias y
demias percepciones de caracter eventusl y transitorio.

Art. 8° Vacaciohes.—El periodo de vacaciones para todo el
personal serd e treinta dias naturales, siempre que Ia vin-
cularion a la Empresa sea saperior a tres afios. En caso con-
trario, el peripdo de vacaciones s¢c ajustara a lo dispuesto en
el articulo 61 del Reglamente de Régirmen Interior de Ila Em-
presa.

Art. 8¢ Para lo na prevista en el presente Convenio, due
deja sin efecto al anterior, se aplicard is Ordenanza Laboral
de Trabaio en las Ernpresas Consignatarias de Buques. apro-
bhada por Orden de 24 de julio de 1870 (-Boletin Oficial del Es-
tados del 31 de julio de 19700 v en lo menester, lo previsto en
¢l vigente Reglamenlo de Aédgimen Interior de la propia Compa-
fila aprobado per Resolucidn de 23 de octubre de 1971,

CLAUSUTA RE RFEVISION AUTOMATICA

Se establece la adecuacidn ¥ acluvalizacién de las vigentes
tabtas salariales en funcidén de las variaciones dsl indice del
coste de la vida en su conjunto nacional elaborado por el Ins-
titute Wacional de Estadistica al eunmplirse el primer e da
vigencia del presente Convenio Colectiva.

Fl incremento de la adecuacidn resyiiante o aplicar ! coa-
fiviente del coste de la vida habido en 1972 se devengara u
puriie de 1 de enerc de 1473 0 sea. al afio doe vigencia del Con-
venio, v opor el mismo procedimiento en los siguientes ¥ oen
las prorrogasd. si las hubiere.

CLAUSULA ESPRCIAL

Se resnclirin las condiciones de trabaje, individuales y de
caracier general actualmente en vigor, gue re-ultusen mas ba-
neliciosus pard el personal camprendido en este Convenio.

CLAUSULA DE NO REPERCUSION EN PRECIOS

4

Taz pertes haren cunsizr gue este Convenin no determinarg
un alvu de precies

MINISTERIO DE INDUSTRIA

ORNEN de 1€ de febrero de 1972 por la gue se dos-
arrolla el Becreto 2714/1971, da 14 de octubre, sobre
utifizacisn v coneesion de lg Marcag de Calidad a
ios fobricantes de puertas plangs de macdera.

Hmo. Sr.: EI Decreto 2714/1971, de 14 de octubre, sobra wtili-
zacion y concesidn de la Merca de Calidad a fos fabricantes de
puertas planas de madera, preving en sus artfeulos primera,
cuarte ¥ décimo su posterior desarrollo en los aspecto: de es-
pecificaciones téonicas, inspeceién vy conirel, ¥ dispusc que por
el Ministerio de Tndustria se dictase la eorrespondiente Orden.

Elaborado por la Direccitn Genera! de Industrias Quimicas y
de la Censtruceidn um proyecto eobre las normas reguladeras
de los mspectos técnicos y administraiives & tratar en e des-
arroile del Decreto antes mencionado, se consideran de conve-
nients y oportuna promulgacién para ordenar 1a concesion y ad-
ministracién de la citada Marce de Calidad.

En su virtud, de conformidad con lo dispuesta en el articulo
14 del Decreto 8714/1871, de 14 de ociubre, este Ministoric ha te-
nido & bien disponer;;
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Se aprueba la adjunla instruccidn reguladura de la conce-
sitn, wiilizacion y administracion de s Marca de Calidad pars
puertas planas de madera.

Lo gue comurHee & Y. 1 pare su conocimiento vy efectos.

Dios gusrde & V. 1. muchos afos,

Madrid, 16 de febrare de 1972

LOPEZ DE LETONA

Hmo. Sr. Director general de Industrias Quimicas y de la Cons-
Lriiecian.

INSTRUCCION REGULADOQRA DE LA CONCESION, UTILE
ZACION Y ADMINISTRACION DE LA MARCA DE CALIDAD
PARA LAS PUFRTAS PLANAS DE MADRRA

TITULO PRIMERO .
DEFINICIONES ¥ ESPECIFICACIDNES TECMNICAS
Articule 17 Obfgto tde lz Marea de Calided.

La Marca de Calidsd para las puerias plafnes de madera tis-
ne por objeto certificar y garantizar que los productos en gue
se aplica son apios parn ef empleo A gue se les destina y res-
nonden & las especificacienes establecidss en. osla disposicion,
asf como quo tales productas ban sido sometidos a8 un siste-
matico control de calided en su procese de Tabricacion,

Art. 2.° Descripeion de la Marca de Calidad,

La Marca de Calidad se materializara en ¢f distintive cuyo
dibujo s indica en el anexo I, colocade on cada uns de las
puertas plavas de madera una vez mutorizado si wso, de forma
reconocible por los Organismos autorizados por o Ministerio
de Indusiria para el cenirol o/e inspoccidon de s Marca de Ca-
lidad, asi como por el usuario de! producto.

Art. 3° Definicion de puerte plane de madera.

Se define como puerta plana de madera ls consiiluids por
madera, derivados de la misma u oilros productes lignoveluld-
sivos, formada por dos paramentos planos encolados por pren-
sado, & un alma. : -

Ari, 4.° Elementos de lo pueria plana.

4.1. Aima —Parte interior de la puerts a la gue se enoolan
jos paramentos. Puede ser:

a} Alma leng—Cuando es de constitucién homogénes y
continua. Por consiguiente, presenta una supetficie plann v
centinua persa el encolado de los paramentos.

bl Alma alveolade —Alma en in gue ia preporcion de es-
pacios libres, huecos, es elevada con tolacién &l volumen total
de la misma, .

¢l Almg olistynada.—Alma de constitucidn anaioga a Ia dsl
tablero alistoparde (Normus UNESS700).

4.2. -Paromento.—Conjunto de eclementos, chapss. tableros
de madsra ¢ ldmina de pladstico, cuys superficie exterior cons-
tituye iss caras de ia puerta.

4.3. Conto~Cara sstrecha perpendicular a los paramsntos.
Lag paraleias a la mavor dimensisn 2e Haman largueros ¥ las
pernendiculatres & $stos se llaman testaros.

4.4, Recerco~-Elementos encolados o clavades, de forma no
visible, destinedos a variar sus dimensiones o & proteger sus
canios.

4.5. Rafuerzn de cerrodura—Pieza postiza o ne que forma
un ensanchamiento del cerco en uno o dos costados y permite
fa filacion de ia cerredura y sus accesorios,

4.4. Coren—Cuadro de listones de maders, perfeclamente
enuilibrado, gque «nmarca el alma de la pueris.

Art. 53 Clases de puertas planas.

Lzs puertas planas se clasifican con arreglo & su aspecto ex-
terior, independientemente de sus caracteristices fisico-meca-
nicas, gue han de ser satisfechas por todes los tipes, en

5.1. Pusrto de chapos finas.—Es agusila cuyos paramentos
estan cubicrios por chapas de maderas finas, del lipo de las
utilizadas en ehanisieria © decoracion. :

6.2. Puertos de coras visiqs.—Esg aguella cuvas paramentos
estan formades por teblerss con carag A o E, definidos en ia
norma UNESG?04, ’

5.3. Puerta para pintar o recubrir—Fs aquella cuyos para-
montas estin formados por tableros con caras de las clases B,
C ¢ R/B, definides en la norma UNE3I6704, por lablerss de fi-
bras duros o extradurcs o tableros de particulas.

_ 5.4 Pueria impresg—Aquella cuvoz paramentos sstdn cu-
biertos por materiales lignocelulfsicos én log gué se ha impre-
ga dibujos o diferontes tipos de maderas finas o nobles.

5.5. Pyerta revesiide. —Es aquella cuyos paramentos esién
cuniertos por materias distintas de la maders, tales como me-
tales o plasticos. : C

58. Puerta vidriera—Es aquella en la gue existen huecos
para acristalar. La forma y dimsensiones de estos huscos po-

dran ser variables, siempre y cuando no afecten a lss carae-
teristicas macénicas de la pusrta que ss definen en esta ing-
truccisn.

At A°

Dimensiunes.

Las puortas deberan tener las dimensiones quo ss especifi-
can & contineacidén:

6.1, fongitudes:

& 110 mblunctros,
2036 miimetros
193G milimelros,

82  dncheos:

&5 milimetros.
725 milimeiros.
620 milimeiros.

8.3 Grussos:

35 milimetros para inferiores.
[gual o superior a 40 milimetros para les puering de
antrada a pisos o exteriores,

8.4. Toleroncias:

En longitud — 4 milimetros.
En ancho — 2 milimetros,
En grusse 1 milimetro.

Las dimensiones son intercambiables, o5 decir, gue lodas las
longitudes pueden combinarse com todos los anchos,

Las dimensiones establecidas podian modificarse por el Co-
mith de Direecion de lm Marca de Calided, previo informe de
los Orgenismios compotedtes v del Grupo Macional de Febrican-
tes de Puertas Plapay, .

Art. 7.° Egpecificacionas técrniras.

7.1, Malerigles:

&) Aadera.—5e podra aiaplear cualquier especis de madara,

b} Chapas.—Chapas de madera del tipg utilizads en eba-
nisteria y desenrollade.

¢} Tablercs contrachopadas.—Tablercs conirachapados que
posean un adecuade control de calidad por Organismo respon-
sable, que garantice, con arregic a iazs normas UNE, la cali-
dad de sus garas, fue podra ser desde A a E, v 1a calidad dsl
encolade, zome minimo de S E. (semiexterior}, con arregio A
las normas UUNESST05 hy.

d) Tableros de particulus 3 de fibras —Seran tableros cuya
calidad esté gerantizada por un Organismo responsable, con
arreglo a lss normas UNEss7i4,

7.2 Poromentos.—Las puerias de chapas {inas wvendrén re-
cubiertas con maderas finas def tipo utilizade en ebanisteris
¥ decoraciin, arménicaments conjuntadas. Las de madera vis-
ta seran de iableres cuyas caras sean chapas de lgs clases A
¢ E tNorme UNESS764] .

Las puerias para piniar o recubrir fendrin sus paramenios
{ormados por tablercs cuyas carag seran de calidad B, € o R/B,
o con tableros de fibras o de pariiculas (Morme UNESS704).

7.3 Fabricagion:

al Cantos.—E!l cerco del a2ima debera presentar una parfe
maciza denominada larguere de anchura minima de 25 milime-
wros para recibirv las bisagras, of frente de la cerradura, cerra-
ios, etc., debiendo satisfacer el ensayo de arrangue de {ornilio
discrito en la espectflicacion 10 del aneao II0L

bt Testero inferior —El testere inferior del cerco debe estar
constituida de mode gue el remlizar un posible sjuste de di-
mensiones, en 20 millmetros como maxime su aspecto no varia,

¢} Kefuerzo pare embutido de terragdura:

€.1) Bituncion —Los refuerzes se colocaran en los costados
simetricamente con relacidn al eje horizontal de la puertas.

.21 Dispesicion —Si la cerradura se pone en el curso de fa-
bricgcién. © se hace ¢ marca ls cajs para la misma, se noce-
sita un solo refuerzo. Si no os asl la fabricacién dehe permi-
tir la utjlizacion de la puerta en ambos sentidoes.

c¢3t Dimensiones—La longitud ¥ ancho dsl refuerzo serédn
de 300 v ¥ milimetros como minirmo, respectivaments.

c.A} Resistencia.—ios vefusrzos deben satisfacer st ensayeg
de arranque de torniilos. -

&) Puerfas sin refuerzo-—Las puerfas cuya alma estd cons-
tirgida de modo que salisfaga el ensave de arranque de tor-
niilos, no lisvaran los refuerzos descritos anteriormente.

e} Acobado.—Las caras deben estar liiadas correctamenie
v los cantos certados de modo que sean parslelos y lisos v psr-
pendiculares a los bordes superiar o infericr de la puerta.

Art B°

La puerta debe salisfacer las especificaciones' corrgspondiens
tas a los ensmyos descriios en el anexo iII

Ensayos fisice-mecdnicos.
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TITULO I

 CemtTé pE Dhneceronw pE La Manca B CAripab vaus PUERTAS
PLANAS DE MADEBA

Art. a°

La Msarca de Calidad se hallara bajo la vigilancia e inspec-
cién de un Comiié de Direccidn. gue estara compuesto de la
forma que establece el Decrsto de creacién de la citada Marca
de Calidad en su erticule guinto,

Art. 10. Airibuciones.

Al Comité de Direccién de la Marca de Calidad ss le atri-
buyen las siguientes funciones.

Constitueion.

al Proponer al Ministerio de Industrie Ia concesion, dene-
gecién o suspensién de Ia Marca de Calidad.

bl Fijar las medalidades de aplicacién de la Marca de Ca-
Hdad.

¢} Proponer &1 funcionamiente adminfistrative y téepico de
los Organismos autorizados por el Ministerio de Indusiria para
las apersciones de controd, ¥y vigilar la actuacion do los mismaos,

dl Formular las propuestag pertinentes parg modificar los
preceplos de esta instruccidn, de acuerdo con las sugerencizs
que la practica aconueje para el mejor desenvolvimienio de la
Marca de Catided.

e} Vigilar la splicacidn de esta instruccidm.

f} Proponer la imposicién de las sanciones que se estahle-
cen an ios erticulos 54 ¥ siguientes, mediante la instruccidn del
correspondients expediente sancionador.

g) Vigilar la publicidad que realizan las Entidades posee-
doras de la Marca de Calidad, de forma que la informacion
que conterniga sea clara y verez,

h) Estediar ¥y proponer ias medidas que resulten del anali-
sis de los certificados de emsayos realizados sobre los productos
que ostenten la Marca de Calidad v expedidos por un labora-
torio oficial, gue libremente le hags llegar cualguier persona
u organismo, tomando las medidas necessrias que resulien
aplicables & la vista del contenido de teles certilficados.

{) Proponer cualquter otra medida que sea convaniente es-
tablecer para la vigilancia del uso que hacen los fabricantes
& quienses sg les haya concedido la Marca de Calidad.

i} Proveer a los inspectores de los Organismes autnrizados
de la correspondienie documentacion que les permita Havar s
cabo sit comstido.

At 11, Acuerdos.

Laz decislones o recomendaciones del Comité de Diraccién
e tornaran por mayoris de votes presentes y sl Presidente tie-
ne voto decisivo en case de smpate.

{az deliberaciones no son vilidag si por lo menos no estan
presentes, o representados, la mitad de los miembros.

Conirs los acuerdos del Comité de Riresciom cabra el recur-
a6 de alzeda ants el Minlstro de Industria.

Artt. 12, Periodicidad de las reuniones.

Con_carécter normal el Comité de Direccidn se reunirs trl-
mestralmente ¥y con cardcter extracrdinario:

s} A peticitm del Prasidenta.
b} A peticidn de cuatro miembras del Comité.

Art. 13, Domiecilio.
Sera ol que determine la Direccldn Generel de Industries
Quimicas y de lg Construccién.

Art. 14, Fobricantes de puerfos planas de matiera.

Se entendera por fabricanto de pucrias plenas de maders
squella Empresa que, estando al corvients de los reguisitos
exigidos por la legislacidn vigente en cuanto s instaleciones
industriales se refiere tenga la Instalacién necesarla para pro-
ducir puertas de forma continue y cuyas caracteristicas sean
homogéneas en cuanto a procesc y calidad de fobricacion, Ten-
dran come minimo }as secciones siguisntes:

— Preparzeidn y acondicionamienta de chapas ¥ tablercs.

— Preparacian do almas,

- Montrie de almas y cercos.

= Arvmado do puertas.

— Prensade on fric y caliente, o en caliente, a 190°C como
minimo.

— Lijado y canteado.

TITULD I
De ta conersion oe 1o Marca pe Cavipap

Art. 15, Solicifud.

Toda Empresa o fabricante que estime que su produccién
de pusrtas plasas se ajusta a las definiciones ¥ pre=cripciones
téenices quo se seflalan en esta instruccidn para dicho oroduc-
;:z'; :l;?ldra solz'lcitpr 3:18 congesién de ia Marca de Calidad pars

ertas pianas de madera en las condiciones que se ssfia-
Ian en ol arifculo segundo, a

Art. 16. Fabricantes que no poiern Maren de Crlidad parn
ningune de sSus pProauctns.

18.1. La peticidn se haréa mediante instancia dirigida o
Presidente del Comité de Direceiéon v de una memoria explica-
tiva en la gue se haga constar:

— WNamhre, domicilic y ubicacidén de la Empresa.

- Descripeién de los elementos de fabricacién de que dis-
pone, firmado por tituladoe técnico de grade superior ¢
medio.

— Deseripridén de loz elementos de contrel ¥ laboratorio de
ensayos da gue dispona,

— Parsonal técnico titulado superior o media responsable
del proceso de fabricacién ¥ control.

— Aceptmacion axplicita de los preceptos de esta Instruccién.

- Compromiso de no fahricar otros tipos de puertas planas
distintes de agquellss para los que solicifa la Marea de
Calidad.

- Descripeién y nombres comerciales de los productios para
lns que solicita la Mareca de Calidad.

— QOrganismos de los autorizadoes por el Ministerio de In-
dustria a gue 56 adscribe en cuanto. a contrel e inspec-
ciones.

16.2. E1 Comité de Direccitn, por medio de los Organismos
suiorizados por el Ministerie de Industria, comprobara:

8} Que ¢] fabricante dispone de los medios necesarios para
asggurar la regularidad de la produccién de los modelos pre-
sentados v que és5i03 so ajusten a las prescripciones técnicas y
noriuas sefialadas en esta instruccidén,

b} Que la fabricacion estda dirigida por un técnice titulade
dge grada superior o medio con funcidn responsahle dentro de
le Empresa.

¢} Que la Empresa o fabricanic dispone de un laboratorio
con el utillaje necesario para realizar los ensayos y pruebas
que figuran ‘en las mormas de control en fabrica gue se indi-
can mis adslante.

d} Que in Empresa fabricante dispone de los medios y equi-
pos técnicos minimos que Je permitsn obtener una produeccidon
idansza al fin que sa desiinan los productos que fabrica, tales
COmna

— Instalacidn para la Tormacién del alma.

— Instalacion de prensade ¥y encolado de les paramentos al
alma.

— Instalacion de acabade de le puerta.

16.3. Por los Organismos autorizados se procederi a mues-
trear ia produccidn ¥y a hacer los snsayos gque se sefalan en
esta instruccion.

Estos Organismos elevaran su informe &l Comité de Direc-
cién guien,  la vista de Ios resultados de los ensnvoes y cum-
plimierto de cuantas n as s&¢ gefialan en esta instruceidn,
propondra a no la concesidn de la Marcs de Calidad por el Mi-
nisterio de Industria al peticlonario.

18.4. Calificacidn de las resulfadosz—El Comité de Direccidn
d= Ia Marca de Calldaz es el anico facultative pars a ls vista
da Jos resuliados de los ensayos calificarios come aptos para
la concesidn de la Marca de Calidad e informar la copcesién
de Ja misma. 51 !a calificacion fuera desfavorable ¥ la peticidn
de la Merea do Caolidad dencgada, el peticionario no podra ha-
cep ung nueva solicitud hasta trenscurrido un periods minime
de tres meses ¥ huya heche les modificeciones gue se 18 #xijan.

Art 17. Periodo de prueba.

Cuando todos los resultados de ius ensayos reslizados por
el Orgunismo aviorizede por el Ministerio de Industria sean
favoruhle: para la concesién de la Marca de Celided, v haya
side informado favorablemente por el Comité de Direccidn, se
establece un periodo de prueha de seis meses, durante e} cual
al peticicnario se encontravéd sometido a la inspeccién v con-
irol en fabrica ¥ en mercade con muesiveo de la produccién
por el Qrganismo aalorizado.

Bi al linal de este periodo los resultados se juzgan saiisiac-
taring, e Comité de Direccion pronondra la concesion de la
Marecsn de Calidnd al Minisierio de Industria.

51 al final del perviode d2 prueha lo= resultadns sun deficien-
fes o parcialments insuficientrs segin las condiciones que mas
adelants se deferminan, el Comite de Dirsccidn decidira:

— Mo proponar la concesidn.
— Frolongar &l periodo de prusha.
— Exigiv ciertas mejoras.

Buranfe ¢! perindo de pruacha no se podrd hacer uso de la
Murca de Calidad. :

El reccnocimiente oficial gue supone la Marca de Calidad
no exime a los fabricanies de la responsabilidad, que sGio &
#llos incumbe, de la calidad de sus prodocics,

Art. 1B, Fabricantes gque tlenen producteos con Marco de
Calidad.

Los febricantes que desesn fabricar un nuevc tipo o iipos
de puertas planas ¢ modificar un modelo con Msarca de Cali-

-
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dad, deben proponerto al Comité de Direccion y snviar al Or-
ganizmao auforizado muestras del nuevo producte, para some-
terlo a los ensayos correspondientes,

Duranle Ios ensavos, y micntrus ne sed concedida la Marca
de Calidad a estas pruchas. el fabricapnie no podra lancarlas
al mercuido,

Kl Comite de Direccion, a la vista de los resultados obtent
dos, proponidra o no lu concesion de la Marca de Calidud al
Ministerio de Indusiria para ins nuevos tipes de puertas.
retirada o) wen

Art. 19 Fabricanies o (os gue se les havoe

de ia Marcn de Calidad.

Tado fabricante gue haya side suspendide en el use de Ja
Warca de la Calidad, no pedra hacer una nueva solicitud hasia
transcurrida un periodo de seis meses. El Comile de Direccidu
decidirg en cada casa 1as condiciones gque deben exigirsele y -
es necesaria gue ol pelicionarin entre en periodo de presba o no.

Art. 20
fidad.

Las Empresas g fabricantes que al enlrar en vigor esta ins-
truccion osteaten un distintive de ealidad concedido por une
Drpanisme autorizado, seran chieto da estudio preferente por
el Comité de THreccion, a los efectos de la propuesia de cunce-
sitin de la Marca de Calidad.

Fabricantes gue dislrutan de wri distintivo de e

Art, 21, Trangferencin de o Marca de Cofldad por

bio de titwlar de o Empresa.

fudr Fed)

El uso de la Marca de Calided no podrd ser translerido sin
conocimients de]l Comité de Direccicon y sa currespondienie
propuesta &l Ministerio de Indusiria.

En tenic cue el Cumité de Diveccién haya realizado la co-
reegspondients propussta v se autorice por el Ministerie de In-
dustria e! uso de la Marca de Calidad. el nuevo titular no po-
dra hacer use de 1a-misma.

Ei Cormité de Direccion, antes de proponsr la transferencla,
podra pedir al correspondiente Organismo sutorizade de con-
trol e inspeccidn que realice las tomas de muestras y ensayns
necesarios para comprobar la calidad con arreglo A las nor-
mas de la presente instruccidm.

Art 22 Empleo de lo Marco de Calidad.

Cuda fabricante auterizade por el Minisierie de lndustria
pura el uso de la Marca de Calidad deberd poneria en los pro-
ductoy purn gue ha sido suturizsnde antes de salir de Iabrica.

La falta de cumplimiento de lo anteriorments expuesio pue-
de ser wmotive pura ls retirada del uso de la Murca de Calidad.

Cuundo un fabricanté decyds no fabricar un tipo de pueris
para el gue tenia auiorirzade el usg de la Marca de Calided
debera poneie an conocimicato del Comité de Direccion, ep un
plazo no superior de un mes a parlir de tal decision.

La Marea de Catidad establecida dehwsria colocarse, de tal
manera, gue no desapalezca ni aun colocada la puarta, salve
cuando ésta temge que Coriarse.

TEALLO Ty
IEL newm ROL DR LA LALIDAD

Art. 23 Objcdivoes.
Los ohjelives del cenlre? de calidud, a los efectos de estas
instruccidn, son.

1. Disponer de un sistena de informacidn lo suficientementa
sersible para podar -etectar rapidamente cuslguier anomalia
que pueda presentatse, tanto en las materias primas como du-
rante el proteso de fabricacién, con objeto de prevenir la apari-
cién de nroductos defectuosos.

2 Disponer de un rsistemda de inspeccidén permanente de
los lctes de productos acabudos gque permita seleccivnarlos
cuando se Lresente cunlguier desviagidm entre las caracteris-
ticas espocificadas y las realmente conseguidas.

2° Proporcicnar a los Organismos autorizados para la apli-
cacion de esta instroccién una informeacign continuva acerca
de la marcha de Ia calidad de la praduccidn. )

Art. 24, Definiciones.

24.1. Lote.—A los afectos del conirol de calidad interno se
entiondse por lote cada conjunto de puertas planas de maders
comprendidas en las definiciones dadus en el articulo tercero,

 fubricadas en un mismo dia bajo lus mismas condiciones.

24.2. Muestrg, -Fraccion de lote, represciitalive del mismeo,
qua =e exirde al azar, sin guo eu dicha extraccion intervenga
consideracién alguna acerca de su calidad.

4.3, Tamodo de Io muestra—Es el numers de unidades
contenidas cn la muestra.

244, Controel por variables.—Modalidad de control er la que

Ias earacteristicas del preducte se miden de acuerde con una
escala numérica y se valoran en funcion de la posicién que
alcanzan en diche escala.

24.5. Control por atributos.—Modalidad de control en Ia
gue el products e clasifica simplements coma -conformes o
cdplertucsos. segun cumpla o Bo, respectivamente, las condi-
ricnes especificadss para la totalided de caracteristicas objeto
de esta modalidad de control.

4.4, Reeorrido.—-5e entiends por recorvide de una serie de
vilores la diferencia existente entre los dos valores extremos
di 1a mismas (maximo y minimol,

Avl #s. Control de calidod de las matlerias primos.

251, Mulerios primas bafo control —los controles internos
relutivos a tas molerias piimas, podran limitarse a lus mate-
rias y a la frecusncia de realizacitn gue se prescriben en al
prisente articuio,

25 2. Contral de oz tableros eonfrachapades v de lo eola.

En tanto no exisia la Marca de Calidad pure estos produc-
toz, qua no -ean de fabricacion propia, habrap de someiorse a
Ins ensavos de encoiado, sipuiondo los meéiodos descritos en
lag normas UNESSW0S b, v 568705 h, va editadas, con la periodi-
cidad y en la caniidad gue s¢ estubiecen en el punto 2.3 de las
referidas normas. L cela empieada en los ensayos mencicna-
dns sera idéniica a la wiilizada en el procese normal ds fabri-
cacicm,

La toma Je muesiras se hard en la forma que indica la
nerma UNESSE7T05 hy.

26.3. Aquelos tubleros que estén spmeiidos & un contrdl de
culidud por un organismne técnico responsable gue garantice
el cumplimicato de las normas UNE antsriormetne citadas, ho
necesitaran someterse & control, sino cads seis meses. Para los
tahivros gue scan de fabricacion prapia y no estén somsetidos
al control anteriormente especilicade se har& ol control, con
los ensayos correspondientes, mensualmente.

Para squeilos guo no sean de fabricacion propia se hard por
partidas de cien tablerps, en la forma gue indican las normas
UNE, v el fabricanle do pusrtus serd respensable de la cali-
dad de los mismos. .

254, Heolizucion de ilovs ensayos~—Los ensayos moncionm-
dos en el apactado 25.2 s& podran efectyur indisiintamente en
tos laberatorios de la Tabrica o en cualquier laboratoric capa-
citado para efectuaries.

En todo caso, ¢l Comité de Bireccion o ia Inspeccidn se re-
serva el derecho de repetir loas ensayos en el laboratario del
instituto Forestil de Investigaciones y Experiencias o en cual-
quier otro aulorizado al efecte por el Ministerio de Industria,

255 Ensevos voluntarios—Consisten en el control sistemé-
tico de inspeccion de materias primas, procurando tabular y
velljar en grafice una varialile le suficientaments representa-
viva de ta idoneided de la maferis prima. .

£n el anexo [ se describen estos ensayos ¥ su marcha ope-
rutoria.

La Inspeccion tendra en cuenla Ja exisizociz do estes ensa-
vos voluntarios establecidos por el fabricante, valordndels de-
bidamenie, en el momente de determinar el namero de ensa-
yor destructivos. siendo éste tanic mas peque!’w cuanio mayor
informacidn esté en condiciones de suministrar el fgbricante.

25.6. Los resultados de los ensayos se anotaran ea Hbros
adecundos pars este fin y estaran en todo momenke a disposi-
ciéom Ge la Inspeccion. Los resuliados han de ser favorables en
el =entido que se especifice en las normas v marchg operalo.
vl respectiva.

Art. 26
i

Control de calidad duranie el proceso de foabrica-

Este contrul de curacter voluntario tiene por objeto seguir
el proceso de febricacion v permitic los ajustes y modificacio-
ner DOCesarios para obieher permaneniemente productos da
calidad.

En cada una de las diferentes fuses de la fabricacion po-
dran establecerse uno o varios contreles, directos o indirectos,
orzanizados de tal manera gue cualguisr defecto que tenga
repercusidn sobre la calidad del producio rosulte rapidamen-
1o detectable. -

Los controles del procesc conducen a una o varias decisio-
nies relacionadas con:

— Seleccitén de materias primas.
— Ajuste de ka cadena de fabricacién.
— Control propio.

En el apartado dos, del Anexa N, se dan unas recomenda-
ciones, que el fahricante pucde seguir.

La Inspeccion valorara ln sxistencie de estos controles de
lu misnia forma gque se expone en el apartedo 255.

Art 2/

271, Ffurmos de control del praducto acghado.~—En los pro-
ducios wrabados se realizara e conirol bajo dos criterios dife-
rentes. denominados «modalidad por atvibutoss y emodalidad
por variables., rvespectivamente. Los resultados obtenidos on
ambas modilidzdes se rogistraran en ilibros preparados para
tal uso y denominados <libre de conirel del producte acabados.

27.2. Modalidad pur atributos.--Bajo esta modalidad se cen-
trolaran Jus defectos principales. entendiéndose per talea ios
aus se relecicnan en el apartado siguienta (27.3h

Toniro? de enbidad del producto acabado.
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27.%. Defaectos principules.

N i
farhoter {

Yorma de
Apreviscisn

; :
Lugar del ensayo | Referencia a la
! cspecificacidn

Clava Pesignacion doet dedools
dei epsaro 1
P11 Fnsayo de penetracidn dindmics ne satis Dastructive.
factarin,
-2 Ensayu de vhogue no satisfactorio estructive,
P- Ensayo die resistencia det exiremo inle Bestructive.
rior de la pucrta s la inmersion, no sa-
tisfactoria, )
P-4 Falta de refuerzos para cerradura embu- 7| Destruntive.
tida en puertas que deberian llevarlo.
- Ensayo de comprobacidon del estade inte- | Pestructive.
ricr de 1z puerta, nn salisfactorio.
- Ensayo de resislenciz 8 la accién de la | Destructive.
humedad, no satisfactorio.
P17 Ensayo de exposicion de las dos caras a | Desiructive,
atmosfera de humedad diferente, no
satisfactorico (s6lo para puerfes de en-
trada a pisos).
P-8 Ensayo fisico y bioldgice {séle para puer- | Destructive.

tag exterioresi.

IVIEua.l.

Visual,

Visuai.

Visual

Visual,

Visual,

Visual.

Yisual

Laboratoric de fabrica. :Anexo I, 8.

Laboratoric de abrica ; Anexo 11, 7.

i
Laboratorio de fabrica. Anexo Il 9.

|

1
Lahoratorio de fabrica. |ATL 7. €3
]
|

Laboratorio de fibrica &nexo I, 11

Lakoratoric del IFIE [Anexe HI 2.
n ¢tro autorizade
or el Ministerio de
ndustria.

Laboratorio del IFIE
u o0iro autorizado
por el Ministerio de
Industria.

Laborateric del I[IFIE
u atro autorizedo
por el Ministeric de
Industria.

Anexo 111, 5,

[INE56785 hy ¥
LINESS705 hy

27.4. Modalidad por wvarinbkles.—Bajo esta modalidad se

controlardn las caracteristicas siguientes:

A, Namero de defectos secundarios (véase apartado 27.5).
B. Comprobacién general del planc de 1a puerta

anexa III, especificacién 1),

C. Cempmbamon local del plane de s puerta (veuse anc- E

xo III, especificacién 4).

21.5, Defectos secundarios.

D Desplazaniento bajo carga, ebtenide en sl ensayo rd-

pido de flexidn por carga concentrada en un angulo {véase

ivease

anexo lli .especificacion 8).

E. Desplazamiento residus! obtenide en ¢l ensaye vapido
de flaxidn por carga cancentrads en un éngulo {véase ane-
xa T, especificacion 8},

Clave

Dosignacion del defeclo Cavaoler de enzpyo Farma de apraciacion Reforancis
a la especificacion
8-1 Telerancis en mencs, de la longitud
de la puertn, muyor de 4 milimetros. | No destractive ... Galga pash-no pasa (var
. anexa IIIF ... - Anexo ilI, 1. Articulo &7
85-2 Tolerancia en menos, de la anchura
de la puarta, mayor de 2 milimetros. { No destructive ... Galga pasa-no pasa (ver
utiexe IIh v 1 Anexo T, 1, Articule 6.4
§-3 Telerancia dol grueso de s puert.a
mayor de t 1 milimetro. veeeens | Mo destructive Calibre. Valor medio de
ias cuatroe mediciones
realizadas en el tercic
centrai de los cantos y
. testercs e L Anoxa HI, 1. Articulo .8
5% lAnchura del lsrguers, menor de 28 No d * '
MIMEIIOE s s ¢ destructivoe ... 1Calibre ..o A .
nexo i, :. Articulc 8.
£-35 Cantos de corte no ljades ¢ cona [en- .
das e No destructive ......... Visual i —_
S-8 '1"ss]:lst-ero1 in;e:irjor, de altura menor a la b
omolegada ..., eslruclive ... Regla milimeirada ......... Articulo 7.0
5-7 Alguna de las dimensiones del refuer- rtieuio 7
zo menor que las especificadas ..... jDestructive ... Regla milimetrada ......... i a
B-8 Situacién defectuosa del refuerzo Anexa IIL 1. Articulo 7.
para certadUrf ......occovienioiiiimenenains Bestructivo Plantilla fver anexc TID.{ Anexe III, 1. Articulo 7.°
Parg puertag de choapas finas
5-9 Cura exterior compuesta de forma no
arménica reees s | NOO destruciivo Visual e Articule 7.7
Paryg puertas de madera vista
5-10 Cara formada por mas de fres ban-
daz o tives ... Mo destructivs ... Visual e, UNE 56 704 2.1.
S-11 Sumsa de diametros acwmulades de nu-
dos sanos, ¢n un elemento t1p0 sU-
perior o 18 mIlimetros .............. No deslructive ..., Hesla milimeirada ..., UNE 58 704 2,1.
S-12 Ojo da perdiz generalizado ...........I1No deostructive ... Visual o UNE 58 704 2.1,

ﬂw’* i
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Art, 28. Dafectos principelea del control por atribuios gue
han de »er objete de conirol sn fabrica. :

Seran objeto de control sistemitico vy periddico, en e Ia-
horateric de la fabrice los defectos principales con clave P-1
a P-5, inclusive (apa:tede 2730

lLos detectos P& a P-8 (apartado 27.3) serdn controlados por
s Inspeccién en lu forme y con lu frecuencia gue se deter-
ming en la especificacion y norma correspondionts,

28.f. Procedimiento operatorio del econtrol --Cada dos diss
y sohre una purta se invesiigara la presencia de los defeclos
indicedos, P-1 & P-5. Estos ensayos se distribuiran a lo isrgo
del mes de tal forma gque {odes Ios tipos de puertas fahyi-
cados en diche periode de tiempe queden controledos. Si los
resuitudus de las cinco prusbas anisriores fuesen satisfagicrios,
1a produccion se calificare de «correcta per atributoss.

Un resultado no satisfactoric em cuslquiers de les cinco
pruchas mencionadas oblige & repstir la serie compleia sobre
oiro nueva pusria o Investigar las cansas gue hayan podide
producirio.

33 los resultados de estas segundas pruchbas fuesen sslisfec-
terios, & produccion e calificard de =acepiable por atributoss,
En caso contrario, la produccién ge calificara de «presunis-
maenie defectucsa por atributoss, debisnde actuarse como se
indica mis addelants.

Los resultecios e incidencias de Ios engayos debevdn gser anota-
?os riia{iamente ¥ puestogs a disposicién de ta Inspeccién cuando
o solicite.

Art. 20, Conirol por variables

Para cada variable objato de conirol (apartado 27.4}, se es-
tableceran dos graficos mensuales, el grafico -historial de la
calidads y el grafice «regularidad de la calidads, reslizados
de acuerdo con lo gue se indica en los apartados siguientes.
Ambos grafices se estableceran en una misma hgja, de modo
que loa origenes y escalas de los ejes horizentsles se corvespon-
dan, quedando el grafico de <historial de la celidad« en la parts
superior (véase lémina 1 y apartiado 27.9.

29.1, Procedimienio operaforic.—Pars la variable A se f{a-

mara al azar, diariamente, una muestra formsda por cuatro

puertas recorriendo los diferentes tipes fabricados. Scbre dicha
muesira se investigars la presencia de todoa los defectns se-
cungarios cuyo ensayo ng tisne caracter destructive (aparta-
do 27.5), devolviéndose luego tres puerins al aimacén. Sa
considerard como valor de la variable A al cociesnte entre el
nimero total de defeclos secundarics enconirades cn la muestra
¥ el nimero total de delerminaciones roalizadas, :

Sobre la cvuuaria puerta se comprobard  diariamente las ca-
racteristicas de B v C (apartado 27.4), devolviéndose Iuego al
nimacén, s5i 65 que en diche dia no corresponde sfectuar los
ensayos restantes.

En dias altermos, y sokre la puerta anterior, se comprobardn
las caracteristicas D y E (apartado 27.41, realizéncose parg ailo
el ensayo rapido de flexidén. Acabado este ensaye, se utilizara
la puerta pers comprohar scbre ells los defactos principales
indicados en el apartado 28.1.

Finalizados los ensayos anteriores, se investigara sobre la
puerta ia presencia de agquellos defectos secundarios que iienen
caracter destructivo {apariade 275}, EI numero de ellos ob-
servado, asl como el de pruebas efeciuadas para apreciarios, ss
t.end&'?n sn cuenta al calcular ol valor de la variable A en
ese dia.

El procese operatoria de este apartado se sintetize en el
grafico de la lamina 2.

Art. 30, Graficos =Historial de la Calidads

Las gralicos «IHistorial de ls Calideds se realizaran Hevande
en abcisas los dias del mes v en ordenadas {apartade 27.4 los
vaiores siguientes:

A, El valor de la variable’ A definida en el parrafo anterier
(véase Mmina lal,

E. El resultade mas desfavorable de las flachas mé4ximas
resultantes del ensayo da comprobacidon genegral de! plana de
ia puerta (Anexo Il especificacidn ), sxpresado en milimetros
fvéase Jamina Ib).

C. El valor de la pendisnis maxima enire dos punlos re-
sulianiles del ensayo de comprobacidn loca) del plano de ia
puerta, lelde en el Aparate gue s6 describe en si Anexo I
ivéase lAmina 1c v Ancexe i sspecificacién 4.

D, E! desplazamiento bajo carga sxpresade en mniilimetros
{véase lamina 1d y Anexo III, especificacitn 8.

E, E} desplazamisnio residusl expresado en milimoeiros {véa-
se HMmina i¢c y Anexo III, esperificacion &).

.30 elimite de especificacitine —Como -limite da especifica-
cidmne ze ac‘lcptaran,‘ en los distintos cesos senalados en el apar-
tado anterier, los siguicnies valores:

El valor adimensional ¢,20.
Seis milimetros (8 mya.l,

Ei valor adimensional 6,0165.
Sesenta milimetros (80 mm.},
Seis milimetros {6 mm.J.

MO K>

308 <Limite crificor —Comeg «limite critico» se adoptara el
valor: —

«Limite critice= (L.C.) = «Limite de especifcacidn. {(LE} —
— 0,9 ¥ «Hecorrigo medios (Bml.

En la expresign anterior, el recorride msdio (Bm) es la
media aritmetica de los recorrides correspondientes al mes in
mediatamente anterior, entendiéndose por recorrido la diferen.
cia en wvalor absoluio enire cada resuitado obtenide pars la
variahle y el ohienido en el ensayo inmediatamente anterio:
de dicha variabls.

30.3. «Zona preventivar.—Se denominarg «zona preventivas o
sspacio dolimitade por ceda «limite de especificacions y su-
correspondiente -lfmite critico-.

304. Grifica sRegularided de la Calidod».—El grafico «Re-
gularidad de la Calidads se establecers Hevando en abcisas
los dihas del mes v en ordenadas los recorridos correspon
dientes, )

Se marcard en dicho grafige el <limite de control= medien
te una linea harizuntal cuya ordenada se cbiiene multiplican.
do el valor dél .vecovride medio. (Rm) por el factor 3,0

Si aparecicse un punte por encima dsel «limite de control.
dei grafico <Regularidad de la Calidads, dicho iimite, asf comc
el <Hmite criticos del grafico «Histerial de In Calidads, de-
heran ser recalculadas.

365, *Madalitlod por variables: Procesa en scontrol- —En lo
ralative a la modalidad de control per variables, se entender:
que el «prooese este on controle, durante un determinado pe
ricdo de tismpo cuande en dicho periodo se cumplen simuita
neamente, para todes 1as veriables objete de control, Ina siguien.
tes ceondiciones:

t.* Todos los puntos del grafico «Hislorial de la Calided.
gparecent por Jdehajo del limite de especificacions.

2* Tados los punina del grafico ~Hegularidad de la Ca-
lidzd« apevecen por debajo del slimite de comircls,

Art. 3L,
duceion.

3i.l. Calificacién de la produccién.—Con el fin de diagnos-
ticar la calidad de !B producciin, diariamente se analizarn,
por separedo, ¢ade uno de los graficos de controt sefialadas en
¢t articuto anterior, asi como les resuitados de las pruebas
del contral por atributos {articulos 28 y 29).

La calificacion de la produccién se establscera de acuerdo
con les siguientes criterios:

Andlisis de los resulindes. Calificecion de la pro-

1. Produccion scorrectas. Cuando, ademas de ser coITecls
por atrihutos (apartado 28.1), se cumplen en dicho dia las
condiciohes de proceso «<en conirnls sn ia modalidad por varia-
bles {apactade 20.5), ’

2. Produccién  «acaptables. Cuando, siendo correctsa por
atributos, exn un grafico -Historial de Ja Calidad- aparece en
ease dia un punte en la «zena preventivas; o bien, cuangdo se
cumplen las condiciones de procesc «<en conirel=, perc la pro-
duccién es tan sdlo .aceptables por atributos.

3. Produccién «presuntamenic criticas. Cuande, siendo ¢o-
rrecta o uceptable peor atributos, en dos o mas graficos «Histo-
rin! de la Cslidad» apurece un punto en la «zona preventivas,

4. Produccidn spresuntamente defectuosa-, Cuande haya sido
calilicado por atribuios {gpartads 28.1), o blen, cuando en el
canirol por variables apdrece un punto por encima del <limite
de ospocificacicns,

31.2. Caso'de gue la produccion sen zoliticatda como spresun
tamente critica- —Cuands el lute de pucrias planas ha side
calificndn come -presuntamentie crificoe, fe ensayarid une se.
gunda muestra, debiendo efectuarse sodle ells todos los cob-
troles da calidad en las modalidades por variables; finalizados
estos ensayos, la produccién se recalificara. de acuerdo con ef
apartado anterior, como scorrocia-, -aceptables, ~criticas fcase
da gue se rapitan las condiciones expresadss en el punto 2
del apariade aanteriovl o «presuntamente defectucsas.

31.3 Caso de gue lu produccion seq califtcade coma -presun-
tamente defectupsas —Cuando of lote de puertas planas ha side
calificade como ~presuntamente dofeciucsos, se procederd en la
siguiente forma; se fomarda UNA pucrta por cada 200 de les
que forman el lote (estableciéndose un minime de selsh; con
esta nueva muestra se realizaran todos los controies de calidad
en las modsiidades por variebles y por atribuios, Finalizados
estos ensayues, la produccién se recalificara de acruverda com &l
apariade 31.1 de este articulo, como scorrectas, eaceptables
o seritics -

En el caso de que se repiliesen las condiciones que s& Iin-
dican en €l punto 4 del apartade 3t1, #l lote se calificara
definitivamente de edefeciuosos ¥ ser& precintado, an espera
de. Ia decisidon del Comité de Direccién, Esie lote sdlo podra
comercidiizarse si, por no poseer defectos que afecten a Ja
resisioncia mecimica de las pusertas, asi lo autorizare el Co-
mité de Divaccién. En dicho supuesto, tedas las puortas dsl
lote deberdn ostentar un distintive con la mencién de spuerta
defestucsas,
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Art. 32, Fase de implaniacidn del control en fdbrica

32.1 La fase de imyplanieciéon del control anferiorments ex-
puasto tendra una duracidn minime de dos meses. X

Duranie el primer mes de aplicacidn del conirol so regis
trarA en los graficos los valores enconfrados, sin dibuiar ia
linea correspondiente al -limite criticos.

Dicha ifnea se establecera en el grdfico una vez finalizado el
citado periodo, extendiendose la validsz de la misma tanlo al
mes transcurrido comeo al siguients.

Finalizado el segundo mes, si al menos el 80 por 100 ds lous
diss laborables del mismo ha sido calificada ia produccion de
«corractas o caceptables, se dard por terminada la fase de
implantacion. En caso contrsrio, se continuard en dicha fase,
no dandoss por finalizada hasta que se consiga ia condicion
expuesin,

32.2. Caracteristicas de lo fase de implaniocion. -Ia tdinica
diferencia gue sexiste en Ivs procedimientos dsg conirol de ca-
lidad entre Ia fese de implantacifn y la descrita como orvdi-
naria en los anteriores articulos radica en gue, duranie di-
cho pericdo de tiempo, e! tumuano de las muestras deberd ser
doble del gue se menciona en ! articulade, a excspcidn del
correspondiente e la varisble A, gue permanscera igunl & cua-
tro ppertas por dia.

Ei procesc operalorio correspondiente a la fase de implan-
tacién se sintetiza en el grafico de la ilémina 3, v en ls la-
mina 2, el proceso después de pasar dicha fass,

TITULO ¥V

De wos DuGaxisMei AUTORITADGS DAASL LA ENSPECCERN

Art. 32 Do conformidad con la que esfablece ol Decrato
creando la Marca do Culided pare las Puertas Planas de Ma-
dera, los Organismos autorizados ejerceran las funciones de
Inapeccion ¥y Control de acuerdo con lo que se indica en esta
Instruccidon.

Art. 34. Todo Organisno suterizade dispondrda de uno o
varios equipos mdviles para s recogida de muesiras de produc-
tos en fabrica, almacén u obras asi como de personal cali-
ficado para realizar las Inspeccionas correspondientes, junta-
mente con un laboratorio especializade para efectuar los en-
saves gque s& senalan, como funcifn especifica de la Inspec-
cidn.

Art. 35, El personal que ha de efectuar las inspecciones
sstara bajo la direccién de un Técnico titulade superier. Tam-
bién dispeondria del personal Técnico titulado medic en numero
suficiente para las fabricas que haya de controlar.

Art. 38. Los laboratorios de ensaya de los Organismos au
torizades estaran bajo ia direccidn de un Térnico titulado su-
perior ¥ tendran como minime dos Técnicos titulados medios
¥ el personal! auxiliar necesario.

Ar{. 37. Los laboratorios de los Crganismos auborizados fen-
drin ohligatoriamenie lodo el cguipe y utillale nacesario para
efgcluar tos ensayos gue se indican en los anexos II v [l como
ohligatorics en el laboratoric de la fabrica, v ademas los ele-
mentos precisos para realizar los ensaves en camara hlmeda
de las puerins con arreglo & las especificaciones:

3t.1. Ensayo en camara humeda.

37.2, Epsayo de exposicién de las deos caras a atmosfera de
humedad diferente.

37.3. Ademds de los ensayos descritos, se afectuards los quo

se han citade como obligatorics en el control de Ffibrica de.

puartas acabadas, con el material y equipo gue se sehala.

Art. 38
trol 8 inspaccidon de fabricas con arreglo a las normas de insg-
peccitn dictadas pagardn en proporcién a las fabricas que ten-
gan bajo conirol los gasios gue originen las actuaciones del
Comité do Direccitn.

Art. 38. El Organismo autorizade en el que se comprueben
irregularidades en el cometido ds las funciones detsrminadas
por oste Instruccidn sera suspendido sutomalicamente, sin per-
Iuicio de las responsabilidades en gue pudieran incurrir les di-
rectivos responsables de Ia actuacién deticiente del mismo,
como consecuendsia del expedienle que se incoe,

FITULD VI
D a TwsPECCION

Ari. 40, Objelo dz la Inspeccion.

'E:as_ presentes normas lienen por objcie estubleosr lus pro-
ced:m:e{ltos y criferios aplicables a las inspueccicnes gue hayan
de realizarse sobre las puertas planas existentes en fabrica,
en los almacenes de los distribuidores o en obra, con el fin
ds comprobar si satisfacen las exigencias fjadas en las es-
Eemﬁcm:iones. Igualmente es obiste de I Inspeccibn compro-
ar 8! 1a Empresa comple con Ias normas obligatorias relati-
¥ag al contrcl de calidad en fabrica fautoceniroll.

Rk | H

Los Organismos autorizados para efecfuar el con-

A tal fin, ¢n este titulo se fijan los métodos de inspeccitn
aplicables v se estabiecen uncs criterios de muesirco gua de-
berdh ser usados por la Imspeccidon, en funcion de la capacidad
teorica de produccién de la Empresa v de la modalidad de la
Inspeccion & gue esté somsatida an cada momento,

Art, 4. Funciones de la Inspeccion.

La Inspeccion Uene como funciones fundamentates (& reali-
zacidon de:

-~ Control del sutocontrot llevade en cuds unu do ias fa-
bricas acogidas a la Marca de Calidad.

- Vigilar que o] proceso de fabricacidn corresponda ul de
los productos presentades para la obiencidén de la Marca
de Calidad.

— Vigliar en el mercado gue las caracteristicas de los pro-
ductos sigan respondiendo 4 las establecidas en su hemo-
logacidn. '

-~ Comprobar en obra gque al almacenamiento de las puerias,

por parte del constructor, s8 ha heche en las condiciones

ndecuadas; es decir: el apilado en plano de las mismas
separagdo comoe minime 20 centimetros del suslo ¥y pare-
des, en local corrado v adecuadaments ventilado y cuya

humedad rolaliva no sobrepase e} 70 por 100

Comprabar en obra gue & uiilizacion se ha hecho de

acuerdo con Ilas instrucciones del fabricanie.

— Comprobur quo cn las obras relacionadas en 8l articu.
1o 12 del Decreto de creazion de la Marea de Calidad se
calecan exclusivamente puerins con Marca de Calidad.

La [nspeccién es, por tanto, la principal fuente de informa-
cién det Comité de Direccion de la Marca de Calidad en ef
moments que hava de tomar decisiones.

Los industrizles que posesn in Marca de Calidad se com
prometerdn e acepiar esie control de inspeceion. cualquiern
que fuese su f{recuencia. y a dar toda clese de facilidades al
Servicio de [ospeccidén para Hevar a buen fin su comeiide.

Ari, 42, Clasificarion de las fabricas de puerias planes a
efectos de la fmspeceidn.

Lus labricas productoras de pucrtas planas, a efectos de
fijar e! tamafio de ia muestra gque ha de ensayarse anual-
mente por el Qrganismo autorizado, se clasificaran de acuerdo
con su capacidad teérica de produccidn en une de los tres
grupos siguientss:

Crupo I Empresas cuya capacidad tedrica de produccisn
de puertas planas es menor de 200000 umdadas anuales,

- Grupo H. Empresas con une capacicad tedrica de produc-
cion anuyl de puertas planas comprendida entre 200000 y
500000 unidades,

Grupo [1I. Fmnresas con una capacidad tedérica de produc-
cion anual superior a 500.000 unidades.

Art. 44 Fagey de laos visitas de Inspeccion.

Lus visitas de Inspeccion se realizaréam sicmpre sin avisg
previo En general, la visite constzra de las siguicntes fases,
independientes v bien definidas:

Fase 17 Visita de las instalaciones, en especial si Ja Em-
prasa ha introdoecido cambics o modificaciones en el procesg
de fabricacion y comprobacion de la existencia y buen funcio-
namienio de los aparatos de control, utiliaje de leboratorio, ete,

Fage 2" Inspeccidn de los graficos vy libros fde control, tanto
de los minimos obligatorios como da los adoptados velunteria-
mente por la fabrica en relacion «on las materias primas y/o0
el proceso de fahricacion.

Fasg 2® Realizucion, en compaiia del léenico responsabla
por parte de la fabrice, de todos los cnsayoes obligados por las
normas de contrg! en fabrica, sungue en dicko dis no corras-
pondiera realizarlos, Loz resultedos se llevaran a los grafices
de control de la fabrica, distinguiéndolos con celor rojo.

A la vista de los resuledos ohtenidos en los ensayos de ia
fase A.* y procediendo de acuerdeo con #l apartade 3il de la
norms de conirel en fabrica, la Inspeccion calificara Ia produe-
citn de diche dia. Si ls eaiificacion fuese «defecinosas, se daria
por finalizada la mspeccién. procediendo el Imspecior a la ro-
dacridn del correspondiente informe, Caso contrsrio, sc pasa-
ri a ia

Fase 4% Tomu sl azer v cnvio al laboratorio autorizade da
ura muestra cuye tamaso Ojara a su criterin el Inspector, ta-
niendo en cuenta lag limitaciones ostablecidas y las indica-
ciones recibidas del Comité de Direccidm,

Art. 4t Informe del Tnspecior al Organismo auforizado.

Finalizada la visita de inspeccidén, &) lospeclor pror:adﬁré a
s redaccion del correspondiente informe, que constaré de las
siguienies partes;

&) Un informe critico-descriptive de fa visita {fase 1%}
bl Ancotacion de las incidencias ocurridas desde le uitims
inspeccion {fase 2.7,



B. O. del E.—Num. 63

4493

¢} BRecopilacién de todos los resultados de ensayos realize-
dos en el dia de 1a inspeccidn.

d) Cuantas aclaraciones y comentarios estime pertinente
incluir con objato de presentar une Informacién lo mas com-
pleta posiblse, : : :

Art. 45, Actusciones en el laboratorie del Orgenismo oufo-
rizado.

Al laboratorio llegarén rouasiras, sismpre recogidas ia
Inspeseion, Cuyos origenes pueden ser: de la propia fabrica
(fase 4. de la visita de Inspeccién), de Ios aimacenes distribui-
dores o de las propias obras. . .

45.3. Ensayos—El laboratorio efectuara sohre las muestras
la towlidad de prucbas y ensayos que marcan las normes y en
particular los ensayos encaminagos & detectar tos defectos prin-
cipales P-8 tpara todas las puertas), P-7 (pdara las puertas de
entrada a fisos) vy P8 {parn las puertas exieriores), ress-
fiados en ol aspartade 27.3 de isa Nermas de Cootrol en fa-
brica. . '

Art. 46, Imforme.

En ocasion de cada envio tecibido ¥ [linalizadoy los ensayos
correspendientes, sl Organismo sulvrizado emitird informe tras-
ledanido loy resulisdos al Comité de Direccidn.

Art. 47, Actuacion del Comikd de Direccibn.

47.1. Celificacion de la Inspsecidn—A la vista de los in-
formes recitidos, el Comitd de Direccidn anviard4 & la Empresa
en cucstidn un informe razongdo, gue finalizars con la ca-
lificacion global de «Inspsccidm conformes; . «Mspeccidon con-
forme con repaross o «Inspeccidén no coaformes. :

47.2  Muodolidedes de la Inspecdéion.—FEn funcitn de-laz ¢a-
lificaciones de las inspeccienes reelbidis, ¢f Comild ds Direg-

cion asignara a las Empresas uha de'lns modalidades siguien- .

les de Inspsccitn: Normal, Reducida o Intensificads,

£n el Régimen de Inspesceion Neorrpal,  1a fabrice- rectbe sin
provie avise un minimo de dos visitas anyales. Bi eitd some-
tide 8 Inspeccion Reducida, el nimere minimo de inspecciones
anuales sera de una. Finalmentie, st se éncuentra sometida a
Inspeccion Iniensificads, recibivd o1 mimere Go  tres Tisitas
anuales

A partir de estos minimes, o] Comitd de Direccién esta-
blecara para cada Empressa anualmefnfe ¢ niimero da visiias

de inspeccidn gue debe recibir, en -funcisn dsl hisforial de
calidad de ia misma. S
47.3. Numero. de pusrias cnucles gue han de engayarse en
el izboratoris.--A la visie de los controles voluniariez y adop-
tados por la fabrica, de los snteriores informes y dei grupo a
guo pertenecs iz Empresa, ol Comité de¢ Direccidn Siard para
cada falrica, anuasimenie, el famafo de Is muoestra que ha
de ensayarse en el laboratorio, tamsafo que, en ningan caso,
serd menocr del valor que corresponda g la tablu sigitiente:

Numero minimo anual de puertas & ensoyar an ‘el laboratorig

Modatidad de 1a Inspeccién
ClasFisachin -
de In fhbrics

Intensificads

Mormal Re&t-zci&q
Crupe I 3 4 12
Grupo i 12 8 182
Grupo IH 16 8

24

47.4. Caombios de modalided de Iop Inspsocién.—Pasade la
fase de implantacién de la Inspeccibn, se p . presentar log
sigulentes cambios en ia modalidad-de la Inspeccidm:

al 5i Ja Empresa obtiene la calificacion de «Inspeccién con-
formes durante un ane iniaterrumpidaments,. dic emypresa
pasaré a una modalidad de Inspgccién menos rigurosa; en el
case de que se encuenire en la modalidad «Inspeccién reduci-

da-, permanecerd en ella. : :
bl A le primera ocasién en que la Empress obtenge la ca-

lificacién =Inspeccidn no conformes, automaticamenta pasard

& una nmudalidad de Inspecelén de mayor rigor
¢l Si, estendoc somatida & la modalidad do «Inspeceidn 1n-

tensiflcada~, la Empresa chtiens dos veces cunsecutivas la ca-
lificacién de «Inspeccibn no conformes, dicha Empresa per .

derd automdticamente la Marca de Calidad.
Art. 48,
48.1.

Periodo de implantacién.
Durgcidn del periedo de implantgcion—El perfodo de

lmplantacién tendrd una duracitn de un: afio. Burante ese pe-
rivdo de tiempo todas las Empresas en posesion de la Marca
de Calidad so somsterin & la modafded de =Inspeccidn nor-
muls, reservandose el Comité de Direccién la: iscnitad de do- |
crotar «Inspeccién intensificadas a la visia do . cualquler resul-

tgdc? de manifiesta anormalided que se oblengs en este pe-
riodo. . : :
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48.2. Andiisis de lng resultados duranée el pericdo da im-
plantacion,—Finalizado el periodo ds implantacién de ls Ing-
peccién v a la vista de los informes emitidos, el Comité de
Direccion tomard une de las siguientes decisiones:

a} Prorrogar por un afic la Inspeccitn Normal.

b} Paszar a la Empresa a i modalidad de Inspaccidn Redu-
cida. .

¢} Pasar a la Emprésa a la modalidad de Inspeccién In-
tensificada.

TITULO VI
D LAS INVRACCIONES Y SANCIONES

Art. 48,
nes en:

Ll Comité de Direccidn calificara las infraccio-

- Falias tacnicas.
— Falias mdminisirativas,

~ Art, 50. Se consideraran faltas técnicas toda acrion u omi-
sion, imputable a neglizencia o malicia del fabricante, gue
pueda tener como consecuencia directa o indirecta gue un pro-
ducto gua ostente la Marca de Calidad no poses las caracteris-
ticas acreditativas de la misma. Las faltas técnicms e clasl-
ficaran en: leves, graves y muy graves.

50.1. %& consideraran faitas leves afguelles que por haber -
sido advertigas rapidsmente por ol fabricante sean comunica-
das con el tiempo suficienta al usvario, evitando los perjuicica
acondmicos ¥ técnicos consizuienies.

50.2. Se consideraram graves wguellss en las gque por ne-
gligencia en los servicios de control en fAbrice salgan sl mer-
cado producios sin las caracteristices correspondientes, con ef
consigulents perjuicic econdmice al wsuaric ¥ desprestigic ds
la Marca de Calidad,

50.3. Se ceonstderardn muy graves las del apartade anie-
rior {582} en productes qgue se desiinen a la exportacion o
aquelias on que se advierta mala fe en los servicios de control
en fabitca, a en los servicios comerciaies de las Emprosas ads-
critas & la Marca e Calldad.

Art. 51. Se considerars falta adminisirativa toda accién u
omisién no comprendida en el articule 50, gque impligue al
incumpiimicnto por parte del fabricante de las normas este-
blecidas en la presente Instruccidn,

Art. 52, La tramitacion del expedientie sancionador se ajus-
tard 8 los articulos 133 a 137 de la Ley de Procedimiento Ad-
minvistrativo.

Le propuesta de resolucidn definiliva se elevard ol Co-
mité & lz Direcvidn Geperal correspondlents o al Ministro de

Industria, los cuales resolverdn lo que. sea procedente en da-

recha,

Art. 53. Las denunciss hechas por los usuarios serdn com-
probadas por les Organismos auiorizedos gue deslgne el Co-
mité de Direccidn. Pare ests comprobucidn, se efectuardn los
informes ¥ musstreos gue se estimen necesarios por el Comitd
da Dirsccitn.

El Corhites da Dirseclén, a ln vista da Ia documenitacidn %re-
sentade y da la informecién gque estime procedente estable-

cer, rasolvora la procedencie o no de la denuncia.

Art. 54, Agparie de la propuesta de sancidn que establezos
ot Comité de Direcclén, ¥y cuya graduacién se sefiala en el
articuln 55, toda faita fécnica Newvard implicitas para el fabri-
cante las siguientes obligscionss:

a) Sustitucién del material suminjsiradc por otro con I[sa
caracteristicas técnicas que sa especifican en esia Insiruceddn.

bl Papgar los gastos Que 5e pradurzZcan comMo consecusncia
de las aciuacionss pravisias en el articule 53,

En cuante a los Qrganismos autorizades declarades respon-
sables de una actuagion deficiente o irvegular, podrin ser sus-
pendidos, do unc & cinco afios, sogon las responsabilidades que
se deriven del expediente correspondients.” En tsso de reinei-
dencia seran inhehilitados.

Art 53, Las sanciones por faitas técnicas podran ser:

g} Aumente deo lag inspecciones con pago de los gastoa co-
rrespondiantes. _

) Suspensién por tiempe determirnado del uso de la Marca
de Celidad para el tipo o tipos de puertas planas afectadas
por 1a sancién. En cuye caso dejard de fabricarlas durante ese
periodo de tiempo.

¢} Suspensaién por un tlempo determinado, no
A seis meses, de la Marca de Calidad.

d) Ratiranda definitiva dea la Marca de Calidad.

Art. 58. Las falias administrativas comeiidas por primers
vez seran objeto de apercibimionte pur el Comite de Direccién.

Cusndo se reincids, podran ser ohjsto de la sanclén pre-
vista en el aperiado a) del articuio 83. Cuando erxists reinci-
dencls maniliesta con desacdic a los preceptos de la presenta
Instruccisn o de las Instrucciones del Comits, se podrd jegar
a B3 sancivnes ©) ¥ ) del mencionads articulo.

inferior
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Ademas de Ty expussto en-ef pArrafo anterior, el Comité pa-
dré proponer al Ministerio do Industria las sanciones eco-
némicas gque le permits la legislacidn “vigenie, lanto & fabri-
canies como & los Organismos autorizmdos.

ANEXO I

Ezcala: 2/1

ANEXO IX

Recomendaciones para e control voluniarie de mater!as primas

¥ proseso de l‘abricacién
1. MaTERIA8 PRIMAA.

1.1. Corlenidc en solidos del jarcbe para preparor ia cola
de ured:

El contenido en sélidos del jarabe debe ser may&r_‘_ del 60 ;

por 100
Material necesario para el ensaya:

=~ Balanza de precisidn que spre(:’:e rmhgramos ]

-« Estufs para mantener la temperatura en 105° € + 1° G.
-~ Degecador de clorure calcice:

= Platillos de acere o eleminio de 5 & 6 centimetms de dia-
. metro interior y dea 1 1,5 ce:ztimatros de alwm

= Embudo de dmmacxén .

Procedimisnto operatorio:

Con syuds del embude de decantacisn, s oolode wna mues-
tra de 3 A 5 gramos del jarabe on uno ‘de los- platillos .de

BCBTD nh.ummo perfeciamente socy, A~ diferem -da pesg .
del ambudo antes y despuea de daposit.ar Ia muastm o gl

platille corresponde al peso de Guta. .

Se vierten en el platil 0 5 ¢ ¢ d8 agua dasnlads ¥ 58 procede

& un agitedo suave, hasta que todo 8t jarzbe se dlsualva, pro- .

curanda gue no hay& proyecciones de la solucién
Se coloca el platillo en la esiufa ¥ se. caliantn & 105° C
durante tres horas, transcurridas las cueles sa daja. epfriar en

sl de=acador y se pesa inmedlatamente. Este ensaya ge repe- -
tird tres veces para cada jarabe & -ensayar, pudzéndoaa realizar

lae tres pruehas al mismo tiempo.
Cidlculo:

_El tanto por clento de. contenide en sélidos del jarabe se
calcula de la forma siguiente:

Contenido total en s6lidos en % = : -
- gre. de imbe

El resuliado s s media aritmética de las tres pruebas sl
éstas dierom resultados concordantes Casp’ cﬂnmrio debserdan -

repetirse los ensayos,
1.8, Viscosidad,
Material necosarfo para el ensgyo:

= Cope. .Ford con orificie de achn m}imetrase da d!ﬁmatro
= Vasp Pyrex.
+= Crondmetro,

grs. de resir;a-'sé_!idg % 100

1972

Procedimienin operatorio:

— Echar ) jarabe en un vaso Pyrex.

‘-~ Tapar ei orificio de la copa Ford y llenaris hasta eunrase.

- Pogner en ntarcha el crondmeiro & la vez gue se destapa
el orificic.

— Medir en scgundos el tiempo gue tarda en vaciarse la
CUPE.

S¢ considera la copa vacia cuande se rompe el hile del ja-
rabe gue cae.

Le températura de la copa v del jarabe a ensayar han
de sor de 20° C.

Cdlczﬂo

Los segundos medidos serAn et valor de in vlscoszdad En Se-
gundos Ford.

2 Pa_oc:ﬁso DE’ FABRICACION: PRODUCTS INTERMEDIOS.
21 Tasteros y larguerscs:

Su humedad. medida con un xilohigrémetro eléctrlco debe
ser inferior al 1¢ por 100 8 20" C.

Su grueso y ancho deben ser regulares a lo iargo de toda
su longitud.

-Los waelores. numéricos serdn fijados por el fabricanie y cen-
trolados - me:hanua graficos,

2.2 :Chapa.- .

En la chaps de intertorecs, cuando no se omplea lublere, ss
controlars la profundidad de las fendas de desenrcllado sobre
In cars -abierta, Dicha profundidad no- deberad exceder de 1/3

“del gruese de.la chapa.

Para comprohar o anterior, se da sgbre la chapa un=z tinta
\rolat.h {al micchol) mediasnte una brochs,

Se corin la chapa '‘en direccién perpendicular a la fibra v se
h;a para Hacer un hisel le mas aguds pasible. Conocida la an-
chura del bisel v la profundidad alcenzada por la tinta se
puede . calcular el porceataie que tiene la fenda respecic al

:grsmso da la chapa.

. Cola:

Pam:;-r;ontrolar la consistencia do la- gola preparada, puede
USBI'Se URA copa Ford Qo tn orificio k] gue ia determinacion
so realice en un tiempe méximo de dos minutos.

Puede realizarse taiobisn un ensayo empirico de usc comun
censisiente en defar caer 1a cola preparada desde una espatula
da madam debiendo vorificarse:

&) El agpects de.la caida debe ser en forme de chorro o
é&nﬁé:a -ancha que va adelgazé.ndnse ‘conforme va descen.
isndo,

‘m AI repartir este hilo de cola sobre la super‘zcw de s
mazcla en forma concénirica ne debs gusdar demesiado tlem-
pe en la superficie antes de hundirse en la masa (o gue in-
dicarfa une consistencia excesive), ni tampoce debe hundirse
inmedlatamente {corisistencia haia]‘

24. Alma-
Definids o] alma en la homologacion, el Iabricante comtro-

lard que e} grueso de- los -elementos, su calidad v In luz de

las celdiilas se ajustan de forma regular a la citadn homolo-
gackon.

2,5, E:.f'tendido de iz cela: :
2:5.1. Candided de cola por metro cmdrado

Para comrolar la cantidad de cols, vor meire cuadrado, =8

pasa por la encoladors una chapa de superficie §. pesando

data entes (B} ¥ daspués {P,). La dosiflcamén por meiro cus-
drado seri:

P, — P,
. 8

El valor numérico zeri fijade por el fahricante y conirola-
do medignte graficos.

252 Uniformidad del _encolado:

El fabricante controlaré e paratelismo de los ejes de los
rodiflos regularmenta.

2.8. Prensado:

Madiante los aparatos de medide de la prensa,
trojarg: )

— La :tampergtura,
— L& presién.
— E]g empo de prensado {tiempo que osté en' presxén la

58 COn-

Las valores numéricos de astas variables perdn fijados por sl

'fsbricante ¥ controlgdos mediante - graficos.
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ANEXO 1I1

Especificaciones para la determinacién de Iaa caracteristicas
de las puertas planas

En toda fabrica de puertss planas.en posssidn. de .la Marce
do Calidad debera existir un laboraierio capacitide. pars rea-
iizar los ensayes que se establecen ‘e continpuacitn como obli-
gatorios, en la Norma de Autoconirol, a excepcién de ims
especificaciones 2, 5 y 10, que se efectuaran en .ol laboraterio
dei Organismo auterizado. -

1. ESPECIFICACIANES PARA 1A MEDIBA DE LAS DIMENSIONES DE LA
PUERTA.
1.1. Equipo necesario.
Medicién de la longitud de ln puerta:

-— Juego de treas galgas «NO PASAs de las dimensiones, ma-
terial y forma que se sefalan en ol esquema 4,

111

1.1.2. Medicién de la anchura da lg puarta:

-~ Jucgo de ires galgas -NO PASA. de las dimensiones,
material ¥ forma que se sofialan en 8l esquems 4.

1.1.3. Moedicivn del grueso de la puerta y de la aenchura
del larguero:

— Calibre de lus empieados en trabsjos de torneria.

1.1.4. Madiciones de teslero, del r.ef'uerzo.'y de los didme.
ftros de [os nudos:

— Repla melilica milimetrada de hasta 50 centimetros.

115 Medicidn Ue lo situacion del refuerze pare cerradura:
~— Juego dao tres plantiliaz de las dimensionss, material v
forma que se sefiala en el ssquemn 3.
1.2 Obiencivn de los resullados:
Las medidas obtenidas corresponderdn a las tolerancias ss-
tablecidas en el articule. &.° :

3_. EsPECIFICACION PARA LA DEMERMINACIOW DE LA RESISIENCIA A LA
ACCION PE LA HUMEDAD. : .

2.1, Precedimisnio oparatorio:
Se sitna la puerta en las siguientos condiciones consecuti-
vamente: :

7 dixs en una atmdsfera a 55°
7 dims en una atmasfera a 25°
7 dias en una atmdsfern & 25°
14 dias en una simdsiers & 25°

C y 85 por 100 de humedad.
C y 40 por 160 de humiedad.
C v 85 por: 106 de humedad,
C ¥ 49 pot 100 dé humedad,
2.2 Eguipo necesario:

— Cémare climatizada que perwmita los estados higrotérmi-
¢us sefimlados en 2.1,

2.3, Obtencion de los resulindos:
Se¢ comprobara gue no hay partes dasencoladas ni en los pa-
rumentos ni entre #stos v el alma. ’

2. EsPECIFICACION PARA La COMPRUBACION GENERAL LEL PLANQ DE LA
PLUERTA.

3.1. Procedimiento oparatoria:

5e voloca la puerta en posicidn vertical. Se apoya una ve-
gla rigida sobre las dos dingoneles de. cada cara de la puerta.
Se miden las flechas maximas, es decir, la distancia desde la
arista de lg regia sl punto de la cara que se separa mss. Los
resultados se expresan en milimetrds, ’

3.2, Equipo necesaria:

-- Una regla rigida de longitud aproximada de 220 centi-
metros, )

— Una gaiga «PASA -NO PASAs de las dimensiones, ma-
terial ¥ forms que se senals en el eaguema 5,

1.3, Obtencién de los resultados:

Se cansideran satisfactorios en los cascs siguientes:

— St las diagonsles concavas ostén en al mismo lado de la
pueria (puerie bombeadal, la flechs mayor debe ser como
maxime igual a seis milimetros,

-— 5i las dos diagonalos céncavas estdn uns a un Jada ¥
otra & otro {pueria alabeadel, ls suma da las flechaa dobe
Ser. como maximeo igual a seie milimetfes.

4. FEsiECIFICACION PARA LA COMPROBACION LOCAL DEL PLANO DR LX
PUEHTA. -

4.1. Procedimisnta operaiorio:

Se eofectia sucesivemente eon cade una de las caras ds Ia
pueria coljocada sobre un plano horizontal, Se desplaza sohra
is omra un dispositivo provisto de un comparador que dé las
diferancias de cotla entre el citade plano horizontal de refe-
rencia y la cara de la pusrta. En cada regifn en que los des-
niveles sean apreciables se mide la diferencia de cota «d» m&-
xitna entre dos puntos., cuys distancia <L ne sesa supsericr a
26 centimetros ni inferior & dos centimetros,

4.2 Eguipo necesario:

— compara&or'eapac_itado pare detactar a una distaacia
entre punios moviles igusl 4 20 milimetros, pendientes de
hasta 17100 (7,01}, cuyo valor en forma adimensionel viene
dado schre una esfera gradusda, donde debe snconirarse

i claramenie sefinlado el walor 0,0185 del <Jimite de especi-
icacidna. S

Puede verse en sl esqguema € un croquis simplificado del tipe
de comparador gque cumpie con las anteriores prescripciones.

4.2 Obtencién de los resulindes:

Se consideran satisfactorios cuando en todes fos puntos im
pendients sea inferior a 90,0185

5. HSpECIFICACION PARA Li DETERMINACTION DEL COMPORTAMIENTG BN
LA EXPCSICION PE LAS DOS CARAS 4 ATMOSFERA DE HUMEDRAD DIFERENTE.

5.1. Procedimientio operatorio;

Se coloca Ia pusria en une camara sspacialmenis dispussta
gue permita mantopner durants siste dfas vna carg sn una
almostors a 253° C v 40 por 100 de bumedad y la otra a 25° C
v 85 por 160 de humedad. -

5.2 Eguipe necesario:

— Camars climalizada que permita el sstado higrotérmice

seftglado en 5.1 .

5.3,

Sa comprobara gus no hay partes desencoladas ni en los pa-
ramentos ni gnira éstos y el alma.

Obtencivn de los resuliedos:

2. ESPECIFICACTON FARA LA DETERMINACION DE LA AESISTERCIA A Lé
PENETAACION GIMAMICK.

Este ansayo y los descritos em las especificaciones 7, 8, 9
v 0 5o realizean coun la puerta secada al aire, es decir, un
mes comoe Minimo después del cassye descrite en la especifi-
cacidn 2.

8.1. Procedimisnte operatorio:

Se celoca s puerta en posicién horizontal sobre tres apovos,
dos a lo large de sus lades mayores y el otre a lo largo de uno
de ios testeros. Se deja casr desde una alturs de 0,80 matros
uno bols de duraluminio ds 400 gramos de¢ masa ¥ 63 millime-
tros de didmetirn, repitiéndose el enzayo sobre diez puntos di-
ferenites de cada cara.

8.2, Equupg necesario:

— Una bola de duraluminic de 83 miiimetres de didme-
tro ¥ 400 gramos de mAasa.
-— bina cinta métrica.

La disposicion de la puerta serd la misma del ensayo de
chogue.

6.3, Oblencion de Ins resultados:

La resistencia a la penetracién dinamice 36 considera satia-
factoria cuando en ninguno de fos diez puntos hay retura de
los paramenlos.

Se gnlenderd por rotura de paramento cuando se produzean
on éstos yna o dos fendas de longitud superier a 20 milime-
tros o roturs transversal completa de la fibra.

7. EspRemvicacidN FARA Li DETEAMINACIOM DE LA HESISTENCIA AL
CHUE.

7.1

Se coloca la puertie en posicidén horizonisl sobre los mismos
apoyos gue en el ensaye anterlor, sujetdndola a éstos con seis
sargentos. Se deja casr sobre la puerta un saco de cuerc de
torma esférica, lleno de arena, de cince kilogramos de masa
¥ 20 centimotros o diimetro deads una aliura de 80 centi-
matros. Se fte el ensayo dier veces por cada carm en la
rogidn sedalada en el asquema 1. :

Procedimiento operatforio:
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7.2. Equipo necesario:

i Mesa,

- Seis sargentos de sujecibén.
— Saco de cusro de forma ezférica de 20 centimetros de
dismetro, lisno con cineg kilegramoa de arena.

La disposicién det onsayo sera Ia que 56 rmlestra en el o5-
guems 1.

7.9, Obtencitn de los resultados:

La resistencia al choque se considers satisfactoria 'rmmdo no
hay indicios de roture de los . pnramentos ni desencolado o aplas-
ranliento del alma.

8. F&PEC].I-‘TC&(‘IéN PARA La mﬂ"lNAC[DV LR LA RES!STERCIA A LA
FLEX1ON PO CARGA CONCENTRADA BN TN kﬂcma .

8.1. Procedimiento opsratorio: :

Se coleca le puerta verticalmonte, sujetfndols por un .cos-
tade y un testero come se -indice en el ssguama T, Se man-
tiene durante quince minutos (15" ‘ol emspuje de 5L kp. Trans:
curride dicho tiempo se mide 'y sanota’ of deaplazamiento de
aste dngulo con relacién & su posicién antés de la aplicactén
del esfuerzo, deseargando daspnés I8 puerts. Transcurridos
quince minuios (15°) desde la doscaign, se mids ¥ ancia el des
piazamiente residual en ensaye rﬁpido S

8.2, Fguipo necesario:

— Dispoaitivo de ensavo, capacitads para ‘medir en milime:
tros loa desplaramienins respecto & 1 verticsl experi-
meantados por ol exifemo de: uns puerts sobre li gue ac-
tda un empuje de 51 Puede verse én ol esquerma .7 ub
croquis siraplificado do ﬂpo de banco de ehisayo de flexidn
qua cumple con las antariores pmacﬂpcionea o

83. Obtencion de los resnua.dos

La puertia se considera sattsfactoria cua.ndo ios desplazamien. '

tos iniciales no son superiored 8 60 mﬁ(metmﬁ ni. los Tesi-
duzlos o 8 milimetros. o

9. ESPECIFICACTONES. PARA LA DETERMINAGION BE RESISTENCTA DEL
FRTHEMO INFERIOR DE LA PUEATA A Li INMERIMON,

9.1 Procedimiento operatorio:

Se sumerge la parte inferior de ia puerta hesia una alturs
ds 10 centiimeiros en BZua, & la tempermturs ambients, duran-
he veinticnatro hora.s ¥ 5@ de}a secar durante otras veinticustro

OTAS. :

8.2 Eqmpo necesario:

— Una cuba para inmersion (véase esquema 2),

9.3, Obtencion de los resultados:

Se consideras que la resistencia de la puerta es satisfacieria -
si no se observan partes desencolades nt delerioradas.

10. EspEctricaciON PARA LA DETERMINACION DE RESISTENCIA AL
ABRRANGUE PE TORNWILLO.

101, Tornille de MNiaeidn de Ila cerradura embutida:

En 1a zona donde sa ha de colocsr I cerradura se intro-
duce la parte roscads de cusiro torniilos det tipo indicado. en
el esguema 8, en agujercs de 1,5 milmetros de didmetro, he-
chos previameme rea}izandose desputs £l arranque do los
misrmos.

10.2. Obtencién de los resultados:

Sa considers sahsfactorio el ensayc si ei esfuerzo de arran-
que unitarlp, media aritmética de log valores modidos, s de
30,8 kziogramos come minime.

" ESERCEIGCACION REFERENTE AL ESTADO INTERIOR OR L4 PUERTA,

Después de los ensayos descritos, se socciona la puoris me-
disnte un corte paislelp & log parsmenios. de forma gus

queds - dividids en dos part.es aprorimadamente iguales y se

comprusha que los diferentes elémentos han resistido las accio-
ner {isicas v mecdnicas y que no existen roturas ni partes des-

; encoladas Er este caso, la puertm se considera satls[actona
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RESOLUCION de !z Dglegacidn Provincial de Al
meris por lo qua se gutorizi. el establecimienio
de la insiclocién eldotrica que e cita.

Visto el expedients incosdo en ln Seccién de Indusiria de
esta Delegacién Provincial del Ministerio de Ingusiria & petlcidn
de la «Compafifa Sevillana de Blaciricidad, 8. A;», con domicilic
sn Almeria, caile Margués de Comillas, mirnéro 1, solicitando
autorizacién . y declaracidn,- en concreis, de -utilidad pablica
para el establecimientc de salides de liness efécirloas Areas y
subterrdnes do A. T. a 25 KV. de la dueva subestacion de Vera,
y cumpiidos les trdamites réglameniarios ordenades en el capi-
tulo HI del Decreto 2817/1045, Eobre sutorirecitn de instalacio-
nes eléctrivas, ¥ de acuerdo oon lo oidenadd en ln Orden de sate
Ministerin . de 1 de febrero de 1968 .y Lev -de ¥4 de noviambre
de 1938 sobre ordenacién y defeasa de la industria,

Esta Delegacién Provinclai -del -Minisierio. de Industria, a
propuesta de Is Seccién cotrespondiente, ba. resusitos

Autorizar a la <Compafiia Sevillana de Eleciricidad, S- A.-
1a inistslabién elécirica, cuyas principales caracteristicas son las
sigulentes: N .

Linens eléciricas adreas do A. T. a'28 KV, circuitos doble ¥
sencille, de 2.250 metros de longitud total, formadas por con-
ductores de Al-Ac de 744 y 1164 milimstrog cuadrados de sec-
clén, eadenas de aisladores de wvidric du tres: elemernitos <ESA 1503s
¥y apoyos de hormigén, tipe poriico ¥ metdlicns galvanizadoes.

Lines elécirica subterrdnea de A. T. a 25 HV. dgble circuito,
de 130 metroa de longitud total, formada por conductor de cable

da 3 % 1 X 185) milimetros cuadrados de seccién, de Al 26/

&5 KV, . o s _
La finalidad de estas nuevas lineas ez alimentar las lneas

ye oxistontes de Vera-Artenl y Vera-El Saltader, unirse con.

parte de 1a linea sctual de 88 KV. Vera Nuewa-Vera Vieia, ali-
mentando el serviclo dado actualmente a ¢ XV, y parte a 25 KV,
desde la subeetacién Vers Visla y conekionarss con el apoyo
nimero 37 de la actusl linea Vera-Vailabona, desmonténdose el
tramo anterior. - ' ;

Declarar en concreto ls utilidad pablicp de la instalacién
eléctrica que se autoriza, & los efectos sedaladoes en 1a Lay 10/
1998, sobre expropiscién forzoas y sancionos en materia de ins-
ialaciones eléctricas, ¥ su Reglaments de aplicacién de 20 de

octubre de 1668,

Esta instalacién no podrd enirar en servicic mieniras no
cuente el peticionarico de la misma con Ia a&probacion de su
proyacto ‘de wfecycion, previe cumphnilento ‘de los tramiies que
se sefialan en el tapftulo IV del citado Decrele 2817/1568, de
20 da dciubre, : . - R

Almeria, 15 de febrero ds 1973.—F] Delagado provincial, por
delegacitn,' el Ingeslerc Jefe de la Secqitn de Industria, Luis
Marfe Arigo Jiménez.-1.785-C, )

RESOLUCION da la Delegocién Provincial de Bo-
dajoz por lo gue se putoriza el estoblecintienfo de
la instalacion eléciriea que sa cita.

Visto el expadiente incoado en esia Delegacién Provincial del
Ministerio de Industria de Badajoz, a peticién de -Compafiie
Seviliana de Electricidad, 5. A.», con domicilio en Badajoz, se-
licitando autorizacian y declaracidn en concreto de utilldad
pitblica para el éstablecimiento de uns linea a 15 KV. ¥y un
centro de transformacién, cubierts, de 25 KVA. y cumplidos
los tramitey reglamentarios ordensdos en el capfiulo III del
Dscreto 3617/1968;, sobre autorizacién de instalaciones eléctricas,
¥ en el gapfiuio HI del Reglamento, aprobado por Decreto 2619/
1988, sobre expropiacién forzeosa y Eeenciones en materia de
instelaciones eléctricas, y de acuerda con lo ordenado en la
Loy de 24 de noviembre de 1939, sobre ordenacién y defensa de
1a industria,
©  Esta Delegacién Provincial, a propuesta de la Seccidn corres-
pondiente, ha rasuslio:

Autorizar a «Compaéia Sevillang deé Blectricided, S. A« Ia
instalacidn do la linea eléctrics ¥ cenire ds iransformacidn an-
teriorments citados, cuyas caracteristicas principaies son las
siguierntes: :

Una Hnea aérea trifdsica de 15 XV., con conductores de alu-
niniv-gcare de 54,8 milimetros cuadrados de seccifn, con aisla-
dores en cadena y apoyos metalices, de una longitud total de
35 moetros, que arranca del apoyo numero 18t de la linea gue
va a lc largo del Canal de Lobén, propiedad de «Compafiia
Sevillanin de Electricidad, 8. A.s, y termina em un ceniro de
transformacitn, cubierto, de 25 KVA. y relaci6én 15.000/230-
133 V., sftuado en finca de regadic de don Antonio Ramirez Ca-
rTenza, en término de Arroyo de San Servan, slendo su finalidad
desmontar la linea que abastecia anteriorynente al citado contro
ti'la ;ira‘?ds{omacién, sustituyéndols por 1a que solicita do menor
ongitud.

Declarsr en concreto la utilidad pablica de Ia Instalacién
sléctrica que se autoriza, & los sfectos sefialados en la Ley 10/
1948, sobre expropiacién forzosa y sanciones en maferia de ins-
talaciones siéctricas, y su Hegiameénto de aplicecién de 20 de
octubra de 1948,

Esta Instalacién no podrd enirar en servicio mientras mo
cuents el peticionario de ls misma con la gprobacién de su
proyecto de sjecucién, previe cumplimiento de loa trémites gue
se sentalan en el capftule IV del citadoc Decreto 2617/1868, de
30 de octubre.

Badajoz, 25 de febrero de 1972 —El Delegado provincial, Ri-
cardo Ssrrane Rodriguez.—3.pa5-C,

RESOLUCION de lo Delegocion PM!M&;E de La
Corufa por la que se auioriza vy declare la utilidad
piblica en concreto de¢ lo instalacidn eldetrica que
ga oita.

Expediente nimers 28.740,
En cumplimients de lo dispuesto en lgs articulos I1 dei De:
creto 2817/1968, de 2 de octubre, y 13 del Detreto 2610/1968, de




