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l. Disposiciones generales

MINISTERIO DE HACIENDA

CORREtCION de erroru de la Orden de lB de junto
de lfY12 Parlo que 8B aprueban 108 Estat~tos del
Colegio Oficial de Ingenieros Técnicos en Topo­
grafta.

Advertido error en el, texto remitido para' su publicación, de
la mencionada Orden; inserta 'en el .Boletín Oficial del Est'8do:o­
número 152. de fecha 26 de Junto de 1972. 'páginas. ,11464 a 11470,
se' transcribe a contin\lacl6n la rectiftcación opdrtuna:

En la- péCina 11470. capítulo IX. dlapo$iciones complementa­
rias, artiCulo 64. lineas séptilna a ,décima. donde dice: ..o en
alguno de los Colqi,OII, de.. blgenieros o ArqUi~t08 que, por
dispOS1clones. legales VigeDtes: tenp.n)os profesionales a los
que cada uno .acnJpe, reooilocidastaa.dtades para el ,ejercicio
libre...... debe decb': -o realizados por Incenieros o Arquitectos
que por disposiciones legalefl vigentes tengan reconocidas, las
facultades para el ejercicio libre......

CIRCULAR' número 684 • la OtntCCión General da
Aduanai por la q¡uo se apruebo· la corrBCCión nú~

moro 13 lis 1M Nofas upllct>tlvas dsI Aro....l.

La Orden' ministerial de Í2 de enero de UmJ aprobó la nueva
edición de las Notas explicativas de ~ No~latura.de ~u"
selas. reaIIZllda por l'! 1"ILbñca Naojona! de Méllecla y Timbre y
objetO de! dap6sito Ia¡¡al 101'28.232-1-' .teslc>q.... poseerá e!
c_r pWv!sto en los Puntos prlmaro y ......- de la Orden
de 2fT de oepll_ de _

Las citadas Ordenes ministeriales· encomiendan' a este Centro
la actuallzaClón de las .Notas explicativas mediante la intro­
ducción de' las' correcclones· aprobadas por el Consejo de Coope~
ración Aduanera. .
En~enc18, esta Dirección General ha acordado:

1.° Aprobar la -Corrección número 19_ al texto de las Notas
explicatlvas- del Arancel de 'Aduanas t.ediclcP1, 1989), correspon­
diente a ladeJ. mt.smo número de la edición ·original en lengua
francesa, que s8rá de aplicactón desde .1 mismo dfa 'de ~ pu­
blicación de esta Circular en -el ..Boletín Oficial del EstadOJo.

2.0 A todoS los efectos; el texto ofidal de las Notas explica~

Uvas del Arancel de Adu&fias' eerá· ,.,el ttue .resulté de .introducir
en.. el texto aprobado por Orden d&t·.M1nister1o de .Hacienda de
12 de enero de 1970 '-188 enmiendas COJ1tei1idaa en las Circula­
res 641 (correcdónnúmer08,' 854 Y 8S5 (cotreecl6n número 9);
660 (corr~Qn núnlerQ 1Ql, 8$\1 (coriecpióll ndmero ll)~ 616 {oo-­
rrección l1ú~erO ~ y lasque ·se transcriben a continuación en
la presente. Circul~.

P.égina 10. Cal'tfulo 2•. Consideraciones generales.

1.ó PálTat'o quinto (a continuación' del apartado 4). Nueva
redacción:

•Las carnes y despójos, presentados en cuaJ,quiera da las
formas 'que se indican en el párrafo anterier. quedan también
comprendldoa en el presente. capitule auq:ue; ...~ .sido trata­
dos conenz1mas proteoUticas (pe,paina. por ejemplo) para ablan­
darlOs, 1Ac1UiO,si han ·sido ifoceedos, oortad.os· en lonchas o
picados.• , '

2.° ,Pál'rato 'sru.ta. ExclUsión b). Nueva redacción:

~b) coCidos por cualq"tlier proo,dimientQ. '(en .epa, fritos,
asados en ~tlro en homol, preparad.os. o conserVados por
cualquier :proc8daúento -d1at1nto de 10& coDsiderados en el' pre­
sente capft~'< iDc11l5O loscBJmplemente rebozados con pasta o
pan, rallado (empan&(los), tridados o sazon&dos (con pimienta
y sal. pOr e¡emplal (parlfda 16.021.•

Página 13. CopU-ulo 3. Coftsidera:c:ionu gsnerá-leB. Párrafo cuar~
too Línea tercBra..
A continuación 'de .q sus sucedaneos_ intercalar lo siguiente:

..filetes de pescado simplemente rebozados con' pasta o pan ra~
Hado· (empanados) ,_.

PRESIDENCIA DEL GOBIERNO P4gina- 14. Part.ida 03.01.

Añadir al final la exclusión siguiente:

«Se excluyen de la pre&ente partida los filetes de pescado
.simplemente rebozados con pasta o pan rallado (empanados)
(partida 16.04J._

Página 79, Partida- 1;1.03. Apartado Al.

a) Apartado 3)._

1.0 Linea quinta:

Después de «panes.. intercalar ..barritas, rebanadas, rajas_o

2,0 Línea séptima. QU:eda redactada come sigue:

«De sacarosa o bien presentado (es decir, preparado) en forma
de confituras, siendo en,,'

b) Apartado 8l, Línea segunda

SupriI?ir la palabra «cola-.

PáginaBO. Partida 13.03.

A Continuación del apartado 15; añadir el nuevo apartado 16)
siguiente: _

..16. El extracto de cola. obtenido a partir de la nuez de cola
(semillas de diversas especies de cola, "Cold' nitida-, por ejem­
plo) y utilizado prindpalmente en la fabricación de ciertas be­
bidas...

Página 109. Capítulo 16, Consideraciones generales. Apartado 3J.
Línea segunda.

Entre csucedáneos.. y «etc._, intercalar lo siguiente:

..Productos simplemente rebozados con pasta o pan rallado
{emPÍl:nadosl, trufados o sazonados (con pimienta y ~al, por
ejemplo)._

Página- 110. Partida 16.02.

l." Apartado 41. Nueva redacción:

«4) Las carnes y despojos de cualquier clase, preparados o
conservados por procedimientos distintos de los previstos en el
capitulo 2, incluso los simplemente rebozados con pasta o pan
rallado (empanados), trUfados o sazonados (con pimienta y sal,
por ejemplo)._

2,''' Ultimo párrafo de la página. (<<Los diversos ... cerrados,,).

Suprimir este párrafo.

Página. 112. Partida 18.04. Apartado 5). Nueva redacción.

«5). Los pescados preparados· o conservados por cualquier
otro procedimiento distinto de los previstos en las partidas 03.01
003.,02; por ejemplo, los filetes de pescado 'simplemente rebo~

zados con pasta o pan rallado (empanados),-

Página 117. Parttda 17.04.

1.0 Párrafo tercero. Apartado 1). Línea tercera:

Sustituir .que se presente.. por lo siguiente: «presentado
(es d~ir, ptepáradol...

2.° Exclusión al. Lineas primera y segunda:

Sustituir ..y no S6 presente en forma de.. por lo siguiente:
«y no esté preparado como",.

Página 162, Pdrtida 23,07, Exclusiones.

Añadir al fina~ la nueva exclusión f) siguiente:

«f) Los productos' con un contenido de antibióticos gene~

ralmente comprendido entre 8 y 16 por lOO, obtenidos durante
la fabricaci6n de los antibióticos por simple secado de la masa
retirada de la cuba de fermentación, destinados a ser utiliza­
dos como materia base para la preparación, principalmente, de
premazclas de la presente p,artida (partida 38.19),-

Página 441. Partida 29.41.

1.0 Apartado 11. Nueva redacción:

«l). Heterósidos de la digital. Contenidos en las plantas
del género' Digitalis" Hanata, purpurea, por ejemplo). Algu~

nos de ellos se emplean en Medicina como cardiot6nícos. Perte~
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necen a este grupo: ladigitoxina, polvo cristalino blanco, in­
odoro y muy tóxico; la digoxina. así como la digitonina, sapo­
nina de la digital, utilizada como reactivo químico.•

2.° Apartado 3J. Línea primera.

Sustituir ..plantas» por ..especies vegetales•.
3." Apartado 4. Párrafo segundo (<<La digitonina ....J.

Suprimir este párrafo.

4." Apartado 4). Nueva redacción:

5). Aloinas. Contenidas en las hojas de diversas especies
de áloes.•

Pagina 448. Partida 29.42. Apartado 2).

Reemplazar la palabra ..Diacetilmorfimt" por ..Diacetilmorfi­
na (heroína)".,

Página 454. Partida 29.44.

Añadir al final la exclusión siguiente:

..Están excluidos de la presente partida los productos inter­
medios de la fabricación de "antibióticos (por ejemplo, los pro·
duetos de filttación y de primera extracción cuyo contenido' de
antibióticos no sobrepasa generalmente el 60 por 100) (parti­
da 38.19).,,·

Pagina 532. Partida 37.05.

Añadir el segundo párrafo siguiente:

..También se clasifican aquí las tramas degradadas. de con·
tacto sobre película que presentan multitud de puntos dispuestos
generalmente en damera, así como las demás tramas obtenidas
por fotografía, utilizadas en artes gráficas.,..

Página 586. Partida 38.19.

Añadir el nuevo apartado 41l siguiente:

«41l. "Los productos obtenidos durante la fabricación de
antibióticos", a saber:

al Los productos con un contenido de antibióticos gene­
ralmentecomprendido entre 8 y 16 por IOcr, obtenidos por simple
secado de la masa retirada de la cuba de fermentación, utili­
zados como materia base para la preparación, principalmente,
de premezclas de la partida 23.07.

b) Los productos intermedios de filtración y de primera ex­
tracción que generalmente no contienen más del 60 por 100 de
antibióticos.'"

Página 704. Partida 49.06. Texto de la partida. Líneas tercera
y cuarta.

A continuación de la palabra ..Fotográfica» intercalar ..Sobre
papel sensibilizado».

Página 710. Partida 49.11,

A continuación del apartado 7) añadir el nuevo apartado 8)
siguiente:

,,-8). Las tramatas obtenidas por impresión sobre una lámina
de materia plástica artificial de letras y de símbolos de:;tinados
a cortarse y utilizados en trabajos de composición.

Las tramas laminares simplemente punteadas, rayadas o
cuadriculadas corresponden, por el contrario, a las partidas
39.01 a 39.06, segun el caso.»

Página 803. Capitulo 59. Nota 3, a). Línea primera.

Sustituir «con baño, recubiertos o estratificados con caucho.. ,
por lo siguiente: ..con baño o recubiertos de caucho o· estrati~
ficados con esta misma materia,..

Página 807. Partida 59.02. Párrafo cuarto.

Nueva redacción:

..Se consideran igualmente como fieltros de esta partida los
fieltros' a la aguja (o punzonados) fabricados bien sometiendo
una capa de fibras textiles sin soporte a la acción de agujas
arpadas, bien pasando dichas agujas entre las fibras a través
de un soporte textil que finalmente queda más o menos oculto
por las fibras. La técnica del punzonado permite obtener fiel­
tros a partir de fibras vegetales (yute, principalmente) o de
fibras artificiales o sintéticas no afieltrables. Además de los­
usos citados anteriormente para los demás fieltros, se utilizan
los fieltros a la aguja, sobre todo para 'cubrir pavimentos. En
este caso pueden llevar un soporte de tejido cauchutado o re­
vestido de caucho o estar recubiertos, en la superficie destinada
al contacto con el suelo, de resina sintética para aumentar la

resistencia del conjunto y evítar que se deslicen sobre el suelo
al pisarlos~.

Página 818. Partida .59.11. Apartado AJ. Líneas primera y se~

gunda,

Sustituir ..bañados, recubiertos o estraificados con caucho,..
por lo siguiente: ..bañados o recubiertos de caucho o estratifi~

cados con esta misma materia".

Página 998. Partida 73.04. Exclusión el, Linea tercera.

Sustituir la mención ,,-Nota 3,.. por ..Nota 4....

Pagina 1.040. Partida 73.40. ApartadoBJ. 1). Linea octava.

Sustituir la mención ..Nota 3» por ..Nota 4....

Páginas 1.043 a 1.057. Capítulo 74. Consideraciones generare. y
Notas explicativas de las partidas 74.01 a 74.19.

Nueva redacción:

CONSIDERAC¡ONES GENERALES

El presente capítulo trata' del cobre y de SUS aleaciones, así
como de algunas manufacturas de estas materias.

La metalurgia del cobre utiliza los diversos compuestos na­
turales (ver anejo de la Nota ~xplícativa del Capitulo 26). así
como el metal en estado nativo y los desperdicios y desechos de
cobre.

El cobre se extrae de sus sulfuros según .un procedimiento
por vía seca que consiste en tostar, cuando sea necesario. el
mineral pulverizado y concentrado para eliminar el azufre
sobrante y fundirlo en un horno para obtener la mata o régulo.

En ciertos casos el mineral concentrado se funde en un horno
llamado de fusión rápida «<flash smelting...) en presencia de
aire u oxigeno sin tostaci6n previa.

La mata se trata en un convertidor. para eliminar la mayor
parte Qel hierro y del azufre, obteniéndose el cobre .blister...
(denominado así por ~u superficie rugosa y con burbujas). Esta
cobre es afinado en horno de reverbero con objeto de obtener
cobre afinado al fuego, operación seguida, cuando es preciso,
de una electrólisis.

También se utiliza, para algunos minerales y determinados
residuos, un procedimiento por vía húmeda (lixiviación) {ver la
~ota explicativa de la partida 74.0H.

• • •
El cobre, metal muy dúctil y maleable, es, después de la

plata, el mejor conductor del calor y de la electlicidad. Se em~

plea en estado puro principalmente en electricidad, en forma
de hilos, y en la industria, como elemento de refrigeración,
en forma de serpentines o de placas. pero es, sobre todo, en
forma de aleaciones como se presta a numerosas aplicaciones
industriales.

• • •
De acuerdo con lo dispuesto en la Nota 3. d, de la sec~

ción XV (Véanse las consideraciones generales de esta Sección).
las aleaciones de cobre con otros metales comunes que pueden
clasificarse aqui con el cobre son las siguientes:

1l El bronce, e.leación cobre-estaño, que puede eventual­
mente contener otros elementos que confieran a la aleación pro­
piedades particulares. Se puedén citar principalmente el bronce
maleable, para monedas y medallas; el bronce duro, para en­
granajes. cojinetes y otras piezas de máquinas; el bronce de
campanas, el bronce de arte, el bronce al· plomo, para cojinetes;
el bronce fosforoso (bronce desoxidado). usado en la fabrica­
ción de resortes, de telas metálicas y enrejados para filtros y
tamices, etc.

2) El latón, aleación, de cobre y cinc en proporciones varia­
bles, comprende principalmente el latón ordinario, con múltí­
pIes aplicaciones, y la tumbaga. que se presta particularmente
a la fabricación de artículos de bisutería de fantasía.

Las aleaciones de cobre y cinc que contienen pequeñas can·
tidades de otros J;11etales dan latones especiales que poseen pro­
piedades características. Entre estos latones especiales se pueden
citar, principalmente. el latón de alta resistencia (o bronce al
manganeso), utilizado en construcciones navales, así como el
latón al plomo, el latón al hierro y el latón al aluminio.

jl Determinadas aleaciones de cobre, de' cinc y de níquel
que contienen un máximo del 10 por 100 en peso de níquel, por
ejemplo, el latón al níquel o maillechort, utilizado en la fabri·
cación de material para telecomunicación, de construcciones
metálicas, de material para la industria alimentaria y de piezas
para instrumentos. Algunas clases de m8¡iUechort se utilizan
también para fabricar vajillas y artículos de orlebreria, etc.; es­
tas aleaciones normalmente contienen más del 10 por 100 en peso
de niquel y corresponden entonces al Capítulo 75.
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4). El brenes de aluminio, compuesto esencialmente por cobre
con adición de aluminio y utilizado. por sus buenas propiedades
mecánicas. y poi' su resistencia a la. corrosión, en ciertas cons­
trucciones metálicas.

5). el cobre al berilio (también llamado bronce al berilio),
constituido esen(lialnftnte por cobre con ,adición de berma. Te­
niendo en cuenta sus excelentes propiedades mecánicas y su
gran resistencia a la corrosión, estaaleaci6n se utiliza' en la
fabricación de muelles de todas clases. moldes para las mate­
rias plásticas, _electrodos para soldar por resistencia y ütiles no
pirofóricos.

6). El cobre al aiUelo y e11816n al silicio. que consisten esen­
cialmente en cobre o latón con adición de silicio. Poseen muy
buenas propiedades mecánicas y una gran l:"eSistencia a la 00­

rrosióri, por lo que se-emplean en la fabricación ~e depósitos
para·almacenamiento, de pernos y de otros elementos de fija·
ciórt.

7). El cobre al cadmio, excelente conductor, ampliamente
utilizado en la. fabricación de alambres de contacto para los
ferrocarriles eléctricos. tranvías, trolebuses, etc.

6) . El cobre al (,TOmO, usado principalmente eil la fabricación
de electrodos para solqadura por ~istencia.

9) .. El cobre al telurio. aleación para corte en frío, utilizada
frecuentemente para fabricar pernos, tuercas y demás artículos
similares.

• • •
El presente capítulo comprende:

A) Las matas y demás prodúctos intermedios de la meta~

l':lrgia del cobre. l~ fomías primarias del cobre y los desper~

dicios y desechos (partidas ?f.Ol .y 74.02l.
ID Los sem.lelaborados. generalmente obtenidos pOr lami~

nación. trefilado. estirado o forjado del cobre bruto afinado de
la partida 74.01 '(partidas 74'.03' a 74.05), el polvo y partículas de
cobre (partida 74.06J.

e) Cierto número de manufacturas bien determinadas (par·
tidas 74.07 a 14.1eJ. asf como un conjunto de otras manufacturas
de cobre que no corresponden a los Capitulas 72,82 y 83 Y que
no están clasificadas :más espec.(ficamente en los demás capitulos
de la Nomenclatura (ver principalmente la Nota 1 de la Seé~
ci6n XV) (partidá 74.19).

Los semielaborados y manufacturas del presente Capitulo
se someten frecuentemente a diversos tratamientos para mejorar
sus propiedades y el aspecto del metal. Estas. operaciones, que
no afectan a la clasificación de tales artículos. son generalmente
las descritas en las Consideraciones generales del Capitulo 73,

En lo referente a las disposiciones sobre clasificación de los
artículos compuestos, principalmente manufacturas, hay que
atenerse a las Consideraciones generales de la Sección XV.

74.01. (Nueva Nota explicativa>.

AJ Mat~ cobrizas.

Las matas cobrizas son el producto de la fusión de los mi­
nerales sulfurados de cobre previamente tostados para separar
el sulfuro de cebre de la ganga y de. otros metales que sobre­
nadan en .forma de escoria sobre la mata más ·pesada.. Las matas
estári, pues. constituidas esen(fialmente por sulfuros de cobre
y de hierro y se presentan .generalinente en forma de· gránulos
negros o pardoS (obtenidos v:ertiendo en el agua la mata fun-
dida) o en masas con un aspecto metálico sin brillo. '

. B} Cobre en bruto.

1). El cobre para el afino comprende el cobre ..bliste~ y el
cobre de éementación.

El cobre ..blister»- (o cobre negro). obtenido por tratamiento·
de la I)'Ult& en un convertidor para eliminar la .mayor parte del
hierro, y del, az\dre, es poroso, frágil e incapaz, antes del afino,
de prestarse a tnbajos mecánJcQS .o plásticos. Se importa en
lingotes para ser afinado posteriorinente.

,El éobre de· ,cementación (precipitado de oo'bre) se obtiene
por precipitación, añadiéndole hierro 1cementación> a la solu­
ción acuosa de sales de cobre 'obtenida pot lixiViación de dater;'
minados minerales o residuos. previamente tostados. Se presenta
en forma de polvo ,negro que contiene óxidos eimpurézas 1nso~
lubIes. Se utiUza a veces sin afinar. como pintura preservadora
y _como fungic1da agrícola, pero lo más frecuente es que se
anada a la carga "de un horno de fusión para obtener matas
cobrizas. .

El cobre' de cementación no debe confundirse, sin embargo,
con al polvo de cobre de la partida 74.06, que no contiene im~

purezas.
2). El cobre refinado se obtiene bien por afinado térmico

con fusión completa (refinado únicamente en el horno) o bien
por afinado electrolitico. El cobre refinado se cuela en forma
de lingotes o de lingotes-barra destinados a la refundición
(sobre todo para la preparación de aleacioneS> o en forma de
barras para alambres (..wire~bars,,). placas para laminar. tochos.
tochos de· sección circular y formas similares destinadas al la~

minado. extrusión, estirado, trefilado, forjado, fabricación de
planchas, chapas, bandas, alambres. tubos y otras semimanu­
facturas.

El cobre parcialmente refinado por fusión completa se cuela
en forma de ánodos para someterlo a un refinado electrolítico
complementario. Los ánodos se presentan generalmente en forma
de piacas coladas 'provistas de dos ganchos que permiten sus~

penderlos en el baftD .electrolitico. No deben confundirse con
los ánodos para cobreado por galvanización (partida 74.19).

El cobre refinado por procedimiento electrolítico se presenta
a veces en forma de cátodos consistentes en planchas o lámi·
nas provistas de dos ganchos de 105 que se habian suspendido
en el bai\o electrolítico las láminas de partida. Se comercializan
a veces en esta forma o sin ganchos O' incluso cortadas en trozos.

El cobre refinado puede presentarse también en forma de
granallas que se utilizan principalmente en la obtención de
aleaciones o. a veces. se reducen a polvo. El. polvo y partículas
de cobre se clasifican, sin embargo, en la partida 74.06.

Tambil!m están comprendidos aquí los lingotes, barras, nan~

tón, lániinas, etc., sintetizados. Estos productos se obtiCllen a
partir de polvo de cobre o de aleación de cobre ~ de polvo de
cobre maclado con polvo de otros meta.les por presión (compre­
sión) y sinterizado (calontamiento a una temperatura apropiada
por debajo del punto de fusión de los metales). Estos productos
sintetizados son porosos y de escasa resistencia mecánica y ge~

neralmente se laminan, estiran, forjan, etc., para alcanzar una
densidad adecuada. Estos productos laminados, etc., están ex~

cluidos (partidas 74.03, 74.04, etcJ.
También se clasifican en la presente partida los llantones,

varillas y barras coladas, moldeadas o sinterizadas, con la con­
dición de que no hayan recibido después de su obtención un
trabajo más avanzado que el de Un desbarbado grosero o un
decapado (en caso contrario se excluyen. véase la Nota expli~

cativa de la partida 74.03J.

Lás placas, varillas, etc., moldeadas que han sido desbarba­
das o decapadas quitándoles la cap&. superficial (compuesta en
su mayoría de óxido de cobre) por ..afeitado.. , cincelado, amo­
lado. ete.• para eliminar los defectos que aparecen durante la
solidificación o el moldeado, o cuando una cara ha sido traba~
jada con fines de inspección (de calidacU, siguen clasificándose
en la nresente partida.

Esta partida también comprende el .wire~bar" y los tochos
apuntados en sus extremos o trabajados de otro modo con el
solo ·fih de facilitar la introducción en las máquinas destinadas
a transformarlos en alambrón o en tubos, por ejemplo.

Salvo las diSpOsiciones anteriores, relativas a los trabajos
que pueden hacerse sobre ellas después de su obtención. las
barr~8,consistenprincipalmente: \

1). Bien en articulas corrientemente llamados ..jest»(for~
matos) macizos, de sección_ redonda, cuadrada o hexagonal,
de una longitud que no sobrepasa generalmente el metro, ob­
tenidos PO], una colada de precisión en moldes especiales.

2). O bien en productos de mayor longitud, obtenidos por el
procedimiento de colada continua vertical; en este último pro­
cedimiento el metal fundido se vierte en un molde refrigerado
por agua en el qUe se solidifica rápidamente.

Los ..jets.. y las barras obtenidas por colada continua se
destinan frecuentemente a los mismos usos que las barras la­
minadas o estiradas.

el Desperdicios y desechos de cobre.

Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 73.03,
relativas a los desperdicios y desechos de hierro, son aplicables
""mutatis mutandis.. a los de esta partida. Sin embargo, las es­
corias. espumas, batiduras, cenizas y otros residuos de cobre
se clasifican en la partida 26.03.

74.02. (Nueva Nota explicativaJ

La Nota 1 del Capítulo da la definición de las cuproaleaciones.
Son aleaciones maestras que contienen, además del cobre en

una proporción superior al 10 por 100 en peso, otros metales o
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metaloides y que por su composición son demasiado fragUes para
tener una metalurgia propia. Se emplean para aportar a los
latones, a los bronces o a los bronces de aluminio otros ele~

mentos que tengan un punto de fusión más elevado que el de
dicha!? aleaciones, que sean muy oxidables (aluminio, cadmio,
arsénico, magnesio, etc'> o sublimables a la temperatura de fu­
sión o bien para facilitar la preparación de ciertas aleaciones
con un aporte de el~mentos desoxidantes, desulfurantes o simi-
lares !calcio, por ejemplo). .

Puesto que el cobre actúa como un disolvente o un diluyente
de los demás elementos, el contenido de este .metal no debe
ser ni demasiado bajo para no elevar excesivamente la tempe­
ratura de fusión o las condiciones de oxidabilidad o de subli­
mación, ni demasiado elevado ~a no diluir exageradamente
los elementos que se han de aportar a las alea<:iones; el conte­
nido es generalmente del SO al -90 por lOO, pero puede, en casos
especiales, estar por enCima o por debajo de estos limites.

La presente partida no comprende, pues, los cuproniqueles,
incluso destinados 8 utilizarse como cuproaleac1ones, puesto
que estos cuproniqueles se prestan prácticamente al lamina.do
y al forjado cualesquiera que sean las proporciones de los com­
ponentes. En cuanto a las aleaciones, como el cupromanganeso
y el cuprosilicio, que, según las proporciones respectivas de loe¡
metales componentes, pueden o no prestarse a estas operaciones,
únicamente se clasifican aqui las que prÁcticamente no son
susceptibles de ser lamInadas ni forjadas.

Entre las principales aleaciones clasificadas en esta partida,
siempre que cumplan las condiciones anteriores, se pueden
citar:

El cupromanganeso, el cl.lprosilicio, el cuprocromo, el cupro·
vanadio, el cupromolibdeno, el cuprotitanio, elcupromagnesio,
el cuproaluminio y el cuprocadmio.

Las cuprúaleaciones se presentan generalmente en masas
pequeñas (..blocks» o .cakes»l facilmente fraccionables, en va­
rillas quebradizas o en granalla y tienen el aspecto de productos
de fundición en bruto,

Las combinaciones de fósforo y cobre (fosrums de cobre) que
contengan más del 8 por 100 en peso de fósforo se clasifican en
la partida_ 28.55.

74.03. (Nueva Nota explicativa.l

Las bacra3 y pH.rfiles se definen en la Nota 2, bis), del Capi­
tulo y los alambres en la Nota 2, al.

Estos productos se obtienen normalmente por laminado, ex­
t.rusión, trefilado' o estirado, pero a veces también por forjado
(en la prensa o en e1 martillo), Pueden ser acabados en frío
(llegado el caw, después de recocidol, por estirado en frío, rec·
tificado o por otros métodos que le confieran un mejor acabado.
También pueden haber sido trabajados (taladra,do, torsión, ondu­
lación), siempre que estos trabajos no les confieran el carácter
de artículos o ffi'_UlUfacturas comprendidos en otra partida.

Las barras y varHlas obtenidas por moldeo {romprendidos
los productós llamados «jets" y las barras obtenidas por colada
continua} o porsintelizado se clasifkan en -la partida 74.01, con
la condición de que no hayan recibido después de su obtención
un trabajo más importante que el simple desbarbado grosero
o el decapado. Las que han recibido, sufrido o experimentado
un trabajo más avanzado sigl,len clasificadas en la presente par~

tida, siempre que este trabajO no les Confiera el carácter de
artículo o manufactura clasificada en otra partida.

El cwire-bar" y los tochos apuntados o trabajados de otro
modo con el solo objeto de facilitar su introducción en las má­
quinas destinadas a transformarles en alambron o en tubos,
por ejemplo, se clasifican, sin emb84llto, en -la partida 74.01,

Esta partida no comprende;

al Los hilos finos de bronce, estériles, para suturas quirúr·
gicas (partida 3O.05J.

b)Los hilos de-metal combinados con hilos textiles (hilados
metalicos), así como los -hilados textiles metalizados (parti~

da 52.oIl.
el Los bramantes y cuerdas armados (partida 59.O4l,
d) Las barras huecas (partida 74.07).
e) Los cables y demás artículos de la partida 74.10.
f) Los alambres y varlllas recubiertos para soldar o depoM

sitar metal (partida 83.15).
gl Los alambres aislados para usos eléctricos (incluidos los

alambres laqueadosl ,(partida 85.23l.
h) Las cuerdas armónicas (partida 92.09l,

74.04. (Nueva Notll explicativa.J

Las chapas, planchas, hojas y tiras se definen en la No­
ta 2, c), del Capitulo.

Las chapas, planchas y hojas se obtienen generalmente por
laminación en caliente o en frío de determinados productos de
la partida 74.01; en cuanto a las tiras, pueden también obte~

nerse por .corte de hojas.
Estos artículos permanecen clasificados en la presente par­

tida, incluso trabajados {por ejemplo, cortados en foona distinta
de la cuadrada o rectangular, perforados, ondulados, acanala·
dos, estriados, pulidos, revestidos, gofrados o redondeadas las
aristas), con la condición de que estos trabajos no confieran
a dichos productos el carácter de articulas o de manufacturas
comprfmdidos on otra partida (véase la Nota 2 del Capítulo).

Están excluidos de la presente partida:

al Las hojas y tiras de espesor igualo inferior a 0,15 milíM
metros (partida 74.05l.

b) Los enrejados de una sola pieza, de- cobre, fabricados
mediante incisiones pra<::ticadas en una chapa o en una banda
y seguidamente desplegada {partida 74.12J.

cl Los esbozos de articulas del Capitulo 82.
dl Las bandas o tiras aisladas para usos eléctricos (parti~

da 85.23). .

74.04. (Nueva Nota explicativaJ

Las hojas y bandas de la presente partida se obtienen por
laminado, batido y electrólisis. Se presentan en forma de hojas
muy delgadas que no sobrepasan en ningún caso los 0,15 milí·
metros de espesor. Las hojas utilizadas para el falso dorado o
iluminado, etc., se insertan generalmente entre hojas de papel
dispuestas en forma de libriJIos. Las demás hojas delgadas,
principalmente el oropel, se fijan con frecuencia sobre papel,
cartón, materias plásticas artificiales u otros soportes similares,
bien para facilitar la manIpulación b el transpone o bien con
vistas a una ulterior manufactura, etc. Las hojas y tiras del~

gadas de esta partida pueden estar gofradas, recortadas (aunque
no sea en ángulo recto), perforadas, recubiertas (doradas, pla­
teadas, barnizadas, etc) o impresas.

El espesor límite de 0,15 milímetros se calcula incluyendo la
capa de recublimiento (barniz, etc'>, -pero haciendo abstracción
del espesor del soporte (papel,etcJ.

La presente partida no comprende;

a) Las hojas delgadas para el marcado a fuego, que consis­
ten en polvo de cobre aglomerado con gelatina, con' cola o con
otro aglomerante similar, o en cobre depositado sobre una hoja
de papel, de materia plástica artificial o sobre cualquier otro
soporte y utilizadas para marcar las encuadernaciones, las guar·
niciones interiores de sombreros, etc. {partida 32.(9).

b) Los hilos de metal combinados con hilados textiles (hila·
dos metálicos>. así como los hilados textiles metalizados (par·
tida 52.01>. •

el Las hojafi delgadas acondicionadas como accesorios para
arboles de Navidad (partida 97.05).

74,06, (Nueva Nota explicativa.)

Esta partida comprende el polvo y particuias de cobre de
todas clases, con excepción, sin embargo, del cobre de cernen·
tación en polvo negro (precipitado de cobre), que corresponde
a la partida 7401. Salvo lo dispuesto ~en la Nota 5 de la Sec­
ción XV. esta partida comprende igualmente el polvo de cobre
mezclado con otros polvos de metal común {principalmente el
polvo llamado de bronce, que consiste en una simple mezcla
de polvo de cobre y de polvo de estaño>'

El polvo de cobre se obtiene principalmente por depósito
electrolítico o por pulverización de un chorro de metal fundido
a través de un orificio estrecho bajo una corriente perpendicu­
lar de agua a presión, de vapor, de aire o de otro gas.

Además de estos dos métodos princípales, el polvo de cobre
se puede obtener también, en pequeña escala, por reducción
gaseosa de óxidos finamente divididos por precipitación de
determinadas soluciones o por molido fino de sólidos, El polvo
de estructura laminar. y las partículas se obtienen generalmente
por molido de hojas delgadas. La forma laminar puede distin~

guirse a simple vista o con la· lupa eh las partículas y sola·
mente al microscopio en el verdadero poiV$>.

El procedimiento de fabricación utilizado para dichos pro~

duetos determinan sus dimensiones y su forma (que puede ser
más o menos irregular. globular, esférica o laminar). El polvo
de estructura laminar es casi siempre brillante y tiene general~

mente trazas de las materias grasas o céreas {principalmente
de ácido estearico o de parafina} utilizadas durante la fabri­
cación.

El polvo se utiliza para fabricar cojinetes, manguitos y otra.s
piezas para usos técnicos por compresión o sinteriza.ción.

Se utilizan también como reactivos químicos o metalúrgicos
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en soldadura, en la preparación de algunos cementos eSpeCiales.
para el recubrimiento de superficies no meWicas, como soporte
en galvanoplastia, etc. El polvo laminar se utiliza' principal~
mente en la fabricación de pinturas metálicas 'y de pigmentos.
Las partículas sirven ,directamente como colores. metálicos,por
pulverización seca sobre una capa de barniz, por ejemplo.

Se excluyen además de la presente partida:

al Algunos productos llamados a veces bronces u oros, que
generalmente se presentan en forma de partículas o de polvo y
se utilizan en la fabricación de colores, pero que son, de hecho.
compuestos químicos, ta.1es como algunas sales de antimonio.
el BuIfutdo estánnico, etc. (Capitulo 28 o Capítulo 32, si se pre­
sentan en forma -de pinturas preparadas).

b) El polvo y partículas que constituyan colores o pinturas
preparadai. tales como las asociadas a materias colorantes o
presentadas en suspensión, en dispersión o en pasta en. un aglo~

merante o en un diliOlvente (Partidas 32.08, 32.09 o 32.10l.
c) El robre de cementación (,Precipitado de cobre), así como

la granalla de cobre (partid.a 74.01);
d)Las lentejuelas de la partida 83.10.

74,07. (Ntteva Nota explicativa.>

Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 73.1e
son válIdas .mutatis mutandis- para la presente rúbrica en
cuanto a su alcance, a los procedimientos de fabricación de los
productos que engloba. a sus características, con la salvedad
de que todas las bál'ras huecas, de .cobre están comprendidas
en esta partida (véa.se también la Nota 3 del presente Capitulol.

La mayor .parte de los tubos de cobre no tienen soldadura,
pero en algunos caaos pueden obtenerse soldandb los bordes de
bandaa o-por otros métodos. Los. tubos sin soldadura se ob­
tienen .. ,generaImente por taladrado' o por extrusión ·de tochos
paraobtener,un esboza. que se estira después a través de una
matriz o hilera hasta las dimensiones deseadas. En algunos
casos los tubos pueden obtenerse por extrusi6n en BUS dimen­
siones definitivas' sin estirado.

Les tubos de cobre encuentran numerosas aplicaciones en
la industria {principalmente en la fabricación dé aparatos para
cocer, -calentar. destilar, rectificar y evaporar) y se utilizan
en la industria de la construcción para las cafierfas de aprovi­
sionamiento de agua. y de gas para usos domésticos y generales.
Los tubos de condensadores de aleaciones de .cobre se usan
ampliamente en los barcos y en las ,centrales hidráulicas 'por
su elevada resistencia a la corrosión, particularmente a la co­
rrosión marina.

Se excluyen de la presente partida:

al Los,~rios'de 'tubería (partida 74.OSl.
b) Los tubos flexibles (partida 83.08).
c) lOs tubos y barras huecas transformados en manufactu~

ras identificables. clasifioadasen otros capltulos, principalmente
los órganos de máquinas (Sección xvn.

74.08. (Nueva Nota explicativa'>

Las disposiciones de la Nota explicativa de' la partida 73.20
son al?lic~b]e8 .mutatis mutandis" a .las manufacturas de la
presente partida.

Según lo dispuesto anla Nota 3 del presente Capítulo, los
accesorios de tubería siguen compréndidos aquí aunque' estén
pulidos, recubiertos O' bien trilbajados{roscados. taladrados, et~
cólera).

Se excluyen de esta pártida:

al ,Los bulones y tornilloS utilizados 'en el montaje y ens&It1-
blado' de tubos (partida 74.15). .

b) Los accesorios de t\lbería provistos de grifos, válvulas,
etcétera (partida 84.61>' .

7-4.09. {Nueva Nota explicativaJ

Las disposicIones de la Nota- explicativa de la partida 73.22
IOn .aplicables .-mutatis mutandis" a las manufacturas de la
presente partida.

to.s recipientes de esta clase de· capacidad igual o inferior a
300 litros~. asi como los recipientes para gases comprimidos o
licuados se clasifican en la partida 74.19~

74.10. (Nueva Nota explicativa.>

Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 73.25
son aplicables .mutatis mutandis. a los articulos de la presente
partida.

Dada su, ~levadaconductibilldadeléctrica. el oobre.....se utiliza
corrlen~w en la fabricación de alambrea y cables para
usos eléctncos-; éstos se clasifican aquí. aunque. tengan un alma

-----------

de acero o de otro metal, siempre que el cobre predomine en
peso (véase la Nota 5 de la Sección XV),

Los alambres y cables aislados para usos eléctricos se clasi~

fican en la partida 85.23.

74.11. (Nueva Nota explicativa,)

Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 73.27
son aplicables .mutatis mutandis. a los artículos de la presente
partida. Sin embargo, se consideran como hilos. en el sentido
de la presente partida. los productos cuya mayor dimensión
de la sección transversal no exceda de 6 milímetros.

Esta partida comprende igualmente las telas continuas o sin
fin fabricadas generalmente con telas o mallas metálicas, de
las que son un ejemplo característico las utilizadas en las má­
quinas .Fourdrinier. para el desgobado de las pastas de papel
húmedas. Por razones de orden técnico. los' hilos de la urdimbre
están constituidos por- bronce fosforoso y los de la trama por
latón. Cuando las telas, manas. rejillas y enrejados están aso­
cl¡ulos a otros dispositivos formando piezas de maquinaria, el
conjunto' así constituido sigue su propio régimen (Capítulo 84,
principalmente).

Están excluídos de la presente partida:

a) Los tejIdos de hilos de metal para vestidos. muebles y
usos similares (partida 52.02J.

b) Las telas de cobre revestidas de un fundente para solda-
dura (partida 83.15). .

el Las teYas, ·enrejados y rejillas montados en formas de
tamices y cribas de mano (partida 96.06).

74.12. (Nueva Nota explicativa.1

Los enrejados de la presente partida se fabrican del mismo
modo que los de hierro o acero de la partida 73.28 (véase la
Nota explicativa correspondiente). Los enrejados de una sola
pieza de cobre se utilizan principalmente en la industria eléc­
trica 'para la fabricación de rejillas y los de latón para la fa~

bricación de utensilios de cobre {parrillas. por ejemplo>;

74.13. {Nueva Nota explicativa.}

Aunque de hecho los artículos de esta partida son esencial~

menJ;e cadenitas. las disposiciones de la Nota explicativa de
la partida 73.29 son aplicables .mutatis rnutandis" a las manu­
.facturas- de la presente partida.

Las cadenitas de cobre (tales como las de relojes. de dijes
y similares) que tengan el (:arácter de objetos de adorno o de
fantasía se clasifican en la partida 71.16.

74.14. (Nueva Nota explicativa.>

Las disposiciones de las notas explicativas de la partida 73.31
son válidas ..-mutatís mutandis'" para las manufacturas de la
presente partida, debiendo advertirse que los clavos de adorno
y los clavos llamados de tapicero con cabeza de cobre y espiga
de hierro o de acero se clasifican aqui.

Se excluyen de esta partida:

a) Las escarpias y ganchos con paso de rosca (partida 74.15).
b} Los protectores para suelas con o sin puntas (partida

74.19>' .

74,15. (Nueva Not~ explicativaJ

Las disposiciones de la Nota explicativa de la partida 73<32
son aplicables ..mutatis mutandis.. a las manufacturas de la pre~

sente partida.

7-4.16. (Nueva Nota_ explicativaJ

Las disposiciones de' 1": Nota explicativa de la partida 73.:-)5
son aplicables ..mutatis mutandis" a las manufacturas de la
presente partida.

Los muelles de la presente partida están constituídos princi­
palmente por bronce al fósforo, por co1»:e a1 berilio y por co~

bre al cadmio. pero también por otras aleaciones de cobre y de
metal común (principalmente. bronce de aluminio. bronce de
silicio, latón y aleaciones de niquel~cobre). La m~yor parte de
los mueUes de aleaciones níquel-cobre o níquel-cobre-cinc {de
maillechort. principalmente} contienen más del 10 por 100 de
níquel y consecuentemente se clasifican en la partida 75.06.

Habida cuenta de sus propiedades, los muelles se utilizan
principalmente para usos eléctricos.

Hay que hacer notar que los muelles de relojería se clasifi­
can en la partida 91.11.

7-4.17. (Nueva Partida explicativa'>

Esta partida tie~e, "en principio. el mismo alcance que la
partida 73,36. I~as disposiciones de la Nota explicativa corres-
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pondiente son, en consecuencia, aplicables .mutatis mutandis..
a los artículos comprendid.os aqui.

Entre éstos se pueden citar principalmente los aparatos de
pequeñas dbnensíones del tipo de los hornillos de gasolina, de
petróleo, de alcohol· y combustibles similares, utilizados común­
mente en -la casa, ,en viajes y «camping... La presente partida
comprende también los aparatos de uso doméstico del tipo de
los descritos en lá Nota explicativa de la partida 73,37.

Se excluyen de la presente partida:

al Las ,lámparas para- soldar (partida 82.04L
b) Los aparatos y- dispositivos de calentamiento, cocción, to­

rrefacción, destilación. etc., y aparatos similares de laborato+
rio, de la partida 84.17 y en particular:

1) Los calientaaguas y calientabaños no eléctricos (de uso
doméstico o no).

2} Las cafeteras distintas de .la5 domésticas y determinados
aparatos especializados de calentamiento, cocción, etc., de uso
no doméstico.

el Los aparatos electrotérmicos de la partida 85,12.

74.18. [Nueva Nota explicativaJ

Las dispcsicioIle'3 de la Nota .explicativa de la partida 73,33
son aplicables .. mutatis mutandis" a las manufacturas de la
presente partida.

Las esponja.s, rodillas, gu"tntes y artículos similares de cobre
para fregar, pulir y usos análogos están comprendidos aquí.

Se exclu}'en de esta partida:

al Los aparatos de calentamiento de la partida 74.17.
b) Los artículos de uso doméstico que tengan el carácter de

herramientas {Capitulo B2l (vease la Nota explicativa de la par~

tida 73.38).
cl Los articulas de cuchíllería, así como las c~lchal'as, CU~

charone, tenedores, etc. (partidas 82.09 a 82.15).
d) Los objetos de ornamentación interior (partida 83,06>'
e) Lqs aparatos de alumbrado de la partida 83,07.
f} Los calientaaguas, calientabaños y otros aparatos de la

partida 84.17.
gl Los aparatos de uso doméstico del capitulo 85, y, en par-

ticular los de las partidas 85.06 y 85.12.
hl Los tamices de mano (partlda96.06).
ij} Los mecheros· y encendedores {partida 98,10J.
kl Pulverizadores de tocador {partida 98.14).

74.19. (Nueva Nota explicativaJ

Esta partida abarca a todas las manufacturas de cobre dis­
hntas de las comprendidas, bien en las partidas precedentes
del presente capitulo; bien en la Nota 1 de la Secei6n XV, en los
Capitulos 72, 82 u 83, o bien en otras partidas de la Nomenc1a~

tura.
Independientemente de las manufacturas enumeradas en la

Nota explicativa de la partida 73.40, se clasifiCan aquí los alfi~

leres de cobre (distintos de los de adorno), las horquillas, riza­
dores y similares. Están· también comprendidos aquí los ánod,)s
de cobre o de al~iones de cobre (latón, principalmentel uti~
iizados en galvanoplastia (véas3 la. Nota explicativa de la par+
tida 75.05).

Página 1162, Sección XVl. Consideraciones generales; Aparta­
do Uf. Linea-s 7.'" al final ( ..La misma regla '" más com~
plejas.~)

Nueva 'redacCÍón:

"La misma regla se aplica al cuadro; al armario, al pupitre
o al regulador automático destinados a controlar, a dirigir o ti

regular una máquina determinada (constituida, en su caso, por
una combinación de m.áquinas o por una unidad funcional in­
cluidas en una partida unica según lo dispuesto en el aparta~

do VI siguiente), incluso Si este "CUadro, armario, pupitre o re·
guIador automático no se van a montar en dicha máquina.

Por el contrario, esta regla no se aplica a los cuadros, ar+
marias, pupitres o reguladores automáticos destinados al con+
trol, mando o regulación de varias' máquinas Hncluso en ('1
caso de máquinas idénticas). Tampoéo es· aplicable a un cua~

dro, a un armario, a un pupitre o a un regulador automático
presentado al mismo. tiempo que una máquina de trabajo y su
máquina motriz, cuando esté destinado a controlar; a dirigir,
o a regular simultaneamente las dos máquinas sin estar mon~

tado en ninguna de ellas y que estas máquinas no estén desti·
nadas a formar un solo conjunto según se dispone en él apar­
tado VII siguiente._

Página 1388. Partida 84.62, Partes y piezas. Apartado 1), Linea
segunda.

Sustituir la mendón a la «Nota 3» por ~Nota 4~.

Pcigina 1395. Partida 84,64. Primer párrafo.

Nueva redacción;

«Las juntas metalopl<i.sticas se componen:

1." Bien de un alma de amianto [o incluso de tienro, car­
tón o cualquier otru materia no metálica), colocada entre dos
laminas metálicas,

2." Bien de amianto (o de cualquier otra materia no metá.
lIca), cortado en forma determinada y guarnecido en sus bor­
des externos ron una banda, así como, en su caso, en los bol'·
des de las aberturas practicadas en la junta.

3," 0, incluso, de un apilamiento de hojas de un mismo me­
tal o de metales diferent.es, ..

Página 1543. Partida 90,01.

A continuación del apartado 81, añadir el nuevo aparttldo 9)
~iguiente;

.,9). Las trumus para artes gráficas de cristal cuidadosamen­
te pulido, de forma generalmente cuadrada, rectangular o re~

donda (tramas ortginales de fotograbado y de heliograbado),
constituidas:

1." Bien por dos placas sobre las que se ha grabado una
red muy fina de trazos paralelos convertidos en opacos por un
barniz especial, placas que posteriormente se han adherido una
con otra de tal forma que, los· trazos resultan perpendiculares,

2," o bien por una sola placa en la que se han grabado cel~

dmas minúsculas, generalmente cuadradas, opacificaaas con un
barniz especial ...

Página 1545. Partida 90.02.

A continuación del apartado 7) añadir el nuevo apartado 8)
siguiente:

«g). Lels tramas para artes gráficas montadas,~

Página 1555_ Partida 90.07. Exclusiones.

1." Añadir la nueva exclusión a) siguiente:

«al Las tramas para artes gráficas, que siguen su propio
rtgimen (partidas 37,OS, ·00.01, 90.02, etc., según el caso)."

2.° Las actuales exclusiones a) a fl pasan a ser exclusiones
bJ a gJ.

Página 1560, Partida 90,09. Exclusiones.

1." Añadir la nueva exclusión a.l siguiente:

",a) La.s tramas para artes graficas, que siguen su propio
régimen (partidas 37.05, 90.01, 90.02, etc., según el caso), ..

2.° Las actuales exclusiones al a el pasan a ser las exclu­
siones b) a f).

Página 1563 b. Partida 90,10. Exclusiones.

1.0 A continuación de la exclusión a), intercalar la nueva
exclusión bJ siguiente:

"b) Las tramas para artes gráficas, que siguen su propiO
régimen (partidas 37,05, 90.01, 00.02, etc" según el casoL..

2." Las actuales exclusiones bl a fJ pasan a ser las exclusio­
nes el a gJ.

Página 1718. Capitulo 94. Consideraciones generales. Aparta·
do b), Primer párKafo (<<Los articulas ... por etementos.")

Nueva redacción:

",El Los articulas siguientes:

1.0 Los armarios murales. Barnaclas bloques de cocina, y si­
milares.

Están comprendidos en este grupo no sólo los armarios mu~

rales destinados a integrarse en conjuntos formados por ele··
mentas complementarios, para colgar o pOner en el suelo, sino
también los armarios de cocina para colgar que constituyen
unidades independientes.

2." Los asientos y camas colgantes o abatibles.
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3.° Las librerías y muebles similares por elementos comple­
mentarios. de colgar o poner en el 8\1810.

Salvo lo dispuesto en el apartado 1.° anterior en relación
con los armarios murales de cocina, se consideran compren­
didos en este tercer grupo, el conjun"to' de muebles por ele­
mentos complementarios, de colgar o poner en el suelo. desti­
nados a. la colocacIón de objetos muy variados Hibros, vajilla,
cristalería, aparatos de radio o de televisión, obj.etos de ador~

no, etc.), as! como sus elementos, se presenten o no CQn Jos
ele~ntos que se ponen en el suelo.~

Lo que comunico a V. S. para su conocimiento y efectos.
debiendo dar traslado de la .pJ;"esente Circular a las Administra·
ciones subalternas de su demarcación.

Dios _guarde a V. S. muChos aftas.
-Madrid. 4 de julio de 1972.-El Director ~general, Manuel Gac­

cía Comas.

Sr, Administrador de la Aduana de ,,,

MINISTERIO· DE TRABAJO

ORDEN de 12 de junio de 1972 por la que 8e señala
la participación del Servicio Nacional de Colocación,
de ·10. OrgG_nización Sindical, en la cuota de admi~

nis-tración del régimen de Desempleo.

Ilustrísimos señores:

La. Ley de 22 de ·julio de 1961 establece en su artículo 19 que
- el Servicio Nacional de Encuadramiento y Colocación de la

Organlzac1ón Sindical, con sus Ofic1nas y Registros Locales de
Coloqación, serán Organos colalJ,oradores de este Ministerio en
la Administración del Régimen del Seguro de Desempleo: asi­
mismo, la Orden de 5 d\l mayo de 1967, en su articulo 25, se·
ñala las funciones 'a desempefiar· por dichos Servicios.

El Decreto _de 6 de septiembre de 1961 dispone en su artícu~

lo teI"Q!rO -que del porcentajQ - que el Instituto Nacional de
Previs!ón ha de retener -90mo administrador del Seguro. y que
es el mismo señalado para los restantes se~ros sociales uni­
ficados, el Ministerio d\! Trabajo fijará las cantidades que ha­
brán de percibir los organismos colabol'adores.

A estos erectos, el Ministerio dQ Trabajo, en diferentes Or­
denes ministeriale. asignó al Servicio de Colocación en afias
sucesivos y con cargo a .la. participación en la cuota de. Admi­
nistracióndel Subsidio de Desempleo, cantidades cuya cuantía
han sido diferentes en atención' a las necesidades del mencio­
nado Servicio, sin: que a pesar de ello SQ haya. conseguido una
mejorla sensible en su funcionamiento.

En Informoa Propuesta so_bre políticá de empleo presentado
por el Ministro de Trabaio a la considetación del Consejo de
señores Ministros, en el mes de junio de 1971, se destacaba la
imperiosa necesidad de modernizar los Servicios de Coloca.­
ción por considerarlos pieZa base para cualquier- acción a em­
prender en dicha materia. -Ene} mismo sentido. el Ministro de
Relaciones Sindicales presentó, en el Consejo de Ministros del
da 16 de mayo pasado, un Informe insistiendo en la necesid8cd
de reestructurar dichos Servicios.

Las anteziores consideraciones evidenciQ.Il la oportunidad de
acometer la transformación sustancial de los Servicios de Co­
locación, dotándoles de los medios precisos para conseguir la
eficacia y agilidad de que hoy carecen; para eUo. y previos
los estudios oportunos,' se ha concertado entre el Ministerio de
Trabajo y la Organización Sindical la confección de un progra­

'ma de modernizaCión y mecanización de los mismos. El plazo
de ej\lcución de este plan se ha fijado en cínco años y su costo
aproximado asciende a un -total de 2.593.97-0.000 pesetas. Su
financiación ha de estar a cargo del Estado, según las previ­
siones del Plan de Desarrollo. del Ministerio de <Tr~bajo, por
la colaboración que el Servicio de Colocación presta al régi­
men de desempleo, y de la Organización Sindical, de confor.
midad con la Ley 'd\:l Colocación.

En virtud. de lo expuesto y en uso de las facultades qUQ le
confiere la Ley de 22 de fufio de 1961,

Este Ministerio tJen~ a bien disponer:

Artículo 'primero,-De conformidad con lo establecido en la
Ley de 22 dellilio de 1961, en el Decreto de 26 de septiembre si­
guiente y en la orden de este Ministerio ere 5 de mayo de 1967.
la canUdad a percibir por el Servicio Nacional de Colocación

de la Organización Sindical, por su colaboración en la gestión
d~l Régimen de Desempleo correspondiente al _ejercicio de 1971,
se fija en cincuenta millones de pesetas.

En la misma cuantía, de cincuenta millones de pesetas. se
señala la participación de dicho Servicio para cada uno de los
ejercicios de los cuatr{) años siguientes: 1972. 1973, 1974 Y 1975,
ambos inclusive, plazo previsto para la ejecuéión del programa
de mejora y mecanización que ha sido aprobado..

Artículo segundo.-La cantidad a que asciend-e la indicada
participación en el premio de gestión del Subsidio de Desem­
pleo será librada por el Institúto Nacional de Previsión al
Servicio Nacional ere Colocación en una sola vez, en el mes
de junio de cada uno de los años 19-72 a 1976, ambos inclusive.

Articulo tercero.-La inversión de las cantidades señaladas
en el artículo 1." de la presente Orden se aplicará por el Servi­
cio Nacional de Colocación a la atención de las obligaciones
derivadas de la ejecución y puesta en marcha del programa
da mejoras y mecanización acordado; a estos efectos ~n el mes
de mayo de cada año dicho. Servicio presentará un infqrme de~

tallado al Ministerio'de Trabajo sobre los objetivos conseguidos
en dicho periodo y los que quedan pendienros de realizaciÓn.

Artículo cuarto.-La Orden del Ministerio de Trabajo de 22
de julio de 1971 fijó en 50,000.000 de pesetas la participación del
S'drvicio Nacional de Colocación en el premio de gestión del
Régimen de Desempleo correspondiente a los ejercicios de 1968,
1969 Y 1970. La referida cantidad se destinará también a la
financiación del plan de mejoras y múcanización aprobado para
los Servicios de Colocación.

Lo que digo a VV. U.para su conocimiento y efectos con­
siguien tes.

Dios guarde a VV.II.
Madrid, 12 de junio de 1972.

DE LA FUENTE

!lrnos. Sres. Subsecretario, Diructores generales de Trabajo y
de la Seguridad Social.

ORDEN de 4 de julio de 1972 por la que se salva la
omisión observada en la de 12 de junio último por la
que se tlprobó, €-ntre otros extremos, nueva tabla de
remuneraciones para la industria de piensos com­
pUf/stas.

Ilustrísimo señor:

En la tabla de remuneraciones para la industria de piensos
compuestos, aprobada por Orden de 12 de junio último, se omi­
tieron involuntariamente las relativas al grupo profesional de
obreros de fabrioaci6n, por lo que, y con el objeto de salvar di­
cha omisión,

Este Ministerio. en uso de las atribuciones que le confiere
la Ley de- 16 d\3 octubre de 1942, dispone:

1. En la tabla' de remuneraciones contenida en el articu~

'lo 18.1. de la Reglamentación Nacional de Trabajo en la Indus­
tria de Piensos Compuestos, d'\3 29 de julio de 1970, tal como
ha quedado redactada por la Orden de 12 de junio del año en
curso, publicada en el «Boletín Oficial del Estado" número 153.
del día 27 del mismo m\3S. a continuación de la categoría Boto­
nes .de diecisiete años, última del grupo de Subalternos. y pre­
cediendo al de Oficios varios, se intercala el sigui-ente:

Diarias

ObFeros:
De fabricación:

Encargado " , ".".".,. 185
Ayudante de Encargado 175
Peón o Mozo ..-0, " ,.... 165

2. la presente Orden, que se publicará en el «Boletín Ofí~

cial del Estado», surtirá efectos desde el día 1- de abril de este
mismo año.

Lo que digo a V. I. para su conocimiento y efectos,
Dios guarde a V. 1.
Madrid. 4 de julio de 1972.

DE LA FUENTE

Ilmo. Sr. Director general de Trabajo.


