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Lunes 9 enero 1989

BOE num. 7

Esta Direccion General resuelve:

Primero.-Se convoca a Instituciones, Orgarizaciones sindicales v
empresaniales, Ceatros v Empresas colaboradoras interesadas en la
maieria, 3 presentar proyectos de Cursos de Formacidon a Distancia.

Segundo.-Dichos proyectos deberdn enmarcarse en las dreas de:

Técmicas digitales electrénicas.
GestiGn empresanal para pequeda y mediana Emprssa

Tercero.—E1 Instituto Nacional de Empleo subvencionard los gastos
que se onginen por el desarrollo de las acciones previstas segun el
articulo 24.4 de la Orden de 22 de encro de 1988, por la que se reguia
el Pian Nacionai de Formacion e Insercion Profesional,

Cuarto.-El plazo para la presentacidn de proyecios serd de dos
meses, a partir de 1a publicacién de la presente Resolucion en el «Boletin
Oficial del Estadon.

Quinto.-El Instituto Nacional de Emplec, después del andlisis v
valoracién de las ofertas presentadas, seleccionara dos proyecios, uno
por cada drea anteriormente mencionada, siéndoles comunicada poste-
riormente la decision a los interesados.

Ambas partes suscribirin un Convenio mediante el cual se establece-
rin las condiciones concretas para el desarrollo de los proyecios
seleccionados.

Sexto.~Los provectos se preseniarin en la Subdireccién General de

Gestitn de la Formacién QOcupacional, Servicios Centrales del INEM,
segunda planta, calle Condesa de Venadite, 9, 28027 Madrid, o se

- remitird 2 ia misma por cuazlquiera de los medios previstos en los

articulos 63 y 66 de la Ley de Procedimiento Administrativo,

En la misma Subdireccion se resolverd cualqmcr duda que presente -

esta convocatoria.
Séptimo.-1Los provectos deberdn contcmplzr al menos ios s;gmemes
puntos:

1. Proporcidn de tutores por alumnos que 1mp§1ca ¢l desarrolio del
meétodo propuesto, .
2. Necesidades de mfraestruct:sra. .

Lugares para tuterias y seminarios. -
Recursos materiales necesarios.

3. Objetivos de formacidn claramente identificados por médulo.
4. Condicicnes de accesc vy niveles de entrada de cadz médulo.
5. Estructura v contenidos del/os cursos.

& Metodologia,

7. Medios de. -apoyo a cada médulo o paquets dé fermacwn

Material impreso para el docente. - o

Material impreso para el alumno. ) ’

Software para ordenadores, material aud:ov:sua] mtrenadores, ins-
trumentacion, comunicacionss.

8. Sistema de evaluacién de ios diferentes modulos.

9. Determinacidn de las diferentes etapas de implantacién delfos
proyecto/s hasta su total puesta en marcha

18.  Perfil y caracteristicas de los Profesores-Tutores.

1[.. Determinacion de cosies totales y desglosados por modulo/
alumno, mediante un cuadro que conternple:

Elaboracién de material. .

Reproduccién del mismo.

Entrenamiento de Profcsores-?utores

Asistencia técnica a fo largo de la aplicacion experimental.
Otros costes necesarios para el desarrollo de los cursos.

Estos costes deberdn contemplar diferentes supuestos de nimero de
alumnos {entre 1.000 y 5.000)

Octavo.-La presenie Resolucién entrard en vigor al dia siguiente de
su publicacidn en el «Boletin Oficial del Fstadon.

Madrid, I35 de diciembre de i988.-El Director general, Pedm de
Eusebia vaas

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

RESOLUCION de 26 de septiembre de 1988, de la Direc-
cidn General de Industrias Siderometahirgicas y Navales,
por la que se modifica la de 29 de febrero de 1988, que
homologa lavadora de carga fromtal marca «Philipse,
modelo A WB—?.?] /PH y variantes, fabricada por «Ire, SpAn»
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Vistz la solicitud presentada por la Empresa «Philips Ibérica,
Sociedad Anénima Espaficlans, en la gue solicita la modificacion de ia
Resolucion de fecha 29 de febrero de 1988, por la que se homologa

lavadora de carga frontal marca «Philips» y variantes, siendo el modelo
base AWRB-321/PH;

Resultando que la modificacién que se pretende coasisie, por un
lado, en incluir nueva marca y modelo en dicha homologacién, y por
otro, en aumentar la potencia elécirica de dos de los aparitos ya
homologados;

Resultando que ¢l Laboratorio General de Ensayos y de Investigacio-
nes, mediante dictamen t8cnico, con clave 84.552, considera correctos
los ensavos realizados en los aparatos marca «Philipss, modelos
AWB-933/PH y AWB-934/PH, en los cuajes se les aumenta ls potenciz;

Visios los Reales Decretos 258471981, de 18 de septiembre;
73471988, de 20 de febrero, y 2236/1985, de 5 de junio,

Esta Direccidn General ha resuelto:

Modificar la Resolucién de 26 de septiembre de 1988, por la que se -

homologa lavadora de carga frontal de la marca «Phxhps» v varianies,
modelo base AWB-921/PH, con la contrasefia de homologacién
CEL-0068, en ¢l sentido de incluir en dicha homologacidn la marca y
modelo, cuyas caracteristicas se indican a continuacidn:

Aumentar 1a potencia de los aparatos marca «Philips», modelos

AWB-933/PH y AWB-934/PH, quedando las caracteristicas de estos
apa:atos como s¢ indican a continuacidn: .

Informacién complementaria:

El tituiar de Ia presente Resolucidén presentard, dem.m del periodo
fijado para someterse af control y seguimiento de la produccién,
declaracion en la que se haga constar que, en [a fabricacion de dichos
productos, los sistemas de control de calidad utilizados se mantienen,
como minimo, en las mismas condiciones gue en el momento de la
homologacidn.

Caracteristicas comunes a toda.; tas marcas y modelos
Primera. Descripcién: Tensién. Unidades: V,
Segunda. Descripcion: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripcién: Capacidad ropa seca. Unidades: Kg.
Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Philipss, modeio AWB-931/PH.
Caracteristicas:
Primera: 220,
Segunda: 2.200.
Tercera: 4,5.-
Marca «Philips», modelo AWB-933/P}L

Caracteristicas: .

Primera: 220, - . . . . . e —
" Segunda: 2.800. : :

Tercera: 4,5,

Marca «Philipss, modelo AWB-934/PH.

Caracteristicas: .

Primera: 220, . .

Segunda: 2.800.

Tercera: 4,5,

Madrnid, 26 de scpucmbrc de 1988. El Dxrector general, José Fer-
nande Sancbcz-.iusco .

RESOLUCION de 26 de septiembre de 1938, de la Direc-
cidn Gereral de Industrias Siderametalirgicas y Navales,
por la que se homologa horno de conveccion forzada marca
«Boschys, modele HBE 6380 V y variante, fabricado por
wBosch Siemens Hausgerate GmbH», en Traunreut {Repu-
blica Federal Alemana).
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Recibida en la Direccion General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales la solicitud presentada por «Bosch Siemens Electrodomeésticos,
Sociedad Andénimaw, con domicilio social en calle Marqués de Villa-
magna, 6, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la homole-
gacién de horno de conveccidn forzada, fabricado por «Bosch Siemens

Hausgerate GmbH», en su instalacion industrial ubicada en Traunreut

{Republica Federal Alemanpa);

Resultando que ¢l producto liene su tipo registrado con las contrase-
fias S-CH-0155/95, conforme e Real Decreto 788/1980, de 28 de marzo,
y de acuerdo con la disposicién transitoria del Real Decreto 2236/1985,
de 5 de junio, actualmente en vigor, se ha sometido a las auditorias
previstas en el apartado b} del punto 5.2.3 del Real Decreto 258471381,
de 1B de septiembre, seguin consta en el certificado de clave ™
BS.TRAV-IA-01 [AD), emitido por la Entidad colaboradora de Ia
Administracién «Tecnos, Garantia de Calidad, Sociedad Andniman,

Esta Diteccion General, de atuerdo con lo establecido ¢n la referida
disposician, ha resuelto homologar el citado producto, con la contrasedia
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