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Valor de las caraaeristicas para cada nuuca y modelo

Marca «KeIamík>, modelo HEB 4060 V.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 2.200.
Tercera: 4.

Madrid, 26 de septiembre de 1988.-El Director general, José Fer­
nando $ánchez-Junco Mans.

posterior anulación., en su caso, }' sin peIjuicio de las responsabilidades
legales qu~ de ello pudieran denvarse. .

Información complementaria:

El titular de esta Resolución J'TeSCD:tará dentro del período fijado
para someterse al control y seguim.lento de la producción, declaración en
la que se haga constar' que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Caraaeristicas comunes a todas las nuucas y modelos
Primera. Descripció:n; Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción; Potencia. Unidades: W.
Tercera Descripción: Elementos calefactores. Unidades: Número.

-'

521 RESOLUCiON de 26 de septiembre de 1988. de la Direc~
ción General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales,
por la que se homologa frigonJicO--C01f%.ekidor marca «Sil~
tal». modelo FI·31·HL y variantes. fabricado por «Siltal
Casa, S. p. A.h!, en Milán (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr'gicas y .
Navales la solicitud presentada por «Balay, Sociedad Anónima», con
domicilio social en avenida de Montañana, 19, municipio de Zaragoza,
provincia de Zaragoza, para la homologación de frigorífico-congelador,
fabricado por «Siltal Casa, S. p. A.», en su instalación industrial ubicada
en Milán (Italia),

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa~

ción solicita. y que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia de
la ETSll de Madrid, mediante dictamen técnico con clave 88045164 y
la Entidad colaboradora Tecnos, Garantía de Calidad, por certificado de
clave TM-BAI,SIClA-Ol (AD), han hecho constar, respectivamente,
que el tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio,
por el que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985, e

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
il!w''I!áilír ~I¡-I\" llilill2/6)';'lÍóffi01g8a¡¡oias~Qüe-;e JnCíícáD.-­
continuación, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado
de conformidad de la producción antes del día 26 de septiembre
de 1990_

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las Que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, }' sin peJjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.

Información complementaria: }.

El titular de esta Resolución presentará dentro del periodo fijado
para somcterse al control y scguinuento de la producción, declaración en
la que se haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momcnto de la homologación.

Estos aparatos son a compresión, con~ hermét1co, clase N,
congelador con un volumen broto de 90 dm y 55 dm útil, y una
potencia nominal de 140 W.

El compresor de estos aparatos es l'Unite Hermetique AEX-1380-A.

Caraaeristicas comunes a todas las marcas y modelos,

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Volumen bruto total. Unidades: dm3
Tercera. Descripción: Poder congelación en veinticuatro horas.

Unidades: Kg.

-0;[0------R,ESOLUCIONai!2trde septiembre de 1988, de la Direc·
CIOn General de industrias Sideromezalurgicas y Navales.
por la que se homologa cocina marca «Keramik». modelo
HEB 4060 V. fabricada por Veb Kombinat Schweriner
Metallwaren. en Schwerin (Republica Democrdtica Ale­
mana).

'N~;al-o-es-:l.-so"'lC"icitud PreR:oiada por la «:Promotora-Europea de'-Mércá­
dos, Sociedad Anónima» (PEMSA), con domicilio social en calle
Comandante Borrell, 236, municipio de Barcelona, provincia de Barce­
lona, para la homologación de cocina, fabricada por Veb Kombinat
Scbweriner Metallwaren, en su instalación industrial ubicada en Schwe­
rin (República Democrática Alemana),

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida p<?r la vigente legislación que afecta al producto cuya homolo~­
ción solicita, y que el Laboratorio General de Ensayos y de InvestigaClo­
nes, mediante dictamen técnico con clave 81839 (anexo U) y la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Español, Sociedad Anónima», por certifi~

cado de clave BRCIB990/l986, han hecho constar, respectivamente,
que el tipo o modelo -presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio,
por el que se declaran de obligada obsen-ancia las normas técnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energia eléctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto con la contnlscña
de homologación CEH-Q142, definiendo como earaeteristicas técnicas
para cada marcajs y modelo/s homologado las que se indican a
continuación, debIendo el interesado presentar, en su caso, el certificado
de conformidad de la producción antes del día 26 de septiembre
de 1990_

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su

de homologación CEH-0150. definiendo como características técnicas
para cada marca/s y modelo/s homologado, las que se indican a
continuación, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado
de conformidad de la producción antes del día 26 de septiembre
de 1990.

Esta homologación se efectÜ2. en relación con la disposición Que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir -cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación, dará. lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran denvarse.

Información complementaria:

El titular de esta Resolución J?resentará, dentro del período fijado
para someterse al control y seguimIento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

El motoventilador de estos aparatos es EBM R-25-150 AL 09-09.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.--
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción; Elementos calefactores eléctricos. Unidades:

Número.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca «Boscb», modelo HBE 680 V.

Caraeteristicas:
Primera: 220.
Segunda: 2.800.
Tercera.: 2.

Marca «Ilosch», modeln HBE 650 V.

Características:
Primera: 220. ­
Segunda: 2.800.
Tercera.: 2.

Madrid., 26 de septiembre de 1988.-El Director general, José Fer­
nando Sánchez-Junco Mans.
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CaracteristIcas:

Primera:: 220.
Segunda: 8.000.
Tercera: 6.

Madrid. 26 de septiembre de 1988.-El Director general, José Fer~

nando Sánchez~Junco Mans.. '

Caraeteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera., Descripción: Tensión. Umdades: V, ,
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercei-a. Descripción: Elementos calefactores eléctricos. Unidades:

Número.

Valor de las caraet~Sticas para cada marciz ;, modelo

Marca «Keramik», modelo HE 4/521.

RESOLUCION de 26 de septiembre de 1988, de la Direc'
ción General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales,
por la que se homologa lavadora de carga frontal marca
«Indesit», modelo Missi Solara WDOWI, fabricada por
«Indesit. S.p.A.», ~n Mone·Torina (Italia),

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúrgicas y
Navales la solicitud presentada por -diíspano Indesit, ~íed;a~ !'-Dó-­
nima», con domicilio social en calle San Lamberto, 7, murnclplo de
Madrid, provincia de Madrid, para la homologación de lavadora de
carga frontal, fabricada por «lndesit, S.p.M, en su instalación industrial
ubicada en None-Torino (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación 9ue afecta a! p~ucto, cuya hon:ol.oga-
ción solicita, y que el laboratono «CTC, SeTVlClos Electromecamcos,
Sociedad Anónima». mediante dictamen técnico, con clave 2204-M­
IE/2, y la Entidad colaboradora «Tecnos, Garantía de Calidad, Sociedad
Anón:ima», por certificado de clave TM-INDS.NON-IA-Ol (AD), han
hecho constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple
todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2136/1985, de 5 de junio, por el que se declaran de obligada observancia
las normas técnicas sobre aparatos domésticos que utilizan energía
eléctrica, desarrollado por Orden de 9 de diciembre de 1985, .

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la refenda
disposición, ha resuelto homologar ~l citado producto, CO? l.a cont:ras.eña
de homologación CEL-0092, defimendo como caraetenstlca~ t~cmcas
para cada tIUlTC:3Is y modelofs horno1osado; 1m;, q- - ...~--~ a._
continuación debIendo el interesado presentar, en su caso, et ce~ficado --- ~,;
de conformidad de la producción antes del día 26 de septIembre
de 1990. . . "

Esta homologación se efectúa en relac:;m con I~ diSposlcl0n que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualqwer otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable. . .

El incumnlimiento de cualquiera de las condlClones fundamentales
........_ ..........u ;:;6..""...........V.UAU""'" ul; .el 11ll:l;lU<l, uluepenwentemente ae su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudienm denvarse.
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Ca.-.:u::er:Stica.s comunes a ¡odas las marcas y madejas

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: Voltios.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: Watios..
Tercera. Descripción: Capacidad de ropa seca. Unidades: Kilogra­

mos.

Información complementaria:

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, -los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo.
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

El motor de estos aparatos es marca «Indesit», modelo 1000 A

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca «Indesi'blo, modelo Missi Solara WDO\Vl.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 2.230.
TerteIa: 5.5.

Madrid. 26 de septiembre de 1988.-El Director general, José Fer­
nando Sánchez-Junco Mans.

Valor de lascaractensticas para cada marca y modelo

Marca «Siltal», modelo FI-31-HL

Características:
Primera: 220.
Segunda: 300.
Tercera: 6..

Marca <K.Balay», modelo BAF-5620.

C.aracterísticas:

Primera: 220.
Segunda: 300.
Tercera: 6.

Marca «IlaÍaY», modeló BAF·5630.

Caracteristicas:
Primera: 220.
Segunda: 300.
Tercera: 6.
Marca dynx», modelo LYF·5620.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 300.
Tercera: 6.

Marca «!.ynx», modelo LYF·5630.

Carn.cteristicas:
Primera: 220.
Segunda: 300.
Tercera: 6.

Madrid. 26 de septiembre de 1988.-El Director genera!, José Fer­
nando Sánchez-Junco Mans.

RESOLUCION de 26 de septiembre de 1988, de la Direc­
ci6n General de Industrias Siderometalurgicas y Navales,
por la que se homologa cocina marca Keramik, modelo HE
4/521, fabricada por Ved Kambinat Schweriner .MetaIlwa­
ren, en Schwerin (RepúbIíca Democrdtica Alemana).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúrgicas y
Navales la solicitud presentada por «Promotora Europea de Mercados,
Sociedad Anónima» (PEMSA), con domicilio social en calle Coman­
dante Borrell, 236, municipio de Barcelona, provincia de Barcelona,
para la homologación de cocina fabricada por Ved Kombinat Schweri­
ner Metallwaren, en su instalación industrial ubicada en Schwerin
(República Democrática Alemana);

Resúltando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta al producto, cuya homolo$2­
coláborndora «BureauVeritas ÉspáDol, Sodedad Anónima,;~por~~rtifi.
cado de clave BRCIB990/194/86, han hecho constar, respectivamente,
que el tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de S de junio,
por el que se declaran de obligada observancia las nonnas técnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación CEH-0141, definiendo como características técnicas
para cada marca/s y modelo/s homologado, las que se indican a
continuación, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado
de confonnidad de la producción antes del dia 26 de septiembre
de 1990.
. Esta homologación se efectúa en relacIón con la disposición que se

CIta y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición Que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación, dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran denvarse.

Información complementaria:

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
para someterse al control "j seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen. como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.
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