
BOE num. 37 L~nes 13 febrero 1995 

cada rnarca, modelo 0 tİpo hornologado las que se indican a continuaci6n, 
debiendo eı interesado solicitar lüs certificados de conformidad de la pc()­
ducci6n antes del 16 de enero de 1998. 

Esta renovaci6n de homologaci6n se efectUa en relaci6n con las dis­
posiciones que se citan y por tanto el producto debeni cumplir cualquier 
otTO Reglamento 0 disposiciôn que le sea aplicable. 

Marca y modelo 0 tipo .Tecsoİ». 
Caracteristicas: 

Prirnera: Serpeııtin monotubular y chapa. 
Segunda: Aluminio. 
Tercera: 1,86. 

Lo .que se comunica a los efectos oportunos. 
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El titular de esta Resoluci6n presentani dentro de! perfodo fıjado para 
someterse aı control y seguiıniento de la producci6n, la documentaci6n 
acreditativa, a fin de verificar la adecuaci6n del producto a las condiciones 
iniciales, asi ('OIDO la dedaraci6n en la que se haga constar que, en la 
fabrİcaci6n de dichos productos, tüs sistemas de control de calidad utı­
lizados se rnantienen, como minimo, en las mismas condiciones que en 
ei momcnto de la homologaci6n. 

Madıid, 16 de euero de 1995.-EI Director general, Jorge Cortina Garcia. 
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EI incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en 
Ias que se basa la concesiôn de esta renovaci6n de vigencia de homologaciôn 
podra dar lugar a la suspensiôn cautelar autornatica de la misma, inde­
pendientemente de su posterior anulaciôn, en su caso, y sin perjuicio de 
1as r('sponsabilidades legales que de ello pudieran derİvarse. 

RK,'OLUCION de 19 de enero de 1995. de la Direc<'iôn Gene~ 
ral de Calidad y Seguridad lndustrial, por la que se someterı 
a informaciôn tas proyectos de norm.as UNE que se indiran, 
correspond-ientes a.l mes de diciembre de 1994. 

En curnplimiento de 10 dispuesto en el articulo 5.°, apartado 2, d), 
del Real Decreto 1614/1985, de 1 de agosto, por eI que se orrlenan las 
actividades de normalizaciôn y certificacion, y Vİsto el expediente de 10::; 
proyectos de norma elabora<los POl' la Asociacion Espaii.ola de Norma­
lizaeiôn y Certificaciôn (AENOR\ cntidad reconocida a estos efectos por 
Orden de 26 de febrero de 1986, 

Contra esta Resoluciôn podra interponerse recurso ordinario ante el 
ex('elentisimo sefior Ministro de Industrİa y Energia, en el plazo de un 
mes conlado desde la recepciôn de la rnisma. Dicho recurso pondra fin 
a la via adrninİstrativa. 

Caracteristicas comunes a todas tas marcas y modelos 

Caracterİsticas: 

Esta Direcciôn General ha resuelto sorneter a informaciôn 105 proyectos 
que fıguran en eI anexo, durante e-l plazo que se indica para cada uno, 
contado a partir del dia siguiente al de la publicaeiôn de la presente 
Resoluciôn. 

Lo qUl' se comunİca a los efectos oportunos. Primera. 
Segunda. 
Tercera. 

Descripciôn: Material absorbente. 
Descripciôn: Tratamiento superficiaL 

Descripciôn: Superficie ı1til. Unidades: Metros cuadrados. 
Madrid, 19 de enero de 1995.--El Director general, Jose Antonio Fer­

mindez Herce. 

C6digo 

PNE9 108 1 R. 
PNE 16582. 
PNE 20 060 (2) 4M. 

PNE 20 060 (2) 5M. 

PNE 20 060 (3) 2M. 

PNE 20 060 (3) 3M. 

PNE 21 103 (2-1) lM. 

PNE 21 135 (203). 
PNE 21 135 (501). 
PNE 21 136 (22-4). 

PNE 21404 (10). 
PNE 218143M. 
PNE 21 814 4M. 
PNE 26 115 (3). 

PNE 26 115 (4). 

PNE 26 429 1 R. 

PNE 26 446. 

Pt-iE 26 451. 
PNE 26 452. 
PNE 26 453. 
PNE48268. 
PNE 48 283. 
PNE 48 284. 
PNE 53 304 (5) IR. 
PNE 53 651. 
PNE 88 001 2R. 
PNE 104 232 (2) 3R. 
PNE 111400 (1). 
PNE 115433. 

ANEXO 

Normas en informaciôn pı1bllca del mes de diciembre de 1994 

Tftulü 

Calderas. Chimeneas meta1icas. 
Herramientas de maniobra para tornillos y t.uercas. Llaves de tubo con mango. 
Herramientas manuales porta.tiles accionadas por motor eıectrico. Parte 2: Condiciones particulares de segu­

ridad. Secciôn A: Taladros. 
Herramientas manuales portatiles acdonadas por motor eıectrico·. Parte 2: Condiciones paruculares de segu-

ridad. Secciôn F: Martillos. -
Herramientas manuales port.atiles acdonadas por motor eıectrico. Condiciones particulares de seguridad. Sec­

eiôn M: Cepillos. 
Herramientas manuales portatiles accionadas por motor eIectrico. Condiciones particulares de seguridad. Sec­

eiôn N: Recortadoras de setos y tijeras cortacespedes. 
Fusibles de bəja tensi6n. Parte 2: Reglas suplementarias para 10s fusibles destinados a ser utilizados por 

personas autorizadas (fusibles para usos esencialmente İndustriales). 
Instalaciones electricas en buques. Parte 203: Diseii.o de los sistemas. Senales sonoras y visuales. 
lnstalaciones eUictricas en buques. Parte 50l: Caracteristicas especiales. Planta de propulsi6n eıectrica. 

Ensayo de perturbaciones electricas para reIes de medida y equipos de protecciôn. Ensayos de perturbaci6n 
transitorias rapidas. 

Simbolos grıificos para esquemas. Telecomunicaciones: Transmisiôn. 
Material eıe.ctrico para atmôsferas potencia1mente explosivas. Reglas generales. 
Material electrico para atmôsferas potencialmente explosivas. Reglas generales. 
Vehiculos de carretera. Cables de baja tensi6n no blindados. Parte 3: Secciones y dİmensiones de los conductores 

de cables aislados en pared gruesa. 
Vehiculos de carretera. Cables de bəja tensi6n no blindados. Parte 4: Secciones y dimensiones de los conductores 

de cables aislados en pared fina. 
Vehiculos de carretera. Bujia de encendido M14 x 1,25 «compacta~, con asiento plano, y.su a1ojamiento en 

la culata. 
Vehiculos de carretera. Conjunto de cables de encendido para alta tensi6n no blindados. Especificaciones 

generales y metodos de ensayo. 
Vehiculos de carretera. Bujias de encendido blindadas y estancas y sus conexiones. Tipos IAy 18. 
Vehiculos de carretera. Bobina de encendido secas que utilizan distribuidor rotativo de alta tension. 
Vehiculos de carretera. Bujia de encendido MIS x 1,25 con asiento cônico y su acoplamiento en la culata. 
Pinturas y barnices. Recubrimientos organicos para el arabado de los muebIes metalicos para interiores. 
Pinturas y barnices. Ensayo de repintabilidad despues del secado. 
Pinturas y barnices. Resistencia al frote en hı.imedo. 
Phisticos. Resinas de poliester no saturado. Parte 5: Determinaciôn de! contenido residual de estireno monômero. 
ElastOrneros. Determinaci6n del extracto por disolvente. 
Productos de cemento reforzado con fıbras. Muestreo e İnspecciôn. 
Impermebilizaci6n. Materiales hituminosos y hitumİnosos modificados. M:isticos bituminosos modificados. 
Jeringuillas hipodermica..'J esteriles de un solo uso. Parte.1: Jeringuillas para nso mənllal. 
Maquinaria para moVİmiento de tierras. Unidades para expresar la."! dimensiones, rendimİpntos y capacidadf'1 

y las tolerancias en su mediciôn. 
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Côdigo 

PNE-EN 326-1. 

PNE-EN 541. 
Pı-;E-EN 608. 
PNE-E:~ 755-3. 

PN'E-EN 755-4. 

PNE-EN 755-5. 

PNE-EN 755-6. 

PNE-EN ı 152. 

PNE-EN 2004-1. 

PNE-EN 2004-5. 

PNE-EN 2032-2. 
PNE-EN 2078. 

PNE-EN 2089. 
PNE-EN 2092. 

PNE·EN 2144. 

PNE-EN 2145. 

PNE-Eı-; 2157-1. 

; ":.;'E-E:\' 211)7-2. 

P~E·E" 2157-3. 

P:S-f>EN 2329, 

~ 

PNE-EN 2.130. 

PNE-EN 2331. 

PNE-F.N 2332. 

PNE-EN 2395. 
PNF.-F.N 2591-A2. 

PNE-EN 2591-82. 

PNE-EN 2591-83. 

PNE-EN 2591-84. 

PNE-EN 2591-85. 

PNE-EN 2591-86. 

PNE-EN 2591-87. 

PNE-EN 2591-88. 

PNE-EN 2;;91-89. 

PNE-EN 26:W. 

PNE-EN 2632. 

PNE-EN 2633. 

PNE-EN 2636. 

PNE-EN 21393. 
PNE-EN 2694. 
PNE-EN2695 
PNE-EN 2696 
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Titulo 

Tahleros derivados de la madera. Muestreo, despicce e inspeccion. Partel: Muestreo y despiece de las probetas 
y ('xpresiôn de lus resultados de ensayo. 

Alumİnİo y aleaCİones de aluminio. Productos larninados para botes, capsulas y tapas. Espedficaciones. 
Maqı,ıİnaria agricola y forf'staL. Motosierras. Seguridad. 
Aluminio y aleacİones de alumİnio para forja. Redondos, barras, lubos y perfiles extruidos. Parte 3: Barras 

redondas, tolerancİas dimensionales y de forma. 
Aluminio y aleaciones de alumİnio para forja. Redondos, barras, tubos y perfiles. Parte 4: 8arras cuadradas 

extruidas. Tolerandas dimensionales de forma. 
Aluminio y aleaciones de aluminİo para forja. Redondos, barras, tubos y perfiles extruidos. Parte 5: Barras 

reetangularcs extruidas, toleraneias dimensionales y de forma. 
Aluminio y aleaciones de aluminio para forja. Redondos, barras, tubos y perfıles extruidos. Parte 6: Barras 

hexagonales extruidas. Tolerandas dimensionales y de forma. 
Traetores y maquinaria agrieola y forestal. Prott'etores para ejes de transmisiôn cardan de toma de fuerza. 

Ensayos de desgaste y de re.sistencia. 
Material aeroespaciaL. Metodos de ensayo para productos de aluminio y sus aleaciones. Partel: Determinadon 

de la condudividad electrica de las aleaciones de aluminio Jarninadas. 
Mat('rial af'roespacial. Metodos de ensayo del alumınıo y sus aleaciones. Parte 5: Determinaciôn del espesor 

del plaqueado y de la difusion del cobre en produetos semiacabados plaqueados. 
Material aeroespacial. Materiales metalieos. Parte 2: Codİfkaciôn del estado metalı1rgieo en estado de entrega. 
Material aeroespaciaL. Materiales metaıicos. Pauta de fabrieaci6n. Pauta de inspeccion. Informe de inspeeei6n 

y ensayo. Descripcion y reglas de utilizaciôn. 
Material aeroespacial. Aleacİones de aluminio AI-P2014A-T6 0 T12. Chapa y banda 0,4 mm 3/4 a 3/4 6 mm. 
Material aeroespaciaL. Aleaciôn de aluminio AI-P7075-T6 0 T62. Chapa y banda plaqueadas 0,4 mm 3/4 a 3/4 

6mm. 
Material aeroespacial. Remaches macizos de eabeza esferiea aplanada en aleacion de aluminio 2117, serie 

bıisica en pulgadas. 
Material aeroespacial. Remaehes macizos de cabeza esferica aplanada en aleaci6n de alumİnİo 2117 anodizados 

o eromatados, serie basica en pulgadas. 
Material aeroespacial. Acero. Piezas forjadas y piezas matrizad'as. Especificacion tccnica. Partel: Exigencias 

generales. 
Material aeroespacial. Piezas forjadas y piezas matrizadas. Especificaci6n teenica. Parte 2: Productos para 

forja. 
Material aeroespadal. Aeero. Piezas forjadas y piezas matrizadas. Especifieadôn tecnica. Parte 3: Pİezas tipo 

y piezas de serie. 
Material aeroespaciaL. Preimpregnados de fibra de vidrİo textiL. Metodo de ensayo para determinar la masa 

por unidad de superficie. 
Material aeroespaciaJ. Preimpregnados de fibra de vidrio textil. Metödos de determİnaciôn dd eontenido de 

materias voıatiles. 
Material aeroespacial. Preimpregnados de fıbra de vidrio textil. Metodo de ensayo para determinar los eonLenidos 

de resina y fibra y la masa de fibra por unidad de superfıcie. 
Material aeroespacial. Preimpregnarlos de fibra de vidrio textiL Metodo de ensayo para la determİnadôn dei 

fl1.\İo de resina. 
Material aeroespacial. Aleaeiones de aluminio AI-P2014A-T4 0 T42. Chapas y bandas 0,4 mm :1/4 a 3/46 mm. 
Material aeroespaciaL Elementos de eonexiôn electrİCa y 6ptica. Metodos de ensayo. Parte A2: Examen de 

las dimensiones y masa. 
Material aeroespacial. Elementos de epnexi6n electrica y optica. Metodos de ensayo. Parte B2: Resistencia 

de eontaeto a corriente nominal. 
Material aeroespaciaL. Elementos de conexiôn electrica y optica. Metodos de ensayo. Parte B3: Continuidad 

eleetrka a nivel de microvoltios. 
Material aeroespacial. Elementos de eonexiôn electrica y optica. Metodos de ensayo. Parte B4: Dhmontinuidad 

de los contactos en el eampo de los microsegundos. 
Material aerocspaciaL. Elementos de eonexi6n electrica y ôptica. Metodos de ensayo. Parte B5: Continuidad 

eleetrica de la caja. 
Material aeroespacial. Elementos de eonexion electrİca y ôptica. Metodos de ensayo. Paıte B6: Medida de 

la resistencia de aislamiento. 
Material aeroespacial. Elernentos de eonexi6n electrİca y 6ptica. Metodos de ensayo. Parte B7: Ensayo de 

aislamiento en tensi6n. 
Material aeroespacial. Elementos de eonexi6n electrİca y ôptica. Metodos de ensayo. Parte B8: Calentamif'nto 

a intensidad nominaL. 
Material aproespacia1. Elementos de conexiôn eIeetrica y ôptica .. Metodos de ensayo. Parte B9: Reduccion 

de la intensidad en funciôn del ea1entamiento por la eorriente. 
Material aeroespacial. Aleaciôn de alumİnio A1-P7009-T74511. Barras y perfıles extruidos a 0 D 3/4 a 125 mm 

con eontrol periferieo de grano grueso. 
Material aeroespacial. Aleaci6n de aluminio AI-P7075--T73511. Barras y perfiles extruidos de a 0 D 3/4 100 

mm con control de la zona perifCrica de grano grueso. 
Material aeroespacial. Aleaciôn de alumİnİo AI-P2024-T3511. Barras y perfıles extruidos 1,2 mm 3/4 a 0 D 

3/4 150 mm con eontrol de la zona. periferica de grano grueso. 
Material aeroespacial. Aleaci6n de aluıninio Al-P6082-T6. Barras y perfıJes extruidos de a 0 D 3/4 200 mm 

eon eontrol de la zona periferiea de grano grueso. 
Material aeroespaciaL. Aleacion de aluminio Al-P5086-HllL. Chapa y banda de 0,3 mm 3/4 a :1/4 6 mm. 
Material aeroespacia1. Aleacion de aluminio Al-P6061-T6 0 T62. Chapas y bandas de 0,4 mm 3/4 a 3/4 6 mm. 
Material aerocsp~cial. Aleaciôn de alumİnio Al-P6081-T6. Chapas y bandas de 0,3 mm 3/4 a 3/4 6 mm. 
Material aeroespaciaL. Aleaci6n de alurnİnio A1-P7075-T6 0 T62. Chapas y bandas de 0,4 mm 3/4 a 3/4 6 mm. 
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C6digo 

PNE-EN 2828. 
PNE-EN 2830. 
PNE-EN 2831. 
PNE-EN 2832. 
PNE-EN 2858-1. 

PNE-EN 2858-2. 

PNE-EN 2858-3. 

PNE-EN 2955. 
PNE-EN 3026. 

PNE-EN 3027. 
PNE-EN 3030. 
PNE-EN 3032. 
PNE-EN 3045. 

PNE-EN 3046. 

PNE-EN 3047. 

PNE-EN 3052. 

PNE-EN 3053. 

PNE-EN 3054. 

PNE-EN 3055. 

PNE-EN 3056. 

PNE-EN 3057. 

PNE-EN 3058. 

PNE-EN 3280. 
PNE-EN 3281. 

PNE-EN 3282. 

PNE-EN 3283. 

PNE-EN 3284. 

PNE-EN 3285. 

PNE-EN 3286. 

PNE-EN 3287. 

PNE-EN 3288. 

PNE-EN 3289. 

PNE-EN 3290. 

PNE·EN 3291. 

PNE-EN 3292. 

PNE-EN 20075-1. 
PNE·EN 22553. 

PNF.-F:N 30326-1. 

PNE-F.N 60998-2-1. 

PNE-EN 6V9H8 2·2 
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Tftulo 

Material, aeroespaciaL. Ensayo de adherencia para revestimİentos met::ilicos por bruiiido. 
Material aeroespaciaL. Ensayo de adherencia de revestimientos met::ilicos por ciza11ado. 
Material aeroespacial. Fragilizaciôn de aceros por hidr6geno. Ensayo de flexi6n lenta. 
Material aeroespacia1. Fragilizaci6n de los aceros por el hidrogenado. Ensaya con probeta entallada. 
Material aeroespaciaL. Titanio y sus aleaciones. Productos para forja. Piezas forjadas y piezas matrizadas. 

Especificaciôn tıknica. Partel: Genera1idades. 
Material aeroespacia1. Titanİo y sus aleacİones. Productos para forja. Piezas forjadas y piezas matrizadas. 

Especificacion tecnİCa. Parte 2: Productos para forja. 
Material aeroespacial. Titanio y sus aleaciones. Productos para forja. Piezas forjadas y piezas matrizadas. 

Especifıcacion tecnica. Parte 3: .piezas tipo y piezas de serie. 
Material aeroespacial. Reciclado de la chatarra de titanio y sus aleaciones. 
Material aeroespacial. Metodos de ensayo de peliculas de lubricanle seco. Ensayo de corrosion en probetas 

de acero. 
Material aeroespacial. Metodos de ensayo de peliculas de lubricante seco. Ensayo de niebla salİna. 
Material aeroespacial. Metodos de ensayo de peliculas de lubricante seco. Contenidos de extracto seco. 
Material aeroespacial. Metodos de ensayo de peliculas de lubricante seco. Medicion de espesor. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero rigidos con una 

fila de bolas. Serie de diametros 0 y 2. Categorias de juegos reducidos. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero cadmiado rigidos 

con una ma de bolas. Sene de diametros 0 y 2. Categoria de juegos reducidos. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos ·para estructura de aeronaves. Rodamientos en acero resistentes a la corrosion, 

rigidos, con una fila de bolas. Sene de diametros 0 y 2. Categorias de juegos reducidos. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial.. Bulones, de cabeza hexagonal nonnal, vastago nonnal con tolerancia estrecha, rosca corta, 

en acero resistente al calor y a la corrosiôn pasivados. Clasificaciôn: 1100 MPa (a temperatura ambiente 425 OC). 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero a rôtula con una 

fila de rodillos. Dimensİones y cargas. 
Material aeroespacia1. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero cadmiado a r6tula 

con una ma de rodillos. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de af'ronaves. Rodamientos en acero re.sistentes a la 

corrosion a rôtula con una ma de rodillos. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Hodamientos en acero con doble fila de 

bolas. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero cadmiado, rigidos, 

con doble fila de bolas en acero cadmiado. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespaciaL. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero resistentes a La 

corrosiôn, rigidos, con doble fila d~ bolas. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespaciaL. Rodamientos para estructuras de aeronaves rigidos 0 a rotula. Especificaciôn tecnica. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero rigidos con doble 

fila de bolas. Serie de diametros 8 y 9. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamient.os para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero cadmiado, rigidos, 

con una fıla de bolas. Serie diametros 8 y 9. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamientos en acero resistente a la corro­

sion, rfgjdos, con una fıla de bolas. Serie de diametros 8 y 9. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamient.os en acero rigidos con una 

fila de bolas. Serie de diametros 0 y 2. Categoria de juegos normales. Dimensİones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estru('turas de aeronaves. Rodamientos en acero cadmiado, rigidos, 

con una fıla de bolas. Serie de diametros 0 y 2. Categoria de juegos normales. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estrllcturas de aeronaves. Rodamientos en acero resistente a la corrosiôn, 

rigidos, con una fila de bola,>. Seric de diametros 0 y 2. Categoıia de juegos nonnales. Dimensiones y cargru;. 
Material aerOeSI)aciaL. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamİentos en acero a rôtula con doble 

fila de bolas. Serie de dhirnetros 2. Dimensioncs y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamieııtos para cstructuras de aeronaves. Rodamİcntos en acero cadmİado a rôtula 

con Goble fila de bolas. Serie de diametros 2. Dimensİones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodamİentos en acero resistente a la corro­

sion a rôtula con doble fıla de bolas. Serie de diametros 2. Dimensiones y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronavcs. Rodamient.os en acero a rotula con una 

fila de rodillos. Serie de diametros 3 y 4. Dimensioncs y cargas. 
Material aeroespacial. Rodamientos para estructuras de aeronaves. Rodaınientos en acero cadmiado a rôt$ 

con una fila de rodillos. Serie de diametros 3 y 4. Dimensiones y ~argas. 
Material aeroespaciaL. Rodamientos para estru<.:luras de aeronaves. Rodamientos en a('ero resistente a la corro­

sion a r~tula con una fila de rodillos. Serie de dhimetros 3 y 4. Dimensioncs y cargas. 
Pl:isticos. Determinaciôn de la temperatura de flexiôn bajo carga. Parte1: Metodo general de ensayo. 
Unioiı.es soldadas por fusion, soldeo fuerte y soldeo blando. Representacion simbolica en los ·planos. (ISO 

2553,92.) 

Vibracioııes mecanicas. Metodo de labomtorio para la evaluacion de las vibraciones del asient.o del vehiculo. 
ı Part.e 1: Requisitos basİCos. (ısa ıo~l26·1:92.) 
I Dispositivos de concxiôn para circuitos de baja tcnsi6n para usos domesticos y amilogos. Parte 2-1: Reglas 
: particıılares para disp<lsitivos de coııcxi6n independientıes ('on 6rganm; de apnete ('on tornillos. 

1

, Di<ıposıtıvos de ('onexiôn para cırcuıtos dı:' bƏJa tensi6n para usos doıuesticos y analogos. Part.e 22: Reglas J 

. particuJ.ares para disposit.ivos de eonexi'R indepeRd.ieltte8 con ôrgaııo de apriete sin t00ru.illos. 1 
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Côdigo Tftulo 

PNE-EN 60998-2-3. Dispositivos de conexi6n para circuiws de baja tensi6n para usos domesticos y similares. Parte 2·3: RegIas 
particulares para dispositivos de conexi6n independiente, con dispositivos de apriete con perforaci6n del 
aislamiento. 

20 

PNE-EN 61181J.l. Tecnicas de ensayo en alta tensi6n para equipos de baja tensiôn. Partel: Definiciones, requisitos y modalidades 
de ensayo. 

20 

PNE-EN [SO 2870. Agentes de superfıcie. Detergentes. Determinaci6n de La materİa activa ani6nİca hidrolizable y no hidrolizable 
eu medio acido. 

20 

Agentes de superficie. Detergentes. Detennİnaci6n del contenido eo materia activa ('ati6nica. Partel: Materia 
activa cati6nica de peso molecular elevado. • 

PNE-EN [SO 2871-1. 20 

PNE-EN ISO 2871·2. Agentes de supeıfıciE'. Detergentes. Detenninaci6n del contenido eo materia actİva cati6nica. Parte 2: Mareria 
activa cati6nica de peso molecular bajo (entre 200 y 500). 

20 

3851 RESOLUCI0N de 30 de enero de 1995, de la Direcci6n Gene­
ral de Calidad y Seguridad Industri.al, por la que se auto­
riza a la Asociaci6n Espanola de Normalizaci6n y Cer­
tificaci6n (AENOR) para asumir funciones de normaliza­
ciôn en el dmbito de la logistica. 

Vista la peticiôn documentada de fecha 29 de septiembre de 1994, 
presentada por la Asociaci6n Espaiıola de Normalizaci6n y Certificaci6n 
(AENOR), con domicilio en Madrid, calle Fernandez de la Hoz, 52, por 
la que se solicita autorizaciôn para asumir funciones de normalizaciôn 
en el ambito de la logistica; 

Visto el Real Decreto 1614/1985, de 1 de agosto, por el que se ordenan 
las actividades de normalizaci6n y certificaciôn; 

Resultando que la citada Asoeiaeiôn fue designada por Orden de 26 
de febrero de 1986 para de8arrollar tareas de norma1izaciôn y certifıcaciôn, 
de acuerdo con el articulo 6.0 del Real Decreto 1614/1985, de 1 de agosto; 

Resultando que en dicha Asociaci6n se ha creado el Comite Sectorial 
de Normalizaciôn apropiado; 

Considerando que AENOR dispone de 108 medios de organizaciôn neee­
sarios para lIevar a cabo las actividades correspondientes, y que en la 
tramitaciôn del expediente se han cumplido todos los requisitos, 

Esta Direcci6n General ha resuelto autorizar a AENOR para asumir 
funciones de normalizaci6n en el Ambito de La logistica. 

La que se comunica a los efeetos oportunos. 
Madrid, 30 de enero de 1995.-El Director general, Jose Antonio Fer­

nandez Herce. 

MINISTERIO DE AGRICULTURA, 
PESCA Y ALlMENTACION 

3852 CORRECCION de errores di la Orden de 2 de noviembre 
de 1994 por la que se ratijica eı Reglamerıto de la deno­
minaci6n especvıca .. Orujo de Galicia .. Y de su Consejo 
Regulador. 

Advertidos ermres en La inserciôn de la Orden de 2 de noviembre 
de 1994, por la que se ratifıca el Reglamento de la denominaciôn especifıca 
«Onijo de Galicia. y de su Consejo Regulador, publicada en el «Boletin 
Ofıcial del Estado. n(ımero 270, de feeha 11 de noviembre de 1994, se 
transcriben a eontinuaciôn las oportunas reetificaciones: 

En la p3.gina 34927, la redaeciôn de los apartados 3 y 4 de! ar­
ticulo 11 debe resultar como a eontinuaci6n se indica: 

3. La composieiôn analitica del Orujo de Galicia debera cumplir los 
siguientes parametros: 

Aguardiente de onıjo Aguardiente de orujo 
envejecido 

Mb:imo Minlmo Mwmo Mfnimo 

Grado alcohôlico, porcen'b\ie 
vol. ............................ 50 37,5 42 37,5 

Metanol, g,lHl a. a. .............. 1.000 150 1.000 [50 

Agııardiente de onıjo 
Aguardlente de orujo 

envejecido 

MAximo Minimo Mwmo Mfnimo 

Acidez total en acido acetico, 
g/Hl a. a. ......... , ............ 150 - 250 -

Acetaldehido (etanal) g,lHI a. a. 100 - [00 -
Acetato de etilo, g/Hl a. a. ..... 250 - 250 -
Suma alcoholes superiores g/Hl 

a. a . ........................... 600 300 600 300 
Suma de sustancias volatiles, 

g/HI a. a. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. - 300 - 300 

Cobre, mg/l de muestra ........ 10 - 10 -
Extraeto, g/Hl a. a. . . . . . . . . . . . . . - - 8 -

g/HI a. a. = gramos/ıoO litros de a1c;ohol absoluto. 

4. Las cualidades organoh~pticas del Orujo ne Galicia han de ser las 
siguientes: 

Aguardiente de orujo Aguardiente de onUo 
envl'jecido 

Aspecto. ......... Transparente-limpio. Trashicido-limpio. 
Ambarino-tostad.o. Color ............ Incoloro. 

Amma y sabor .. Intenso, fino, delicado, 
propio de la materia pri­
ma de que procede, 
exento de cualquier 
otro. 

Intenso, fino, delicado, que 
recuerda la materia pri­
ma de que proeede, con 
caractensticas de enveje­
cimiento natural y exen­
to de otros elementos 
extrafıos. 

En La pagına 34931, apartado c), del articulo 40, donde diee: 
.AEtipoAF», debe decir: «Tipo». 

MINISTERIO 
PARA LAS ADMINISTRACIONES 

PUBLlCAS 
3853 ORDEN de 27 de enero de 1995 por la que se dispone la 

publicaci6n para general conocimiento y cumplimiento, 
del faUo de la sentencia dictqda por la Sala. de la Con­
tencioso-Administrativo de la Audiencia Nacional, en eı 
recurso contencioso-administrativo 1.601/1991, promovido 
por don Manuel Meneses Sdnchez. 

La Sala de 10 Contencioso-Administrativo de la Audieneia Nacional 
ha dictado sentencia, con fecha 7 de junio de 1994, en el recurso con­
tencioso-administrativo nıimero 1.601/1991, en el que son partes, de una, 


