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prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de 30 de maya 
de 1986, he resuelto: 

Homologar el tipo del citado producto con la contrasena de homo­
logaciôn D81-8006, con fecha de caducidad el dia 24 de febrero de 1997, 
y disponer coma fecha limite el dia 24 de febrero de 1997 para que eL 
titular de esta Resoluci6n presente declaraci6n en la que se haga constar 
que, en la fabricaci6n de dichos productos, 108 sistemas de contTal de 
calidad utilizados se mantienen, coma 'minima, en las mismas condiciones 
que en el momento de la homologaci6n. 

Definir, pOT ı11timo, coma caracteristicas tecnicas para cada rnarca y 
modelo homologado las que se indican a continuaciôn: 

Caracteristicas comunes a todas ıas marcas y mocklos 

Caracteristicas: 

Prirnera. Descripci6n: Base. 
Segunda. Descripci6n: Armadura. 
Tercera. Descripci6n: Terminaciön. 

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo 

Marca y modelo: .Morter Plas Minerah, 5KgFP. 
Caracteristicas: 

Primera: Lamina de betün modificado con plaswmeros (APP) LBM. 
Segunda: Fieltro de poliester no tejido FP130. 
Tercera: Granulos minerales-pıastico. 

Las caracteristicas de los productos indican: 

Base: El material impermeabilizante empleado. 
Armadura: Et soporte sobre el que se aplica la base. 
Terminaci6n: EI material de protecciön 0 antiadherente que cubre la 

base. 

Esta homologaciön se efectüa en relaciön con la disposiciön que se 
cita y, por tanto, el producto debera cumplir cualquier otro Reglarnento 
o disposici6n que le sea aplicable. 

EI incumplimiento de cua1quiera de las condiciones fundamenta1es en 
_ 1as que se basa la concesi6n de esta homologaci6n dara lugar a la suspensi6n 

cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulaciön, en 
su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera 
derivarse. 

Contra esta Resoluciön, que no pone fin a La via administrativa, se 
puede interponer recurso ordinario ante el Consejero de Industria y Ener­
gia, en el plazo de un mes, a contar desde la fecha de recepciön de esta 
Resoluciön, sİn petjuicio de interponer cua1quier otro recurso que se con­
sidere oportuno. 

Barcelona, 24 de f~brero de 1995.-EI Director genera,l, Albert Sabala 
Duran. 

11158 RESOLUCION de 24 de febrero de 1995, de la I>irecci6n 
General de Seguridad Industrial del Departamento de 
Industria y Energia, por la que se homologa ldmina de 
betun modificado, fabricada par TEXSA, en San Andres 
de la Barca (Barcelona), 'con numero de contrasena 
D81-8007. 

Recibida en la Direcciön General de Seguridad Industria1, del Depar­
tamento de Industria y Energia, de la GeneraUdad de Cataluiia, la solicitud 
presentada por TEXSA, con domicilio sodal en poligono industria1 .Can 
Pelegri~, municipio de San Andres de La Barca, provincia de Barcelona, 
para la homologaciôn de lıiınina de betun modificado, fabricada por TEXSA, 
en su instalaciön industrial ubicada en San Andres de la Barca; 

Resultando que el interesado ha presentado La documentaciön exigida 
por la legislaciön vigente que afecta al producto cuya homologaciön solicita, 
y que mediante 'certificado numero 032/278 de concesi6n del derecho de 
uso de la marca AENOR hecho const.ar que el tipo 0 modelo presentado 
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por Orden de 
fecha 12 de marıo de 1986, por el que se declara de obligado cumplimiento 
la homologaciôn de productos de lıiınina de bettin modificado; 

De acuerdo con 10 establecido en la referida disposiciön y con la Orden 
del Departamento de Industria y Energia de 5 de marzo de 1986 de asig­
naciôn de funCİones en el campo de la homologaciön y la aprobaciôn de 
prototipos, tipos y modelos modificada por La Orden de 30 de mayo 
de 1986, he resuelto: 

Homologar el tipo del citado producto con la contrasefia de homo­
logaciön DBI-8007, con fecha de caducidad el dia 24 de febrero de 1997 
y disponer como fecha limite el dia 24 de febrero de 1997 para que el 
titular de esta Resoluciôn presente declaraciôn en la que se haga constar 
que en la fabricaci6n de dichos productos los sistemas de control de calidad 
uti1izados se mantienen, como minima, en las mismas condiciones que 
en el momento de la homologaci6n. 

Deflnir, por ultimo, como caracteristicas tecnicas para cada marca y 
modelo homologado, las que se indican a continuaciön: 

Caracteristicas comunes a todas tas marcas y modelos 

Caracteristicas: 

Primera. Descripciôn: Base. 
Segunda. DescripCİön: Armadura. 
Tercera. Descripciôn: Terminaciôn. 

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo 

Marca y modelo: _Morter Plas., Jardin. 
Caracteristicas: 

Primera: Lamina de betun modificado con plast6meros' (APP) LBM 
resistente a las raices. 

Segunda: Fieltro de pOlİl~ster no tejido FP130. 
Tercera: Granulos minerales-pıastico. 

Las caracterlsticas de los productos indican: 

Base: El material impermeabilizante empleado. 
Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base. 
Terminaci6n: EI material de protecci6n 0 antiadherente que cubre la 

base. 

Esta homologaciön se efecttia en relaciön con la disposiciön que se 
cita, y por tanto, el producto debera cumplir cua1quier otro Reglamento 
o disposiciön que le sea aplicable. 

EI incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en 
las que se basa la concesi6n de est.a homologaciôn dara lugar a la suspensiôn 
cautelar de La misma, independientemente de su posterior anulaci6n, en 
su caso, y sin perjuicio de tas responsabilidades legales que de eno pudiera 
derivarse. 

Contra esta Resoluci6n, que no pone fin a La via administrativa, se 
puede interponer recurso ordinario ante el Consejero de Industria y Ener­
gia, en el plazo de un mes, a contar desde la fecha de recepciön de esta 
Resolucİön, sin perjuicio de interponer cualquier otro recurso que se con­
sidere oportuno. 

Barcelona, 24 de febrero de 1995.-EI Director general, Albert Sabala 
Duran. 

111 59 RESOLUCION de 24 de febrero de 1995, de ıa I>irecci6n 
General de Seguridad Industrial del Departamento de 
Industria y Energia, por la que se homologa ldmina de 
betun modificado, jabricada por TEXSA, en San Andres 
de la Barca (BarcelOna), con numero de contrasena 
D81-8008. 

Recibida en La Direcciön General de Seguridad Industrial, del Depar­
tamento de Industria y Energia, de la Generalidad de Catalufia, La solicitud 
presentada por TEXSA, con donücilio socia! en poligono industria1 _Can 
Pelegri., municipio de San Andres de La Barca, provincia de Barcelona, 
para la homologaeiôn de lamina de bettin modificado, fabricada por TEXSA, 
en su instalaciön industrial ubicada en San Andres de la Rarca; 

Resultando que el interesado ha presentado la documentaciön exigida 
pot la legislaci6n vigente que afecta al producto cuya homologaci6n solicita, 
y que mediante certificado numero 032/286 de concesiön del derecho de 
uso de la marca AENOR hecho constar que el tipo 0 modelo presentado 
cumple todas 1as especificaciones actualmente establecidas por Orden de 
fecha 12 de marzo de 1986, por el que se dedara de obligado cumplimiento 
la homologaciön de productos de lamina de bettin modificado; 

De acuerdo con 10 establecido en la rcferida ,disposiciön y con La Orden 
del Departamento de Industria y Energia de -5 de marzo de 1986 de asig­
naciön de funciones en .. el carnpo de la homologaciôn y la aprobaciön de 
prototipos, tipos y modelos modificada por la Orden de 30 de mayo 
de 1986, he resuelto: 
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Homologar el tipo del citado producto con la contrasena de homo­
logaci6n DB1·8008, con fecha de caducidad el dia 24 de febrero de 1997 
y disponer como fecha ıimite el dia 24 de febrero de 1997 para que eL 

'titular de esta Resoluci6n presente declaraci6n en la que se hag;:ı. constar 
que en la fabricaciôn de dichos productos IOS sistemas de conırol de calidad 
utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas -condiciones que 
en el mornento de la homologaciôn. 

Definir, por IHtimo, como caracterİstİcas tecnicas para cada marca y 
modelo homologado, las que se indican a continuaci6n: 

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos 

Caracteristİcas: 

Prirnera. Descripci6n: Base. 
Segunda. Descripci6n: Armadura. 
Tercera. Descripciôn: Terminaciôn. 

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo 

Marca y modelo: «Morter Plas~, Polimerica 4 Kg FP. 
Caracteristicas: 

. Primer~: Lamina de betı1n modificado con plast6meros (APP) LBM. 
Segunda: Fieltro de poliester no tejido FP130. 
Tercera: Plıistico-pıas~ico. 

Las earacteristicas de los productos indican: 

Base: El material impermeabiliıante empleado. 
Armadura: EI soporte sobre el que se aplica la base. 
Terminaci6n: EI material de protecci6n 0 antiadherente que cubre la 

bas •. 

Esta homologaci6n se efectUa en relaci6n con la disposici6n que se 
cita, y por tanto, eI producto debera cumplir cualquier otro RegIamento 
o disposici6n que le sea aplicable. 

El incumplimiento de cualquiera de las eondiciones fundamenta1es en 
las que se basa la eoncesi6n de esta homologaci6n dara lugar a la suspensi6n 
cautelar de la mis ma, independientemente de su posterior anulaci6n, en 
su easo, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera 
derivarse. 

Contra esta Resolueiôn, que no pone fin a la via administrativa, se 
puede interponer recurso ordinario ante eI Consejero de Industria y Ener­
gia, en el plaıo de un mes, a contar desde la fecha de recepciôn de esta 
Reşoluci6n, sin peıjuicio de interponer cualquier otro reeurso que se con­
sidere oportuno. 

Barce10na, 24 de febrero de 1995.-El Director general, Albert Sabala 
Duran. 

111 60 RESOLUCION de 24 de febrero de 1995, de la Direcci6n 
General de Seguridad Industrial del Departamento de 
Industria y Energia, por la que se homologa ldmina de 
betUn modificado, fabricada por TEXSA, en San Andres 
de la Barca (Barcelona), con nümero de contraseiia 
DBJ.8009. 

Recibida en la Uireeciôn General de Seguridad Industrial, del Depar­
tamento de Industria y Energia, de la Generalidad de Cataluna, la solicitud 
presentada por TEXSA, con domicilio social en poligono industrial "Can 
Pelegri., municipio de San Andres de la Barca, provincia de Barcelona, 
para la homologaci6n de lamina de betUn modificado, fabricada por TEXSA, 
en su instalaci6n industrial ubicada en San Andres de la 8arca; 

Resultando que el interesado ha presentad.o la documentaciôn exigida 
por la legjslaciôn vigente que afecta al producto cuya homologaciôn solicita, 
y que mediante certificado nı1mero 032/309 de concesi6n del derecho de 
uso de la marca AENOR hecho constar que el tipo 0 modelo presentado 
cump1e todas Ias especificaciones actualmente establecidas por Orden de 
fecha 12 de marzo de 1986, por el que se declara de obligado cumplimiento, 
la homologaciôn de productos de lamina de betı1n modificado; 

De acuerdo con 10 establecido en la referida disposiciôn y con la Orden 
del Oepartarnento de Industria y Energia de 5 de marzo de 1986 de asig­
naciôn de funciones en el campo de la homologaciôn y la aprobaci6n de 
prototipos, tipos y modelos modificada por la Orden de 30 de mayo 
de 1986, he resuelto: 

• Homologar el tipo del citado producto con la contrasena de homo-
logaci6n D8I-8009, con fecha de caducidad eI dia 24 de febrero de 1997 

y disponer como fecha limite el dia 24 de febrero de 1997 para que el 
titular de esta Resoluci6n presente dedaraci6n en la que haga constar 
que en la fabricaci6n de dichos productos los sistemas de control de calidad 
utiliıados se mantienen, corno minimo, en las mismas condiciones que 
en el momento de la homologaci6n. 

Definir, por ı11timo, coma caractensticas tecnicas para cada marca y 
modelo homologado, las que se indican a continuaci6n: 

Caracteristicas comunes a todas tas marcas y moehlos 

Caracteristicas: 

Primera. Descripci6n: Base. 
Segunda. Descripci6n: Armadura. 
Tercera. Descripciôn: Terminaci6n, 

Valor de tas caracteristica..ç para cada marca y modelo 

Marca y rnodelo: «Morter Plas., Polirnerica 4 Kg FV. 
Caracteristicas: 

Primera: Lamina de betı1n modificado con plast6meros (APP) LBM. 
Segunda: FieltrQ de fibra de vidrio FV100. 
Tercera: Pıastico-plıistico . 

Las caracteristicas de 10s productos indican: 

Base: El material impermeabiliıante empleado. 
Armadura: EI soporte sobre el qı,ıe se aplica la base. 
Terminaci6n:'El material de protecciôn 0 antiadherente que cubre la 

base. 

Esta homologaci6n se efectı1a en reIaci6n con La disposiciôn que se 
cita, y por tanto, el producto debera cumplir cualquier otro Reglamento 
o disposici6n que le sea aplicable. 

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamenta1es en 
Ias que se basa la concesiôn de esta homologaci6n dara lugar a la suspensi6n 
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulaci6n, en 
su caso, y sin peıjuicio de las responsabilidades legales que de eUo pudiera 
derivarse. 

Contra esta Resoluciôn, que no pone fin a la via administrativa, se 
puede interponer reeurso ordinario ante el Consejero de Industria y Ener~ 
gia, en el plazo de un mes, a cont.ar desde la fecha de recepciôn de esta 
Resoluci6n, sin perjuicio de interponer cualquier otro recurso que se con~ 
sidere oportuno. 

Barcelona, 24 de febrero de 1996.-EI Oirector general, Albert Sabala 
Duran. 

11161 RESOLUClON de 24 de febrero de 1995, de la Direcci6n 
General de Seguridad Industrial ehl Departament{) de 
Industria y Energfa, por la que se homologa ldmina bi-: 
tuminosa de oxi~alto, fabricada por TEXSA, en San 
Andres de la Barca (Barcelona), con n.ümero de contra-­
seiia DBI-8010. 

R"cibida en la Direcciôn General de Seguridad Irıdustrial del Depar~ 
tamento de Industria y Energia, de la Generalidad de CataIuna, la solicitud 
presentad.a por TEXSA, con domicilio socia1 en poHgono industrial _Can 
Pelegri», municipio de San Andres de la Barca, provincia de Barcelona, 
para La homologaciôn de lamina bituminosa de oxiasfalto, fabricada por 
TEXSA, en su instalaciôn industrial ubicada en San Andres de la Barca; 

Resultando que el interesado ha presentado la documentaciôn exigida 
por la legislaci6n vigente que afecta al producto cuya homologaci6n solicita, 
y que mediante certificado numero 032/276 de concesiôn del derecho de 
uso de la marca AENOR ha hecho constar que el tipo 0 modelo present.ado 
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por Orden de 
fecha 12 de marıo de 1986, por et que se declara de obligado cumplimiento, 
la homologaciôiı. de productos de lıimina bituminosa de oxiasfalto; 

De acuerdo con 10 establecido en la referida disposiciôn y con la Orden 
del Oepartarnento ,de Industria y Energia de 5 de marıo de 1986 de asig­
naci6n de funciones en eI campo de la homologaci6n y la aprobaci6n de 
prototipös, tipos y mode1os modificada por la Orden de 30 de mayo de 
1986, he resuelto: 

Homologar el tipo del citado producto con ·Ia contraseİia de homo­
logaci6n OBI-8010, con fecha de caducidad el dİa 24 de febrero de 1997 
y disponer como fecha limite el dia 24 de febrero de 1997 para que el 
titular de esta Resoluciôn presente declaraciôn en la que se haga constar 


