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Homologar el tipo del citado producto con la contrasefia de homo-
logaciéon DBI-8008, con fecha de caducidad el dia 24 de febrero de 1997
_¥ disponer como fecha limite el dia 24 de febrero de 1987 para que el
titular de esta Resolucién presente declaracién en la que se haga constar
que en la fabricacién de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se¢ mantienen, como minimo, en las mismas condiciones que
en el momento de fa homologacion.

Definir, por ultime, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologado, las que se indican a continuacion:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Caracteristicas:

Primera. Descripcion: Base.
Segunda. Descripcion: Armadura.
Tercera. Descripcion: Terminacién.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca y modelo: «Morter Plass, Polimérica 4 Kg FP,
Caracteristicas:

Primera: Lamina de betiin modificade con plastémeros (APP) LBM.
Segunda: Fieltro de poliéster no tejido FP130,
Tercera: Pléstico—plé.s;ico.

Las caracteristicas de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.

Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base.

Terminacion: El material de proteccién o anmadherente que cubre la
base.

Esta homoelogacion se efectia en relacion con la disposicién que se
cita, y por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesion de esta homologacién dard lugar a la suspension
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulacién, en
su caso, ¥ sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera
derivarse.

Contra esta Resolucién, que no pone fin a la via administrativa, se
puede interponer recurso ordinario ante el Consejero de Industria y Ener-
gia, en el plazo de un mes, a contar desde la fecha de recepcién de esta
Resolucién, sin perjuicie de interponer cualquier otro recurso que se con-
sidere oportuno.

Barcelona, 24 de febrero de 1985.—El Director general, Albert Sabala
Durdn.

11160  rESOLUCION de 24 de febrero de 1995, de la Direccidn
General de Seguridad Industridl del Departamento de
Industria y Energia, por la que se homologa ldmina de
betiin modificado, fabricada por TEXSA, en San Andrés
de la Barca (Barcelona) com mimeroc de contrasena
DBI800S.

Recibida en la Direccién General de Seguridad Industrial, del Depar-
tamento de Industria y Energia, de 1a Generalidad de Cataluiia, la solicitud
presentada por TEXSA, con domicilio social en poligono industrial «Can
Pelegri», municipio de San Andrés de la Barca, provincia de Barcelona,
parala homologacién de limina de betiin modificado, fabricada por TEXSA,
en su instalacién industrial ubicada en San Andrés de la Barca;

Resultando que el interesado ha presentado la documentacién exigida
por la legislacién vigente que afecta al producto cuya homologacién solicita,
¥ que mediante certificado nimero 032/300 de concesién del derecho de
uso de la marca AENOR hecho constar que el tipo o modelo presentado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por Orden de
fecha 12 de marzo de 1986, por el que se declara de obligade cumplimiento,
la homologacién de productos de 1dmina de betiin modificado;

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicion y con la Orden
del Departamento de Industria y Energia de 5 de marzo de 1986 de asig-
nacion de funciones en el campo de la homologacién y la aprobacién de
prototipos, tipos y modelos modificada por la Orden de 30 de mayo

de 1986, he resuelto:
_n

Homologar el tipe del citado producto con Ia contrasefia de homo-

logacién DBI-8009, con fecha de caducidad el dia 24 de febrero de 1997

y disponer como fecha limite el dia 24 de febrero de 1997 para que el
titular de esta Resolucion presente declaracion en la que haga constar
que en la fabricacién de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas condlclones que
en el momento de la homelogacion.

Definir, por 1ltimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologado, las que se indican a continuacién:

Caracteristicas comunes a todas las marcaes y modelos

3 - -
Caracteristicas:

Primera. Descripcion: Base.
Segunda. Descripeién: Armadura.
Tercera. Descripcion: Terminacion.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca y modelo: «<Morter Plas», Pollmerma 4 Kg FV.
Caracteristicas:

Primera: Lamina de betin modificado con plastémeros (APP) LBM.
- Segunda: Fieltrq de fibra de vidrio FV100.
Tercera: Plastico-plastico.

Las caracteristicas de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.

Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base.

Terminacién: El material de proteccidn o antiadherente que cubre la
base. :

Esta homologacidn se efectiia en relacién con la disposicién que se
cita, y por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable,

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesidn de esta homologacién dard lugar a la suspensién
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulacién, en
su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera
derivarse.

Contra esta Resclucién, que no pone fin a la via administrativa, se
puede interponer recurso ordinario ante el Consejero de Industria y Ener-
gia, en el plazo de un mes, a contar desde la fecha de recepcidén de esta
Resolucion, sin perjuicio de interponer cualguier otro recurso que se con-
sidere oportuno.

Barcelona, 24 de febrero de 1995.—El Director general, Albert Sabala
Durin.

111671  RESOLUCION de 24 de febrero de 1995, de la Direccién
General de Seguridad Industrial del Departamento de
Industria y Energia, por la que se homologa ldmine bi-
tuminosa de oxiasfelto, fabricada por TEXSA, en San
Andrés de la Barca (Barcelona), con mimero de contra-

sefic DBISG10.

Recibida en la Direccién General de Seguridad Industrial del Depar-
tamento de Industria y Energia, de la Generalidad de Cataluia, la solicitud
presentada por TEXSA, con domicilio social en poligono industrial «Can
Pelegri», municipio de San Andrés de la Barca, provincia de Barcelona,
para la homologacién de ldmina bituminosa de oxiasfalto, fabricada por
TEXSA, en su instalacién industrial ubicada en S8an Andrés de la Barca;

Resultando que el interesado ha presentado la documentacién exigida
por la legislacién vigente que afecta al producto cuya homologacion solicita,
¥ que mediante certificade niimero 032/276 de concesién del derecho de
uso de la marca AENOR ha hecho constar que el tipo o0 modelo presentado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por Orden de
fecha 12 de marzo de 1986, por el que se declara de obligado cumplimiento,
la homologacién de productos de limina bituminosa de oxiasfalto;

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicion y con la Orden
del Departamento de Industria y Energfa de 5 de marzo de 1886 de asig-
nacién de funciones en el campo de la homologacién y la aprobacion de
prototipos, tipos y modelos modificada por la Orden de 30 de mayo de
1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contraseita de homo-
logacién DBI-8010, con fecha de caducidad el dia 24 de febrero de 1997
y disponer como fécha limite el dia 24 de febrero de 1997 para que el
titular de esta Resolucién presente declaracién en la gque se haga constar
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que en la fabricacién de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas condiciones que
en el momento de la homologacién.

Definir, por ultimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologado, las que se indican a continuacion:

-

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Caracteristicas:

Primera. Descripcion: Base.
Segunda. Deseripcién: Armadura.
Tercera. Descripeién: Terminacién.

Valor de las caracteristicas para cade marca iy modelo

Marca y modelo: «Plasfals, 2Kg FV.
Caracteristicas:

Primera: Lamina bituminosa de oxiasfalta LO.
Segunda: Fieltro de fibra de vidrio FV50.
Tercera: Plastico-pldstico.

Las caracteristicas de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.

Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base.

Terminacién: E1 material de proteccién o antiadherente que cubre la
base.

Esta homologacién se efectiia en relacién con la disposicién que se
cita, y por tanto, el producto deberi cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesidn de esta homologacién dard lugar a la suspension
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anuilacidon, en
5u £as0, ¥ sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera
derivarse.

Contra esta Resolucidn, que no pene, fin a la via administrativa, se
puede interponer recurso ordinario ante el Consejero de Industria v Ener-
gia, en el plazo de un mes, a contar desde la fecha de recepcion de esta
Resolucién, sin perjuicio de interponer cualquier otro recurso que se con-
sidere oportuno.

Barcelona, 24 de febrero de 1995—-El Director general, Albert Sabala
Duran. )

11162 rESOLUCION do 24 de febrero de 1995, de la Direccion
General de Sequridad Industrial del Departamento de
Industria y Energia, por la que se homologa ldmina bitu-
minosa de oxiasfalto, fabricada por TEXSA, en San Andrés
de la Barca (Barcelona), con mimero de contraseia
DBI-8011.

Recibida en la Direccién General de Seguridad Industrial, del Depar-
tamento de Industria y Energia, de la Generalidad de Catalufa, la solicitud
presentada por TEXSA, con domicilio social en poligono industrial «Can
Pelegris, municipio de San Andrés de la Bareca, provincia de Barcelona,
para la homologacién de lamina bitumingsa de oxijasfalto, fabricada por
TEXSA, en su instalacién industrial ubicada en San Andrés de la Barca;

Resultando que el interesado ha presentado la documentacién exigida
por la legislacidn vigente que afecta al producto cuya homologacion solicita,
¥ que mediante certificado nimero 032/277 de concesién del derecho de
uso de la marca AENOR hecho constar que el tipo o modelo -presentado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por Orden de
fecha 12 de marzo de 1988, por el que se declara de obligado cumplimiento,
la homologacién dé¢ productos de ldmina bituminosa de oxiasfalto;

De acuerdo con lo establecido én la referida disposicién ¥y con la Orden
del Departamento de Industria y Energia de 6 de marzo de 1986 de asig-
nacién de funciones en el campo de la homologacion ¥ la aprobacién de
prototipos, tipos y modelos modificada por la Orden de 30 de mayo
de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contrasefia de homo-
logacién DBI-8011, con fecha de caducidad el dia 24 de febrero de 1987
¥ disponer como fecha limite el dia 24 de febrero de 1997 para que el
titular de esta Resolucién presente declaracién en la que se haga constar
que en la fabricacién de dichos productos los sistemas de control de calidad

utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas condiciones que
en el momento de la homologacién.

Definir, por 1iltimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
raodelo homologado, las que se indican a continuacién:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Caracteristicas:

Primera. Descripcién: Base.
Segunda. Descripcién: Armadura.
Tercera. Deseripcion: Terminacién.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca y modelo: «Plasfals, 3 Kg FV.
Caracteristicas:

Primera: Lamina bituminosa de oxiasfalto LO.
Segunda: Fieltro de fibra de vidrio FV60.
Tercera: Plastico-pldstico.

Las caracteristicas de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.

Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base.

Terminacién: El material de proteccién ¢ antiadherente que cubre la
base.

Esta homologacién se efectlia en relacion con la disposicién que se
cita, y per tanto, el producto debera cumplir cualguier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa a concesién de esta homologacién dara lugar a la suspensién
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulacién, en
su caso, ¥ sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera
derivarse,

Contra esta Resolueién, que no pone fin a la via administrativa, se
puede interponer recurso ordinario ante €l Consejero de Industria y Ener-
gia, en el plazo de un mes, a contar desde la fecha de récepcion de esta
Resolucitn, sin perjuicio de interponer cualquier otro recurso que se con-
sidere oportuno. i

Barcelona, 24 de febrero de 1995—FEl Director general, Albert Sabala
Duréan.

11763  RESOLUCION de 24 de febrero de 1995, de la Direccion
General de Seguridad Industrial del Departamento de
Industria y Energin, por la que se homologa ldmina
bituminose de oxiasfalto, fabricade por TEXSA, en San
_ Andvrés de la Barca (Barcelona}, con mimero de contra-
sefia DBI-8013.

Recibida en la Direccién General de Seguridad Industrial del Depar-
tamento de Industria y Energia de la Generalidad de Cataluiia, la solicitud
presentada por TEXSA, con domicilio social en poligono industrial «Can
Pelegri», municipio de San Andrés de la Barca, provincia de Barcelona,
para la homologacién de l4mina bituminosa de oxiasfaito, fabricada por
TEXSA, en su instalacién industrial ubicada en San Andrés de la Barca;

Resultando que el interesado ha presentado la documentacion exigida
por la legislacién vigente que afecta al producto cuya homologacién solicita,
¥ que mediante certificado nimero 032/264 de concesidn del derecho de
uso de la marca AENOR ha hecho constar que el tipo o modelo presentado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por Orden de
fecha 12 de marzo de 1986, por el que se declara de obligado cumplimiento,
la homologacién de productos de ldmina bituminosa de oxiasfalto;

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicién y con la Orden
del Departamento de Industria y Energia de 5 de raarzo de 1986 de asig-
nacién de funciones en el campo de la homologacién y la aprobacion de
prototipos, tipos y modelos modificada por la Orden de 30 de mayo de
1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contrasefia de homo-
logacién DBI-B013, con fecha de caducidad ¢l dia 24 de febrero de 1997
y disponer como fecha limite el dia 24 de febrero de 1997 para que el
titular de esta Resolucién presente declaracién en la que se haga constar
que en la fabricacion de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas condiciones que
en el momento de la homologacién.



